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Oznameni:

e UdrZujte 3D tiskarnu a jeji prisluSenstvi mimo dosah déti.

® Naplrite nadrzku na pryskyfici alespori do 1/3 jejiho objemu, ale neprekracujte polohu rysky MAX.
® Umistéte tiskarnu v suchém prostredi a chrarite ji pfed deStém a vihkosti.

® Pokud se béhem pouzivani dostanete do nouzové situace, nejprve vypnéte napajeni 3D tiskarny.
® Pouzivejte tiskdrnu v uzavienych prostorach a vyhnéte se pfimému slune¢nimu zareni a prasnému prostredi.

® Uschovejte prosim originalni obalovou krabici po dobu 30 dnt pro vraceni/vyménu (akceptovany jsou pouze
originalni obalové krabice ELEGOO).

® K myti modelu pouZijte 95% (nebo vy3si) etylalkohol nebo isopropylalkohol, pokud nepouZivate vodou
omyvatelnou pryskyfici.

® Pokud se tisk nezdafi, musite vycistit prebytecnou vytvrzenou pryskyfici v nadrzi na pryskyfici a vymeénit pryskyfici,
jinak mlZe dojit k poskozeni tiskarny.

® Pfi prdci s 3D tiskarnou pouZivejte masku a rukavice, abyste zabranili primému kontaktu pokozky s
fotopolymerni pryskyfici.

® KdyZz pouzivate 3D tiskarnu poprvé, pred tiskem vyrovnejte stavebni platformu podle ndvodu pro vyrovnavani.
® Pokud je uvolfiovaci félie v nadrzi s pryskyfici zbélend, poskrabana nebo nemé Zadnou elasticitu, je mira selhani
tisku vysoka, vymérite uvolfiovaci folii vcas.

® Méte-li jakékoli problémy s tiskarnou, kontaktujte nds na adrese 3dp@elegoo.com. Nerozebirejte ani
neupravujte 3D tiskarny ELEGOO sami, jinak zanika zaruka.
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(obrazek 1)

1. Vyjméte nadobu s pryskyfrici, zajistéte Sroubovaci knoflik

6) montazni desky a poté uvolnéte 4 ) montazni desky
(upeviiovaci srouby @ @ @@
( dokud se stavebni deska nebude moci volné pohybovat.

(Viz obrazek 1)

Tool

Distance adjustment

0.1 1
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(A Backto zero

vyrovnavati kdftu \ | "l’l»

(Obréazek 2)

(obrazek 3)

2. Umistéte nivela¢ni kartu mezi stavebni desku a LCD obrazovku a kliknéte na "Pfesunout osu Z na nulu"

(Viz obrazek 2). Jakmile se tiskarna zastavi, stisknéte jednou rukou horni ¢ast montazni desky a zajistéte 4
upeviiovaci Srouby ( @©@P&@) druhou rukou. (Viz obrazek 3)




Nivelace .

3. Vytahnéte vyrovnavaci kartu. Pokud b&hem tohoto procesu zjistite mirny odpor, miZzete prejit pfimo

ke kroku 5. (Poznamka: Pokud pfi vytahovani nivela¢ni karty necitite Zadny odpor, kliknéte na tlacitko osy
Z,, dold” (v krocich po 0,1 mm), dokud nebude citit mirny odpor pfi vytahovani nivela¢ni karty. Pokud
kladete pfilis velky odpor nebo se nivelacni karticka nemtze pohnout, klikejte prosim na tlacitko , nahoru”

v ose Z (v krocich po 0,1 mm), dokud nebude citit mirny odpor proti vytahnéte vyrovnavaci kartu.) (Viz obrazek 4)

Tool

Distance adjustment vyrovnavaci kartu
nelze vytahnout

0,1 mm ik

10 50 .
Zadny nebo maly odpor pfi

@ Back to zero vytahovani nivelacni karty

(Obrazek 4)
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4. Po dokonceni vySe uvedenych operaci se vratte do predchozi nabidky a kliknéte na,, Nastavit Z=0", poté
se v rozhrani objevi potvrzovaci vyskakovaci okno, kliknutim na,, Potvrdit” dokoncete nastaveni.

V tomto okamZiku je aktualni poloha osy Z resetovana na novou pocatecni vySku prvni tiskové vrstvy.

(Viz obrazek 5)
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Nivelace >

Tool

Distance adjustment

0.1mn 1mm 5. Kliknéte zpét na stranku "Manual" a kliknéte

na tlacitko osy Z "nahoru", abyste zvedli osu Z o
20 urcitou vzdalenost. (asi 100 mm)
(Viz obrazek 6)

(A Backto zero

(Obrazek 6)
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System
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Stop

Full screen

(Obrazek 7)

6.Vyjméte nivelacni kartu a kliknéte na tlacitka "Ndastroj" - "Expozice" - "Text", abyste otestovali LCD
obrazovku a svételny zdroj LED. Pokud LCD dokéZe zobrazit, ELEGOO TECHNOLOGY www.elegoo.com”,
pak 3D tiskarna funguje perfektné. V tomto okamzZiku je nivelace dokoncena, nainstalujte nadrz na
pryskyfici a je pfipravena k tisku. (Viz obrazek 7)




ZkuSebni tisk

1. Tisk modelu
Zapojte USB cisticku vzduchu do USB portu (viz

obréazek 8), poté pomalu pridejte pryskyrici do

nadoby s pryskyfici (nepfekracujte MAX vysku linky).
Zakryijte tiskarnu a poté viozte U disk do tiskarny

a vyberte predem nakrajeny testovaci model pro
tisk.

2. Zpracovani modelu

(Obrazek 8)

Po dokonceni tisku pockejte, aZ pryskyfice na stavebni desce prestane kapat, poté povolte Sroubovaci knoflik

na montazni desce, abyste ji odstranili, a sejméte model pomoci Skrabky. K ndslednému zpracovani modelu

mUzZete pouZit €istici a vytvrzovaci stroj ELEGOO. (Viz obrazek 9)
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Instalace a nastaveni softwaru

Tiskarna mGzZe nainstalovat a pouZivat software Chitu Box a Voxeldance Tango na krajeni na USB flash disku, zde
uvadime jako pfiklad Chitu Box.
1. Nainstalujte Chitu Box

Vyberte spravnou verzi softwaru pro Fezani na USB flash disku a nainstalujte jej do pocitace.

2. Jak pouZzivat Chitu Box
Po dokonceni instalace spustte software Chitu Box. Kliknéte na "Soubor-Otevfit soubor" a poté otevrete soubor

3D modelu (typ .stl). Kliknutim levym tla¢itkem mysi na model a pomoci moznosti v levé nabidce muZete ovladat a

meénit Ghel pohledu, velikost a polohu modelu.

DalSi operace:

1) Dlouze stisknéte levé tlacitko a pretdhnéte model do poZadované pozice.

2) Otacejte koleckem mysi pro pfiblizeni nebo oddéleni modelu.

3) Dlouhym stisknutim pravého tlacitka mysi zobrazite riizné perspektivy modelu.

3. Nastaveni Chitu Box
3.1 Parametry konfigurace stroje
Kliknéte na, Nastaveni parametr(” a jako vychozi tiskarnu vyberte ELEGOO Saturn 3 Ultra. (Viz obrazek 10)

Please choose your machine:
Resin prnt Geode Advanced
ELEGOO Saturn 3 Ultra
- % Name: EG00Swm3Uke  Machine Type:  ELEGOO Satum 3 Ut
ELEGOO MARS C Resolution: X:[ nso 3 px Mirror: O mmor v
L4 % ELEGOO MARS PRO Yi[ s 8 px
Lock Ratio: L]
size: X:[ e 3 mm
Vi [z 3 mm
2: (200w 2] om
Build Avea Offset: [
(Obrazek 10) (Obrazek 11)

3.2 Sestaveni svazku

Nemusite ménit vychozi parametry (viz Obrazek 11) a X oznacuje maximalni velikost tisku ve sméru osy X a tak dale.




Instalace a nastaveni softwaru

3.3 Parametr pryskyfice (viz obrazek 12)

Hustota pryskyfice: 1,1 g/ml

Cena pryskyfice: MiZete zadat skute¢nou cenu pryskyfice, kterou jste si zakoupili, a software pro fezani muze vypocitat
naklady na pryskyfici pro kazdy model, ktery tisknete.

Profle el @C 0GB e ‘Sundard Resin Normal Bl # @ T z e
Machine | — it Advonced Machine ein TR - Adnced
Resin Type: nomal Layer Height s | mm  Bottom Lift Distance: s0 |+ 400 | mm
Resin Density: w3 gl Bottom Layer Count: 2 Lifting Distance: ERRETEL
N Exposure Time: 2w s Bottom Retract Distance: | s | mm
Resin Cost. oo 3] (s v]/[xa v t
Bottom Exposure Time: s s Retract Distance: 150 | mm
Transition Layer Count: . Botto Lift Speed: o | & 2000 | mm/min
Transition Type: ) Lifting Speed: [sax0 | & [s20000 | mmymin
Transition Time Decrement: Bottom Retract Speed: | 320000 | & [ %0000 | mmy/min

Waiting Mode During Printing: | Retract Speed: s2000 | & [ 000 | mm/min

Rest Time Before Lift: Matching Resin Mode: | Sandard Resi Normal v
Rest Time After Lift:

Rest Time After Retract:

(Obrazek 12)
3.4 Parametry (viz obrazek 12)

Vyska vrstvy: Tloustka kazdé vytisténé vrstvy, doporugena vyska je 0,05 mm, ale mlzete ji nastavit od 0,01 do 0,2 mm.

Cim vy33i tloustku nastavite, tim del3i doba expozice bude vyZadovana pro kaZdou vrstvu.

Pocet spodnich vrstev: Nastaveny pocet pocatecnich tiskovych vrstev. Pokud je pocet spodnich vrstev n, expozi¢ni ¢as
prvnich n vrstev je expozicni as spodni vrstvy. Vychozi nastaveni je 2.

Doba expozice: Doba expozice pro normalni tiskové vrstvy. Vychozi doba expozice je 2,5 s, ¢im silnéjsi je nastaveni tiskové
vrstvy, tim delSi je doba potrebna.

Spodni doba expozice: Nastaveni doby expozice spodni vrstvy. Spravné prodlouZeni doby expozice spodni vrstvy muze
pomoci zvysit pevnost vazby mezi tisténym modelem a tiskovou platformou a vychozi nastaveni je 35 s.

Pocet prechodovych vrstev: Pocet pfechodovych vrstev po spodnich vrstvach pro tésnéjsi spojeni mezi vrstvami. Kromé doby
expozice jsou ostatni parametry prechodové vrstvy stejné jako u normalni vrstvy.




Instalace a nastaveni softwaru

Typ prechodu: Nastavte typ prechodu doby expozice pfi pfechodu ze spodnich vrstev do normélnich vrstev, vychozi je
linedrni prechod.

Doba odpotinku pfed zvednutim: Casovy rozdil mezi koncem expozice a zacatkem stavebni plo3iny, ktera se vzdaluje od
povrchu expozice, vychozi nastaveni je 0 sekund.

Doba odpotinku po zvednuti: Casovy rozdil mezi stavéci plosinou se zagne zastavit a zacne se vracet po zvednuti stavebni
plosiny, vychozi nastaveni je 0 sekund.

Doba odpocinku po zasunuti: Poté, co se stavebni platforma pfesune na tiskovou plochu, ¢asovy rozdil mezi tim, kdy se
stavebni platforma zacne stat nehybnou a zacne byt vystavena, je vychozi nastaveni 1 sekunda.
Vzdalenost spodniho zdvihu: BEhem procesu spodniho tisku, vzdalenost, o kterou se sestavovaci platforma pokazdé

vzdali od tiskové plochy, vychozi nastaveni je 3+4 mm.

Zvedaci vzdalenost: V normalnim procesu tisku vrstvy, vzdalenost, o kterou se sestavovaci platforma pokazdé vzdali od
tiskové plochy, vychozi nastaveni je 3+4 mm.

Vzdalenost zataZeni zespodu: Béhem procesu tisku zespodu vzdalenost zatazeni sestavovaci platformy nemérite, pokud
to neni nutné.

Vzdalenost zatazeni: Pfi béZném procesu tisku vrstvy nemérite vzdéalenost zatazeni sestavovaci platformy, pokud to nenf
nutné.

Rychlost spodniho zdvihu: BEhem procesu spodniho tisku je rychlost pohybu sestavovaci platformy pokazdé pry¢ od
tiskového povrchu, vychozi nastaveni je 90+320 mm/min.

Rychlost zvedani: Pfi normalnim procesu tisku vrstvy se rychlost pohybu sestavovaci platformy pokazdé vzdaluje od
tiskového povrchu; vychozi nastaveni je 90+320 mm/min.

Rychlost spodniho zatazeni: BEhem procesu spodniho tisku je rychlost pohybu sestavovaci platformy blizko tiskovému povrchu;

vychozi nastaveni je 320+90 mm/min.

Rychlost zatazeni: PFi normalnim tisku ve vrstvach je rychlost pohybu sestavovaci platformy blizko tiskovému povrchu; vychozi

nastaveni je 320+90 mm/min.

Rezim Matching Resin: Stroj je pfednastaven se tfemi rezimy parametrd fezu s riznymi rychlostmi pro tisk pryskyfice.
Podle pozadavki na pryskyfici a rychlost tisku zvolte vhodné rezimy tisku. Standardné je vybran rezim "Standard
Resin_Normal Speed".




Instalace a nastaveni softwaru

4. Ulozte model

Po nastaveni viech parametr( kliknéte na "Slice" a jakmile je to hotovo, kliknéte na "Save" pro export

nakrajeného souboru a jeho zkopirovani na U Disk; poté vloZte U disk do tiskarny a zacnéte tisknout.

(Viz obrazek 13)

V-

Network Sending

Save

(Obrazek 13)
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Navod k WiFi modulu .

1. Nejprve se ujistéte, Ze je pripojena anténa
WiFi. PFipojte anténu WiFi

priSroubovanim ve sméru hodinovych rucicek
k pravému portu stroje pro pripojeni k siti. (Viz | \ \

obrazek 14)

§ ) b

(Obrazek 14)

Jakmile je anténa WiFi nainstalovana, kliknéte na "Nastaveni" - "WiFi" pro povoleni pFipojeni WiFi, zafizeni automaticky vyhleda
dostupné sité. Vyberte WiFi, ke kterému se chcete pfipojit, zadejte heslo a kliknutim na,, Potvrdit” se pripojte k WiFi. (Viz
obrazek 15)

WIFI

€ English

2NPKI-35G

|
@ Wr

(Obrazek 15)




Navod k WiFi modulu

2. Poté se ujistéte, Ze pocitac s nainstalovanym fezacim softwarem je pfipojen ke stejné siti WiFi jako
tiskarna. Po rozdéleni modelu kliknéte na "Sitové odesilani" a software automaticky vyhleda tiskarnu,
vybere tiskarnu podle nazvu tiskarny a IP adresy, kliknéte na "Odeslat" a rozdéleny soubor se automaticky
prenese do tiskarny a po dokonceni pfenosu muZzete zacit tisknout. (Viz obrazek 16)

(Obréazek 16)
3. Aktualizace firmwaru

(1) Pro lokalni aktualizaci si pfedem stahnéte soubor firmwaru na disk U. Po vloZeni tiskarny na disk U
kliknéte na, Systém"”a poté na, Aktualizace verze” a vyberte , Aktualizace LNW".

Na strance se zobrazi verze firmwaru, kterou Ize upgradovat. Kliknéte na firmware pro aktualizaci. (Viz
obrazek 17)

SE  English +

System i §8 NWupgraded

upgraded

(2) Upgrade sité zatim neni k dispozici, z{stante naladéni. (Obrazek 17)




Udrzba stroje

® Nepouzivejte ostré nebo Spicaté nastroje ke skrabani nadrzky s pryskyrici, aby nedoslo k poskozeni félie snimatelné
folie.

® Pred zménou pryskyfice na jinou barvu vycistéte nadrz s pryskyfici.

Pred a po tisku ocistéte montazni desku papirovymi ubrousky nebo alkoholem, abyste zajistili, Ze na montazni desce
nejsou zadné hrbolky nebo otfepy.

Pred kazdym tiskem denné kontrolujte vnéjsi povrch stroje a vSechny mechanické ¢asti, zda nevykazuji zjevné
poskozeni, vady nebo abnormality.

Snazte se pri tisku udrZovat tiskové prostredi na 25-30 stupnich Celsia a co nejvice vétrejte tiskarnu, abyste usnadnili
odvod tepla stroje a odpafovani zadpachu pryskyfice.

Pokud osa Z stéle vydava treci hluk, pridejte do vodiciho Sroubu trochu maziva. Zkontrolujte a nanasejte mazaci tuk
alespori kazdé 2-3 mésice a zvy3ujte frekvenci nanaseni s rostouci frekvenci tisku.

Pokud tiskarnu béhem nasleduijicich 48 hodin nepoufzijete, nalijte zbyvajici pryskyfici z nadrzky s pryskyfici zpét do
lahvicky s pryskyrici a dobre ji uzaviete. Pokud jsou néjaké zbytky, pouZijte k jejich filtrovani filtr.

Pred kazdym tiskem zkontrolujte stav uvoliovaci félie a sleduijte, zda je uvolriovaci félie uvolnénd, zda na povrchu

nejsou Skrdbance nebo silné zbéleni, a pokud ano, vcas ji vyménite. Uvolfovaci félie je zranitelnd ¢ast, vyménte ji prosim

alespon jednou za 1-2 mésice a zvyste frekvenci vymény s rostouci frekvenci tisku.

PFi odstranovani tiskové platformy budte opatrni, aby nedoslo k poskozeni obrazovky LCD.

Zivotnost sita je cca 2000+ hodin a bude klesat se zvy3uijici se frekvenci tisku. Udé&lejte dobrou praci p¥i kazdodennim
Cisténi obrazovky a po tisku vcas odpojte zafizeni.

Pokud dojde k problému s expozici obrazovky nebo Zivotnost vazné ovlivnila kvalitu tisku, vymérite obrazovku vcas.
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