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1.Kdyz zaéne laserova gravirka pracovat, nasadte si laserové bryle, abyste si chranili oci.

2. Pracovni plochu stroje udrzujte rovnou a Cistou. Zbytky nahromadéné pfi fezani a gravirovani by se mély
pravidelné odstrarniovat, aby se zabranilo nebezpeci pozaru.

3. Nevrtejte ani nefezte Zadné neznamé materialy, protoZe pfi odpafovani nebo taveni mnoha materialtl se uvolriu;ji
Skodlivé vypary a mlze dojit ke zranéni osob.

4. Nepouzivejte stroj bez dozoru. Pokud je stroj nespravné nastaven pro zahajeni prace a ponechan delsi dobu bez
dozoru nebo dojde k mechanické &i elektrické poruse béhem provozu, mize dojit k pozaru.

5. Stroj pouzivejte v dobfe vétraném prostoru, aby mohl fadné odvadét vypary.

6. Stroj obsahuje vysokorychlostni pohyblivé ¢asti, proto davejte pozor, abyste si nepfiskfipli ruce.

7. Provadéjte Castou udrzbu vyrobku a pravidelné Cistéte télo stroje suchym hadfikem, abyste odstranili prach a
necistoty pfi vypnutém napajeni.

8. Déti musi byt pfi pouzivani stroje pod dohledem dospélych, aby nedoSlo k jejich zranéni.

9. V pfipadé nouze vypnéte napajeni pfimo.
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Instalace stroje
O, @)

Na karté TF zafizeni je pfilozeno video s navodem k instalaci.

»  Namontujte Srouby na kloub.

»  Nejprve zarovnejte Srouby s otvory a poté je utahnéte.

»  Cty¥i dily predem spojte ve vodorovné roviné.

»  Dbejte na smér instalace pfepazky.




> Nainstalujte a upevnéte spodni otvor pfipojky. @ >  Nainstalujte a upevnéte sestavu osy X. @
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@ > Nainstalujte sestavu osy:
> Qtvor¥ pro Pr"epé?ky, vyhrazg nyrpi na obou §tranéch komory @ Pi instalaci pfitdhnéte sestavu osy X k pfedni pfepazce. (udrzujte
presurite stfedové dily do pfisludnych otvor(. osu X ve vodorovné poloze) :
a nainstalujte a upevnéte Srouby. ®@ Synchronni kolo protahnéte synchronnim femenem a upevnéte
jej na lozisko.
® Spojte spojku s hfideli motoru a utahnéte Srouby pro jeji

upevnéni. (béhem instalace povolte Srouby na spojce).
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» Zde nastavte napnuti
synchronniho femene.
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» Pevna zadni kryci > Pripojeni zakladni desky / Instalace antény
deska » Pripojte se k pfislusnému mistu podle
identifikagni kod.
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» Instalace kabelaze sestavy osy X:

> Instalace laserového zarizeni:

Vlozte laserové zafizeni podél drazky a pouzijte bo¢ni Srouby.
a dotahnéte jej v pozadované vysce.

Vytahnéte polohovaci liStu ohniskové
vzdalenosti a utahnéte Srouby na strané u
vysky, kde se vy€nivajici polohovaci lista
dotyka gravirovaciho materialu.
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» Instalace »  Montaz pfedni kryci desky a zaoblené rohové prepazky
vzduchového filtru
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Uvodni obrazovka provozu
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pomoci tahu a poté nastavte
pocatek gravirovani.



Jak pouzivat stroj

Tento stroj je kompatibilni s Fadou softward pro krajeni na trhu, jako jsou: LaserGRBL, LightBurn a PHECDA APP. Tento navod k obsluze je zaloZen na softwaru LaserGRBL s
otevienym zdrojovym kédem.

1. Gravirovani karet TF: Ulozeni souboru na kartu TF pomoci softwaru LaserGRBL a vybér poZzadovaného souboru na ovladaci obrazovce pro gravirovani.
2. Gravirovani pfipojeni USB: PFipojte pocita¢ a laserovou gravirku pomoci datového kabelu USB a ovladejte gravirovani pomoci softwaru LaserGRBL.
3. Rytina APP: V aplikaci zadejte IP adresu stroje a po UspéSném pfipojeni muzete stroj ovladat.
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UlozZeni souboru fezu na kartu TF



Umisténi gravirovaciho materialu

Vytahnéte polohovaci liStu ohniskové
vzdalenosti a utdhnéte Srouby na strané u
vysky, kde vy€niva polohovaci lista.

se dotyka gravirovaciho materialu.
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Zapnéte laserovou gravirku, pfipojte ji k po€itaci pfes USB, dvojitym kliknutim oteviete gravirovaci software, kliknéte na tlagitko pfipojit a zobrazené udaje

prokazi, ze pfipojeni probéhlo Uspésné.

(Poznamka: nelze otevfit vice softwarl pro krajeni najednou, protoze maze dojit ke konfliktim a port nelze pfipojit, pokud je obsazen. ) .
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Stadi spustit program pro krajeni
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Upravte velikost obrazu a parametry laseru
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PFipojeni je Uspésné, pokud se zobrazi data.
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Vyhledejte "PHECDA APP" ve svém obchodé s mobilnimi aplikacemi a stahnéte si ji.
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WIFI Language
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WIFI: znpkj2.4
IP: 111.111.1.11

Signal : weak

Kliknéte na pfipojeni stroje k siti WiFi a vyberte moznost Pfipojit

Aplikace

Pro uspésné pfipojeni zadejte
IP adresu stroje

Otevrete aplikaci PHECDA na
svém mobilnim telefonu a
kliknéte na tlacitko oznacené
Sipkou.

12345678090
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Pripojte se k signalu WiFi ve svém zafizeni.

Vychozi heslo: 12345678

-

APP k gravirovani a fezani je tfeba
vlozit kartu TF, jinak nelze nahrat
soubory pro gravirovani.
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Zapojeni zakladni desky
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Tipy pro udrzbu Instalace vzduchového
asistenta

» Okenni zrcatko laserové hlavy je tfeba po dlouhodobém
pouzivani pravidelné distit, protoze po delSi dobé

fezani a gravirovani mlze zrcatko okna zpUsobit $patny » Seznamdila —_—
v - - o M v . /. i

sveételny vykon v disledku koroze koufe (otfete zrcatko ; <= Stahovaci

okna etanolem (=275 %)). s péska*3

-Vzduchova tryska  (®-Drzak

vzduchove trubice
(stavéci Srouby M4*4)
{ 1ks
e

(M-Vzduchové éerpadlo
I @-Pneumatické armatury ®-Vzduchova trubka ~ (PM3*8) 2ks

» Jak odstranit okenni zrcatko:
Okenni zrcéatko Ize vySroubovat tak, Ze nasadite
rukojet kli¢e do drazky.

> Instalace pfislusenstvi

> VySroubujte dva Srouby na leve SpOan strané
laseroveho zafizeni.




> Instalace drzaku vzduchové trubice
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> Instalace vzduchové trysky
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» Vlozte vzduchovou trubku na konci vzduchové trubky.
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Nakonec vzduchovou trubici a drat laserového zafizeni pfipevnéte k sobé
pomoci stahovaci pasky, aby se zabranilo poSkrabani vzduchové trubice
pfi pohybu.
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