ELEGCO

Uzivatelské prirucka pro
NEPTUNE 4 PLUS \@Q) *
3D tiskarna @

Obréazky jsou pouze ilustraéni. Skute¢né produkéni produkty se mohou lisit od obrazk{
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POZNAMKY

1. Neumistujte tiskarnu do vibra¢niho nebo jiného nestabilniho prostfedi, protoZe otFesy stroje Qulivni tisk

kvalitni.
2. Nedotykejte se trysky a vyhfivaného lGzka, kdyzZ tiskarna pracuje, aby nedoslo k popélenl'gou teplotou a zranéni.

*
3. Po tisku vyuZijte zbytkovou teplotu trysky a vycistéte filamenty na trysce pomoci
pomoci nastrojl. Béhem cisténi se nedotykejte pfimo trysky rukama, aby nedo paleni.
4. Udrzbu produktu provadéjte ¢asto a pravidelné &istéte télo tiskarny suc fikem, abyste setfeli prach a prach

lepkavy tiskovy material v situaci vypnuti.
5. 3D tiskarny obsahuji vysokorychlostni pohyblivé &asti, takze @ zor, abyste si nepfiskFipli ruce.

6. Déti musi byt pfi pouZivani stroje pod dohledem dospély

, aizy edoslo ke zranéni.
7.V pripadé nouze vypnéte napdjeni pfimo.

8. Pfed vyrovnanim, navadénim nebo tiskem se uj Ze je zlaty list PEI spravné umistén na platformé. Pokud tak neucinite, mdZe dojit
ke kolizi trysky s magnetickou félii, coz zpls eni jak trysky, tak magnetické félie.

9. B€hem provozu je nezbytné stroj uzem nutelné zafizeni, ktera nejsou uzemnéna nebo jsou uzemnéna nespravné

zvySit riziko Urazu elektrickym proudem.

10. Pokud stroj nebudete delSi dobu pouZivat, vypnéte jej a odpojte napajeci kabel.



Privodce feSenim problému

Krokovy motor osy X/Y/Z se pfi, nulovani” nepohybuje ani nevydava hluk

Kabel krokového motoru mlze byt uvolnény. Zkontrolujte znovu pFipojeni kabelaze.
Odpovidajici koncovy spina¢ nemusi spravné spoustét, zkontrolujte prosim, zda nedochazi k ruSeni pohyb isluSnych hrideli a ujistéte se, Ze
kabeldz koncového spinace neni uvolnéna.

Uvolnény rozvodovy femen muze zpUsobit hruby pohyb nebo abnormalni hluk v ose X/Y. Lze to vyF€Sit Gprafou napnuti rozvodového femene
pomoci oto¢ného knofliku.

Sestava hlavy trysky vykazuje anomadlie vytlacovani O *
Zkontrolujte, zda neni kabel krokového motoru extrudéru uvolnény nebo odpojeny.

Zkontrolujte, zda je stavéci Sroub prfevodovky extrudéru pevné spojen s hfideli motor

Odvod tepla sestavou trysky nemusi byt dostatecny, ovérte teploty a zkontrolujte po diciho ventilatoru.

U ucpanych trysek zkuste nejprve trysku zahrat na 230°C a zatlacit na vlidkno ruk Q te odstranili pfipadné ucpani, nebo pouZzijte tenkou
jehlu k uvolnéni ucpané 3picky trysky béhem zahrivani.

Model se nelepi na stavebni desku (PEI list) nebo vykazuje deformaci ¢ k u,zda

model mdZe prilnout (pfilnout) ke stavebni desce, je z velké ¢asti zaloZzenna ni vrstvy. PFi tisku prvni vrstvy, pokud je vzdalenost od
trysky k platformé vétsi nez 0,2 mm, to vazné snizi pfilnavost tisku astavit moznost prvni vrstvy sestaveni modelu v Cura na

[Brim], abyste zlep3ili pFilnavost prvni vrstvy, toto by mélo byt také pou y se omezily pfipady, kdy se okraje vytiSténého modelu borti nebo

zvedaji ze stavebni platformy.
Model vykazuje zndmky nespravné zarovnanych
potisténych vrstev  Rychlost pohybu sestavy horkého ko
sniZit rychlost tisku  Remeny osy X/Y mohou byt pfili§
Proud do jednotky mdzZe byt pfilis nizky.
Z&avazné problémy v tisténém modelu , Navléka 0, Zvonén{"
Nedostate¢na vzdalenost zatazeni zpUsobu lemy, zvySte vzdalenost zataZzeni v Cura pfed krdjenim.  V mnoha
pfipadech, pokud je rychlost zatahovani pfili§ pomald, moZzna budete muset nastavit vy3si rychlost zatahovani v Cura pred krajenim.  Pfi
krajeni modelu zaskrtnéte policko , Z Hop When Retracted” a nastavte , Z Hop Height” na pfiblizné 0,25 mm. Teplota tisku mdze byt
prilis vysoka, coz maze zplsobit, Ze néktera vidkna budou lepkava a vldknita.
Pokud je teplota tisku p¥ilis vysoka, mize to zpUsobit, Ze se vldkno stane pfilis tekutym a lepkavym, coZ mé za nasledek Spatnou kvalitu 3D tisku.
V tomto pfipadé miZze pomoci mirné sniZeni teploty tisku. 1

arny nebo Rychlost tisku je nastavena pfili$ rychle. Zkuste prosim
ebo synchronizac¢ni kladka neni pevné zajisténa. Zkontrolujte tyto soucasti.


pastorj
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Filamentova civka

Drzak _E
Viakno Drzak civky
Detektor/vldkno Paze

Detekéni senzor

Zadni cast
Vétrak

NO)
TR, i

Rozhrani typu C Dotykova obrazovka

Port USB disku

LAN (sit)
Port rozhrani

PFijimac signalu WIFI

2

s

Schémata strojnich soucasti

ervose X Tryska (horky konec)
Motor Montéazni jednotka
Spojka

/— Vybudovat platformu

Stepper v ose Z OsaY
Motor Pas
Napinak



Podpora obrazovky

Blok

Displej

Portélova rdmové jednotka

)

Spiralovy kabel

F‘i
U

Drzak civky

03

04

05

Detektor

08

Zadni €4st WIFI Tiskova hlava Napajeci
Vétrak Anténa Strut Kabel
09 10 11 12 13

Spojovaci material

M5*45  4ks
50 3ks

: P
M4#*20  5ks

@0 PM4*18  2ks
(PM3*14) 3ks
Oﬁm PM4*8  3ks
Q [0  HM4*M3#3) 1ks
(M (Pm3*8) 2ks
@ FW M5*18%1  2ks_/

Nastroje

Seznam baleni

Eﬂ

\E

(1,5/2,0/25/3,0/ 4,0)j

Vy3e uvedené prisludenstvi podléha skute¢nym produktim a obrazky jsou pouze orientagn.




Nastaveni a instalace stroje

Instruktazni video k nastaveni a instalaci
naleznete na pfiloZzené jednotce USB.

Ze zadni strany pfipevnéte sestavu tiskové hlavy pomoci dvou

Sroubl PM3 x 14 pro pfipevnéni tiskové hlavy skrz otvory v
drzaku pro odlehceni tahu kabelu a pomoci dvou Sroubl PM3

x 8 pro pfipevnéni spodni strany tiskové hlavy.

HM5*45

PM3*8  2ks

(M
(M Pm3*14  3ks

02

01

4ks



()

PM4*20 3ks

Uvolnéte levou a pravou ochranu
rohy zasuvky pro instalaci plochého
kabelu (VSimnéte si sméru instalace)
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3 PMaTIE ks B Hma*m3#3) 1ks (M0 pmas 2ks M)
- Senzor detekce vldkna

Instalace:
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= (M pM4*s  1ks Omm PM4*20  2ks ﬁé)% —1
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\
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PFi instalaci kabelové svorky budete muset nejprve
usporadat kabely a svazat je dohromady, nez FW M5%18*1
svorku plné zajistite. Ujistéte se, Ze mate dostatek
vile, aby se hotend mohl volné pohybovat na
kazdou stranu a nahoru a dold.
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Doplnkovy uvod

Specialni pripad:

| Posuvna deska osy Y je nastavena ve vyrobé, ale Femenice stroje mohou byt uvolnénékyUlipiepravé. Pokud
tiskova platforma je roztfesena nebo uvolnéna, mizete pomoci otevieného klice p@malli odsroubovat Sestihranny izola¢ni
sloupek pod platformou, dokud posuvna deska osy Y hladce neklouZe bez o *

| Podobné miZete upravit Sestihranny izola¢ni sloupec pod tiskovou hlavouﬁ e chvéje nebo se uvoliuje. Tam

ré Ize nastavit.

jsou také odpovidajici izola¢ni sloupy pro kladky na obou stranach p




Uvod do ovladani obrazovky displeje

Folder

0.1mm 10mm Pohybliva vzdalenost
Modeli.gcode Nastavte Y=0
, o \ Nastavte X=0
Soubor G-kédu e rens v-

Dom( V3echny osy

Model3.gcode

Nastavte Z=0

Modeld.gcode

Odblokovani motoru

Klavesy levé a pravé stranky ® NEPTUNE 4 PLUS

Pohyb, Teplota, Extrudér
Vybér

-—
—e-

Tisk soubort E

P P

g @

Pripravte tiskarnu

I— Pfepinat vyrovnani (36/121 bodu)

Settings ® 1000 O 2007200
P ® 1000 W, 60/60
Vybér jazyka >
PFipojeni WIFI — = @

Zobrazeni teploty
Ovladani osvétleni
Ovladani ventilatoru _

001mm  O.mm 1mm

Zoffset Nastaveni kompenzace
Odblokovani motoru

Ovladani detektoru vldken

Obnovit vychozi nastaveni Zob i teo
Informace o stroji obrazeniteploty 36bodovy displej trovné
Pokrocilé nastaveni

Obrazovka nastaveni

9 Vyrovnani tiskarny



Uvod do ovladani obrazovky displeje

Obsluha zadniho chladiciho ventilatoru:
Na domovské obrazovce vyberte moznost Tisk. Poté vyberte ikonu ventilatoru, abyste mohli upravit provozni nastaveni chladiciho ventilatoru
bé&hem procesu tisku.

POZNAMKA: Zadni chladici ventildtor ma t¥i provozni reZimy: Tichy (60 %), Normalini (80 %) a Sport (100 %).¥y|

rte rezim odpovidajici vasim potrfebam tisku,
jak je znazornéno na fotografiich nize.

Uvod do reZimu tisku

| BEhem procesu tisku mohou uZivatelé upravit rezim tisku kliknut
| TFi rezimy odpovidaji tfem rlznym hodnotam rychlosti, hodndtam
nastaveni b&hem tisku.

na ikonu rychlosti.
chleni, prahlm ztlumeni pohonu a procentdm rychlosti ventilatoru

o
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Uvod do ovladani obrazovky displeje

Uvod do optimalizace vibraéniho vzoru

| Doporucuje se provést detekci vzoru vibraci po prvnim pouZiti nebo po premisténi stroje nebo po vyméné dild. UzZivatelé mohou
v rozSifeném nastaveni vyberte moZnost optimalizace vzoru vibraci.

| Optimalizace reZzimu vibraci se provadi na ose X a ose Y. BEhem testovani strojem netfeste
zpracovat a trpélivé Cekat na dokonceni testovani. ()

Advanced Settings < Vibration pattern optimization

Click on the X/Y axis for measurement




N,
4

Semmmm e ————

VSimnéte si, Ze vyrovnavaci senzor
detekuje pouze kovovou desku

ploSiny, napfiklad vyména sklenéné
ploSiny pro vyrovnani nevyvola detekéni
efekt, coZ zpusobi, Ze tryska stlaci

\_ plosinu. \.

Postup automatického vyrovnavani

PFi prvnim spusténi stroje je potfeba zkalibrovat vzdalenost mezi plosinou a tryskou v reZzimu nivelace,
co? je asi tloustka kusu papiru A4.

P ——

| Kdy? je tiskarna zapnutd, vyberte  Level

| KaZdé osa tiskarny se automaticky vrati do vychozi polohy, po vstupu na vyrovndvaci stranku umistéte mezi trysku a ploSinu list papiru A4 a upr; vyski
hodnoty kompenzace pomoci ovladacich prvkd na obrazovce zvétSete nebo zmen3ete vzdalenost mezi tryskou a platformou (P2) a nékolikiat posufiite’list papiru tam a zpét, dokud nevznikne mirné znatelné t¥eni. V

kalibrovat61],

tomto okamziku bude kalibrace stfedového bodu dokoncena. Déle vyberte moznost pomocného vyrovnani [ rohové body plosiny se stejnym papiru Gpravou ru¢nich matic pod

@ on@pomocna nivelatni kalibrace.

ahéji proces automatické kalibrace. [ . ]

vyhfivanym ltzkem a znovu posufite papir, dokud nezjistite tfeni a papir nebude mozné vytdhnout , ale nesklouzl pod trysku. Tig

@

| Vase tiskarna se béhem procesu automatické kalibrace prepne do stavu zahfivani, kdyzZ se tryska zahfeje na 140 °C a y; &

| Po dokonéeni vySe uvedeného ru¢niho pomocného vyrovnavani vyberte z nabidky moznost automatického vyrovnani a vase

a 60 °C (Upravte teplotu vyhfivaného loZe na
doporucena teplota vlakna, které hodlate pouZzit k zajisténi pfesnych hodnot vyrovnani) .

| Po dosazeni pfednastavené teploty spustte 36bodovou automatickou kalibraci IGizka. | Po dokonéeni

provedte nastaveni kompenzace osy Z: Mezi tiskovou hlavu a platformu vloZte papir formatu A4. Upravte h nzace kliknutim a jemné posuiite A4
papir. Kdyz |ze papir A4 vytahnout, ale nelze jej zasunout, je vyrovnani dokonceno.

| Pro uloZeni kliknéte na ikonu uloZent.

® 1000
@® 1000
® 1000

T |
Papir A4 W
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Testovani modelu (provozu).

Ovéreni podavani tiskové hlavy

1. Nejprve vlozte vlakno skrz snimac detekce vlakna a do spodni ¢asti sestavy
tiskové hlavy.

2. Vyberte [Pfipravit] > [Extruder] > [Nacist] (teplota trysky se automaticky
zahreje na 200°C.

3. Poté, co tryska dosahne 200°C, zvolte moznost podavani pro vytlaceni

- = ————
m——— o ———
N - ——— -

vlaknitého materialu z trysky.
L s o o . 7N
4. Pred tiskem oCistéte roztavené vlakno z trysky a vyhrivaného loze. O R : i
__________________________________________ Otoceni tlacitka proti sméru hodinovych
4 . , o ., e , . .. , rucicek: Sila vytlacovani se zvy3uje, coZ znamena, ze
| POZNAMKA: Vlakno s rGiznou tvrdosti ma rtizné pozadavky na pevnost,, pruziny”. Silu viékno je vytlaovéno z trysky vétSi silou.
I pruziny evxtrudéru Ize’ nastav\_/jt pomo'ci imvaJsovéhtz k]l’ée (d’o 2,0 nlm) ’PvFi oltééenl’ | \?yttalssg\ll:ma::leksi vioszmnf;uz gﬁilsr;:;)elihsrr]\::;ell;;la
! proti sméru hodinovych ruti¢ek se sila pruziny zvy3uje, zatimco pfi otageni ve s kterou je vidkno vytlaZovano z trysky.
\ hodinovych rucicek se sila pruziny snizuje  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ __ ______ ’
cni i Y @ A Ti r_ysIaTe_pFﬁié-daeEo\ N
Fu nlscn} test tisku o ) Objem ol plotimy 3 vjsiedng S, #mmm === &
1. VloZte jednotku USB do portu USB tiskarny. , vytlatovani a . s VI A
, , . 4 1 Tryska je Y ) . adheze je nedostatecna. 1
2. Z hlavni nabidky zvolte [Tisk] a vyberte poZadovan Org 1 il biizko k vadalenost mezi  Model miize behem |l |
~ vz P ~ s ~ tryskou a platformou ..
3. Kdyz tryska a vyhfivané loze dosahnou pozadova : ploging, co? Vyyhﬁvanéﬁo ose t‘srligwadnqkulté 1! N 1
Lot 7. A A . vynrivane zaklaany.
teploty, osa X, Y a Z se vrati na nulu (Home) a zah3j ek ey wydSUSPravné / Y i a !
1 nedostatecnemu vytatoy@bmernou pFilnavestf 1 : Y |
s 1 B T S o == | 1y B
4 . =
1 POZNAMKA: PFi tisku testovaciho modelu sleduijte ti \I 1 : : B :
I porovnejte s obrazkem vpravo. V pfipadech A a Cgej | I [ — ~ 1 1
: kompenzace spravné upravena. Béhem tisku muze 1 : A B C 1 I
| kompenzace a upravit tak vzdalenost mezi tryskou a vyhfivanou : | : 1 :
I podlozkou. V pFipadé B jsou tryska a platforma v ideaini tiskové vzdalenosti | \ O @ ® y | C )
1 > . ~r - \ 7 N e e e 7
a mohou pokracovat v tisku bez dalSich Gprav. 1 N .
I 1 N e e e e e e e e e e e e e e e = = e o = = -
\ ’



Nastaveni vysky trysky béhem tisku

Adjust

Modell.gcode

jemné doladéni vysky tr se ujistéte, Ze jste prepnuli

vzdalenost pohybu n nsi nastaveni prirGstku 0,01 mm
nebo 0,1 mry t&zabranili moznému nadmérnému taZeni

promerlipuad | R trysky p podloZce (coZ mlze zpUsobit poskozeni

POZNAMKA: Béhem@ vadéni tohoto postupu pro

D 17haamin @ 028 o konstr esky) nebo zabranit tomu, aby vlakno ,, viselo” ve
QO 2007200 3 60/60 \4
= 192.168.3.164
(D 100% v 100%
£ 0.023mmis 9 100% F\\%:N s{:?cu Aéj%st @
7 . \
Funkce obnoveni tisku @

Obnova ztraty energie:
1. Vase tiskdrna ma funkce pro pokracovani tisku po nahlé

» vypnuti” napdjeni) a tuto funkci neni nutné nastavovat
2. Po obnoveni napajeni tiskarny jednoduse stisknét,
POZNAMKA: Kovova stavebni deska PEI mé lepsi ce
muZe snadno uvolnit nebo velmi snadno spadn

t, Obnovit” a pokracujte v tisku.
prilnavost, kdyZ je plné zahratd. Pokud bylo napajeni vypnuto pfilis dlouho, model se
I desky. V takovém pfipadé nebude funkce obnoveni tisku moci pokracovat.

Detekce vlakna:
KdyZ senzor detekuje, Ze vldkno neni pfitomno, tato funkce vas informuje, abyste vlidkno vyménili pfed pokracovanim v aktivnim tisku, aby se
predeslo selhani tisku v ddsledku nedostate¢ného materialu vlidkna.



Instalace softwaru

TIP: Doporucujeme zkopirovat cely obsah priloZzeného USB disku do mistniho pocitace pro snazsi pristup ke vSem jeho soubortim.

PfiloZeny softwarovy program,, Slicer” je upravena verze softwaru Cura Open Source Slicer,
1 kdyz mUZete vzdy pouZit jakoukoli verzi Cura, dlirazné vas vyzyvame, abyste pouzivali verzisgur

maximalni testovana kompatibilita s vasi konkrétni tiskarnou ELEGOO.

Postup instalace softwaru: 1. Otevrete

pfipojeny USB disk a prejdéte do cesty: \Software and Software Drivers folder \ELEft’ware folder a
» dvojitym kliknutim na aplikaci ELEGOO Cura zahajte proces instalace.

2. Pokracujte podle vyzev v procesu instalace specifického pro vas systém.
3. Nakonec vyberte odpovidajici model tiskarny ELEGOO, jak je uvedeno niz

(- N

Ultimaker Account

- Customize your experience with more print profiles and plugins
- Stay flexible by syncing your setup and loading it anywhere

- Increase efficiency with a remote workflow on Ultimaker printers

Create account

-

over )* network

1P Add cloud pifffitaroubiesh

je verejné dostupny.
GOO, aby byla zajisténa

dokoncili proces nastaveni.

~

Add a networked printer

Add a non-networked printer
- > Custom

Vv ELEGOO

ELEGOO NEPTUNE
ELEGOO NEPTUNE 2
ELEGOO NEPTUNE
ELEGOO NEPTUNE 3 MAX
ELEGOO NEPTUNE 3 PLUS
ELEGOO NEPTUNE 3 PRO
ELEGOO NEPTUNE 4
ELEGOO NEPTUNE 4 MAX
ELEGOO NEPTUNE 4 PLUS
ELEGOO NEPTUNE 4 PRO
ELEGOO NEPTUNE X
ELEGOO SATURN

O00®O0000000

7\
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Add a printer

~

<

ELEGOO NEPTUNE4PLUS

Manufacturer ELEGOO
Profile author ELEGOO

Printer name  ELEGOO NEPTUNE 4 PLUS

7/




Pokyny pro pouziti softwaru

File Edit View Settings Extensions Preferences

ELEGCOCura

Help
PREPARE

@y ™ eecoonerTuNearLus ¢ | 11 GenericPLa < | = Fine-02mm EB15% &lon =on 2

= profiles

) 006 015 02 02 03 04 06

Importovat model \ O

| Default
| Infill (%)
x \ |
é Hybat se|

\
Zvétseni|
Lock Mode!

Tocit se /} vvvvvvv
~

R
o 20 4 6 8 100

Gradual infill

& support

% Adhesion

4 :
Zrcadlbvy/obraz | /-
Naggavem’*mo_delu
Z#hy;e,nl’fu?sr‘rf.f‘T ]

Kohstrukee/—/—/—/—
Y -

G

Y /i
W /=
-

Il 10g - 3.48m | saveasTFT file

Previ... Save to File

Vybér jazyka

Funkce nahledu obrazku
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Dalsi tipy pro pouziti softwaru:

1. PouZijte prostfedni kolecko mysi pro pfiblizeni
pohledu (pfibliZzeni a oddaleni) a podrzenim

niho kolecka mysi posunte polohu platformy na

e a podrzte pravé tlacitko mysi a
p jte mysi, abyste se otocili kolem
Op@ﬂedu vaSeho modelu.
3. Klepnutim pravym tlacitkem mysi zobrazite
vyskakovaci nabidku moZznosti vybéru.
Nastaveni modelu:

PFi tisku vice modell mUzZete nakonfigurovat nastaveni
jednotlivych fezd pro zadany model.

Zachyceni podpUrné struktury:

Tato funkce umoznuje definovat oblast praseciku
na vaSem modelu, aby se zabranilo vytvareni
podpdlrného materialu.

Funkce nahledu obrazku:

Soubory G-code uloZené ve formatu

souboru TFT mohou vyuzivat moznosti
nahledu tiskarny k zobrazeni miniatury modelu.

Vybér jazyka:
Jazyk mUZete zménit v nabidce Pfedvolby v horni
liSté nabidek. Jakmile vyberete pozadovany

jazyk, budete muset restartovat software pro
krajeni, aby se zmény uplatnily.



LAN (sitovy) tisk

Zafizeni podporuje pFipojeni WIFI a sitovym kabelem. Po Usp&Sném pripojeni zkontrolujte IP adresu na obrazovce a zadejte IP adresu prostfednictvim prohlizece
pro pfistup k zafizeni.

POZNAMKA: Vasi tiskarnu a va$ mistni po¢itac Ize pFipojit k siti LAN (sit) pouze prostfednictvim stejného segmentu si
Méli byste se ujistit, Ze port sitové kabeldZe na tiskarné je pripojen, jinak se pfistup nezdafri.

Settings About Machine

Rozhrani LAN (sit).

Google

Settings

mUiZete zadat adresu IP uvedenou na displeji tiskarny a ziskat p¥imy p¥istup

k tiskarné (napf. http://192.168.211.164).

Po zadani této adresy stisknéte kldvesu , Enter” pro pfistup na stranku

sité tiskarny. 1 7



POZNAMKA: Po Gisp&8ném pFistupu k sitovému rozhrani tiskarny se zobrazi nasledujici obrazovka.

@e teploty
¢

Displej konzoly

Hnuti

Rizeni

Ventilatory a vystup

Limit tiskarny
Seznam Ukol(

procesu vyrovnani.

Ventilator a vystup: UmoZfiuje ovlddat ventilator tiskové
Omezenf tiskarny: Nastavuje maximalni ovladani zry:
Zobrazenfi teploty: Zobrazuje teplotu (y) tiskarny a

také teploty vyhrivaného loZe.

Displej konzoly: Zobrazuje provedené prikazy G-kédu a umoZiiuje ru¢ni odeslani G-kédu do tiskarny.

Seznam Ukolt: Soubor G-code sliceru ELEGOO Cura muzete pretahnout do seznamu ukoll zde pro tisk.

18

u. To také poskytuje ovlddaci prvky pro predehfivani teploty tiskové hlavy a



Schéma zapojeni obvodu zakladni desky
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Motor
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1 o Ak ventilator
‘%R 7 Topné trubka hrdia Model ventilatoru

TAMLE ||

1
oDV SN

LED Topné hlava 1 Hotend termistor (TH1)
LED1 Rozhrani 2 Termistor s vyhfivanym I&Zkem (TBO)
AR
3 Koncovy spinac osy X
Vyhnvan‘? postel 4 Koncovy spinac osy Y
Rozhrani 1
5 Detektor vldken (DET1)
Zdroj napajeni
Rozhrani 6  Zadni chladici ventilator/ventilator
modelu (FAN2)
, 3 Port karty TF 7 Ventilator zdkladni desky/Heat Break
Zasuvka pro disk U d

8 Chladici ventilator (FAN1)
Rozhrani obrazovky ;
Rozhrani typu C 1 9 9 X/Y Accelerometer Interface (AC)
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