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1. Thank You for Choosing ELEGOO

Upon receiving your product, please check that the device is in good condition and
that all accessories are included. If you encounter any issues during installation,
operation or maintenance, please contact the ELEGOO after-sales team through
the official channels below for professional support.

Visit our official support page Unlock infinite free models

Scan the QR code for one-on-one Scan the QR code to explore Nexprint
assistance. and download free models for easy,
https://www.elegoo.com/pages/ one-click printing.
contact-support https://www.nexprint.com/?got=IN

(We recommend copying the link and

opening it in your browser.)

Note: To ensure optimal performance, each ELEGOO product undergoes rigorous
printing tests before shipping. Minor surface scratches may be visible upon delivery;
this is normal and does not affect functionality.

2. Important Notes

Do not place the printer in a highly vibrating or unstable environment, as
machine vibrations can affect print quality.

Do not touch the nozzle or the heated bed while the printer is in operation,
to avoid burns and personal injury from high temperatures.

After printing, promptly use the residual heat in the nozzle to clean off the
filament residue with a suitable tool. Avoid direct contact with the nozzle to
prevent burns.

We recommend using ELEGOOQO’s slicing software to ensure the proper
functioning of the machine and achieve optimal printing results.

Perform regular maintenance on the printer by cleaning the machine body
with a dry cloth to remove dust and any sticky filament residue. Make sure
the printer is powered off before cleaning.

Regularly inspect and clean the printer’s cooling fans to prevent dust buildup,
ensuring optimal performance and a long service life.
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e Be careful of the machine’s high-speed moving parts to avoid any potential

pinch hazards.

e The Z-axis of the machine uses lead screws for its moving parts.

lubricating oil as needed to ensure smooth movement.

e Children must be supervised by adults when using the machine, to avoid

personal injury.

e In case of an emergency, turn off the power directly.

e Make sure the machine is properly grounded for safe operation.

grounding or failure to ground the machine can increase the risk of electrical

leakage.

e If the machine is not in use for an extended period, turn off the power and

unplug the power cord.

3. Machine Specifications

Printing specifications
Printing technology
Build volume

Printing accuracy

Nozzle diameter

Printing speed

Ambient temperature

Fused Deposition Modeling (FDM)
256 x 256 x 256 mm

£0.1 mm

0.4mm

<500 mm/s

5-40°C

Electrical requirements
Input voltage
Rated power

100-240V AC, 50/60 Hz
1100 W at 220V / 350 W at 110V

Temperature specifications
Max. nozzle temperature
Max. heated bed temperature

350°C
110°C

Software specifications
Slicer software

Input file formats

Output file format
Connectivity

ElegooSlicer (recommended)
STL, OBJ, 3MF, STEP
G-code

USB flash drive, Wi-Fi

Physical specifications
Machine size
Net weight

398 x 404 x 490 mm
13.7kg
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4. Printer Component Introduction

]

Touchscreen

Heated Bed

W
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5. Included Accessories

O

Touchscreen Spool Holder Assembly Spool Holder Mount

ELEGCO ==

B

i

Filament Runout Sensor Power Cord User Manual
Cable

6. Tool Kit

J

Unclogging Pin Allen Key (1.5/ Screwdriver Filament Sample

2.0/2.5/3.0 mm)

Spare Nozzle Wiper ~ USB Flash Drive Scraper Blade

6.1. Screws for Different Accessories

PA3x10 (x2) HM3x14 (x2)
Scraper blade Spool holder mount
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7. Printer Installation

Ol.

1. Take the foam, the touchscreen and
the toolbox out of the printer.

03.

3. Insert the flexible printed circuit
(FPC) into the touchscreen port by
pressing the terminal as pictured. Make
sure the gold contacts face upwards for
correct orientation.

YRR
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2. Use the 2.5 mm Allen key to remove
the 3 screws marked in blue to unlock
the heated bed.

04.

4. Insert the screen into the slot on the
printer and press down to lock it in
place.
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05. 14

5. Install the spool holder mount onto
the machine’s aluminum profile using
two HM3x 14 screws. (Make sure the
mount sits flush against the stepped
surface of the profile for a secure fit.)

5

7. Connect the filament runout sensor
cable: insert the angled connector into
the rear port on the printer, and the

straight connector into the sensor port.

6. Align the slot on the spool holder
with the mount and push down to lock
it in place.
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8. Filament Loading
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1. Insert the PTFE tube into the 2. Load the filament by inserting one
pneumatic fitting on the filament end into the filament runout sensor and
runout sensor. pushing it upwards until it stops.

9. First Print

1. Go to @ > Local and select a model
to start a test print.

Tip: Long-press files on the USB flash
drive to import them to local storage.

ECC2_Buddha

PLA gcode

24m
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2. To maintain optimal adhesion, 3. After the printed model has cooled,
regularly clean the build plate with remove the flexible build plate with the
warm water and dish soap. For even model from the machine. Gently bend
better grip, you can also apply a bed the plate to release the model.
adhesive. Note: Do not over-bend the plate, to

avoid permanent deformation.

10. ElegooSlicer

Install the ElegooSlicer software from the included USB flash drive. Select the
appropriate installation package for your computer system.

e Update the software if prompted after installation.

e Installation packages: .exe (Windows), x86_64.dmg (Intel Mac), arm64.dmg
(Mac with an M-series chip).

1. After successful installation, follow the setup wizard to configure your printer
and filament settings.

Printer Selection

‘\‘ ] Search device ]

All Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri 2 Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 0.4mm nozzle Carbon 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle 0.2mm nozzle 0.4mm nozzle 0.2mm nozzle
0.2mm nozzle 0.6mm nozzle 0.2mm nozzle 0.6mm nozzle
0.6mm nozzle 0.8mm nozzle 0.6mm nozzle 0.8mm nozzle
0.8mm nozzle 0.8mm nozzle

ama i " s
Cancel
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2. To slice a model:

1. Drag and drop the model file into the slicing software, or click File in the
upper-left corner to import it. For your first test print, we recommend
using one of the sample files provided.

2. Click Slice plate and wait for the slicing process to complete.

9 Slice plate

= [
<[ sliceplate | [IEXporGeatefile

7] Printer

Elegoo Centauri 2 0.4 nozzle

Bedtype 1

() Filament
H - cesoorin
Process (@O prom

0.20mm Standard @Elegoo C2 0.4 nozzle

I Layer height

Layer height 02

First layer height 02

Seam

Seam position Aligned
4 Precision

Precise wall
71 Walls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

Only one wall on first layer

\

3. After slicing is complete, click Print in the upper-right corner to send the task
directly to the printer (make sure the printer is connected; see Section 11 for
details), or select Export G-code file to save the file to a USB flash drive for
offline printing.

10
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Print

Export G- code file

Dre B B 9
@  © Prepare S Preview Device Project

¥l Printer

Elegoo Centauri 2 0.4 nozzle

Bed type
(() Fitament
B cevoors
Process Advanced 5
0.20mm Standard @Elegoo C2 0.4 nozzle

Quality  Stre

Layer height

Layer height 0.2

First layer height 0.2
7] Seam

Seam position Aligned
+12 Precision

Precise wall

7 Walls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

Only one wall on first layer

\
(]

11. LAN (Network) Printing

1. To connect the printer to Wi-Fi, go to the network settings. Once it is
connected, the IP address is displayed, as shown in the picture.

Network
Wi-Fi
ELEGOO

ELEGOO-21

7] 10.31.3.53

2. Make sure that your computer and the printer are on the same local network.
In ElegooSlicer, go to the Device page and click Add Printer in the upper-
right corner. In the list of devices, double-click the printer you want to connect,
then click Connect. Follow the on-screen prompts to complete the setup.

11
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Add Printer X

Discover  Add Manually

Qo 2 Bindable

Centausi Carbon 2

Bindable
Centauri Carbon 2 Bindable
Centauri Carbon 2 Bindable
Centausi Carbon 2 Bindable

3. In ElegooSlicer, you can easily monitor the print progress, and start, pause or
stop prints as needed.

@ © Prepare € Preview | [@] Device Project

88 Connected ‘| ©0 1921683123 00, 162.1663.123 00 162.168.3.12% 00 152.168.3.12% 00 1921683123 ©0 1921683123 €O 1921683128 00 192.168.3.123

ELEGCO © egih v & eLecoo sTore

ELEGCO

4. For complete software instructions, refer to the ElegooSlicer User Manual on
the included USB flash drive.

12
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12. Mainboard Connections

Z-Axis |l Y-Axis |l X-Axis |l 24V Power
Motor Motor Motor Input

o o " i " "
75 2h 1A 10 I 75 2A 1A 16
N [} = 1 1
. o a

VIR ININYIT I-%08 Q|
L I¢ LO
T

CANVAS Port
Bed Leveling
. [/

Connector (24V) L

Touchscreen FPC
Connector

Z
N

Heated Bed
Temperature

Heated Bed
Control Connector

i Mainboard Fan

| e Z-Axis Optical
Limit Switch

AC Power Output USB Port
L L N
=
O ——
GB @ GB Heated Bed
b—n 1§ Control Signal
L] /

-

I

o

13. Warranty Statement

The warranty does not cover damage caused by self-disassembly, improper use, or
normal wear and tear of the machine housing.

Distributor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.cz
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Centauri 2
3D-Drucker

Benutzerhandbuch
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Auf dem mitgelieferten USB-Stick finden Sie ein Video mit einer
Schritt-fiir-Schritt-Installationsanleitung.
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1. Vielen Dank, dass Sie sich fiir ELEGOOQO
entschieden haben

Bitte priifen Sie nach Erhalt des Produkts, ob das Gerédt in einwandfreiem
Zustand ist und alle Zubehorteile vorhanden sind. Sollten bei Installation,
Betrieb oder Wartung Probleme auftreten, wenden Sie sich bitte iiber die unten
genannten offiziellen Kanéle an das ELEGOO-Kundendienstteam, um professionelle
Unterstiitzung zu erhalten.

Besuchen Sie unsere offizielle Unbegrenzt kostenlose Modelle
Support-Seite

Scannen Sie den QR-Code, um

Scannen Sie den QR-Code, um Nexprint zu entdecken und kostenlose

personliche Unterstiitzung zu erhalten. Modelle herunterzuladen, die Sie mit
https://www.elegoo.com/pages/ einem Klick drucken kénnen.

contact-support https://www.nexprint.com/7got=IN

(Wir empfehlen, den Link zu kopieren und
in Threm Browser zu 6ffnen.)

Hinweis: Um eine optimale Leistung sicherzustellen, wird jedes ELEGOO-Produkt
vor dem Versand strengen Drucktests unterzogen. Bei der Lieferung kénnen leichte
Kratzer an der Oberflache sichtbar sein; dies ist normal und beeintréachtigt die
Funktion nicht.

2. Wichtige Hinweise

e Stellen Sie den Drucker nicht in einer stark vibrierenden oder instabilen
Umgebung auf, da Vibrationen der Maschine die Druckqualitéit beeintréachtigen
koénnen.

e Beriihren Sie die Diise und das beheizte Bett nicht, wihrend der Drucker in
Betrieb ist, um Verbrennungen und Verletzungen durch hohe Temperaturen
zu vermeiden.

e Nutzen Sie nach dem Drucken umgehend die Restwédrme der Diise, um
Filamentreste mit einem geeigneten Werkzeug zu entfernen. Vermeiden Sie
direkten Kontakt mit der Diise, um Verbrennungen zu vermeiden.

e Wir empfehlen, die Slicing-Software von ELEGOO zu verwenden, um die
ordnungsgeméfe Funktion der Maschine zu gewéhrleisten und optimale
Druckergebnisse zu erzielen.
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e Warten Sie den Drucker regelméfig, indem Sie das Gehéduse mit einem
trockenen Tuch von Staub und klebrigen Filamentresten reinigen. Achten Sie
darauf, dass der Drucker vor der Reinigung ausgeschaltet ist.

e Priifen und reinigen Sie regelmifig die Kiihllifter des Druckers, um Stau-
bansammlungen zu vermeiden und eine optimale Leistung sowie eine lange
Lebensdauer zu gewéhrleisten.

e Seien Sie vorsichtig bei den sich mit hoher Geschwindigkeit bewegenden Teilen
der Maschine, um mogliche Quetschungen zu vermeiden.

e Die Z-Achse der Maschine verwendet Gewindespindeln fiir ihre beweglichen
Teile. Tragen Sie bei Bedarf Schmierdl auf, um eine reibungslose Bewegung zu
gewahrleisten.

e Kinder miissen bei der Benutzung der Maschine von Erwachsenen beaufsichtigt
werden, um Verletzungen zu vermeiden.

e Schalten Sie im Notfall direkt die Stromversorgung aus.

e Die Maschine muss fiir einen sicheren Betrieb ordnungsgeméfs geerdet sein.
Eine unsachgeméfe oder fehlende Erdung kann das Risiko von Kriechstrom
erhohen.

e Wenn die Maschine ldngere Zeit nicht verwendet wird, schalten Sie die
Stromversorgung aus und ziehen Sie den Netzstecker.
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3. Technische Daten

Druckspezifikationen
Drucktechnologie
Bauvolumen
Druckgenauigkeit
Diisendurchmesser
Druckgeschwindigkeit
Umgebungstemperatur

Schmelzschichtung (FDM)
256 x 256 x 256 mm

40,1 mm

0,4 mm

<500 mm/s

5-40°C

Elektrische Anforderungen
Fingangsspannung
Nennleistung

100-240V AC, 50/60 Hz
1100 W bei 220V / 350 W bei 110V

Temperaturspezifikationen
Max. Diisentemperatur

Max. Temperatur des beheizten
Betts

350°C
110°C

Software-Spezifikationen
Slicer-Software
Eingabedateiformate
Ausgabedateiformat
Konnektivitat

ElegooSlicer (empfohlen)
STL, OBJ, 3MF, STEP
G-Code

USB-Stick, Wi-Fi

Physikalische Spezifikationen
Abmessungen
Nettogewicht

398 x 404 x 490 mm
13,7kg
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4. Druckerkomponenten

Druckkopf
' //z

r
N\

A==
| ELEGCO

Touchscreen

Beheiztes Bett

USB-Anschluss

Uberlaufschacht

[4-Pin-Anschluss | <

[ ]
Stromanschluss

ot
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5. Mitgeliefertes Zubehor

O

Montagehalterung fiir
Spulenhalter

Filamentauslauf- Netzkabel Benutzerhandbuch
Sensorkabel

6. Mitgelieferte Werkzeuge

Y

Entstopfungsnadel Innensechskant- Schraubendreher Filamentprobe

schliissel (1,5/2,0/

2,5/3,0mm)
Ersatz- USB-Stick Schaberklinge
Diisenwischer

6.1. Schrauben fir die einzelnen Zubehorteile

HM3x14 (x2)
PA3x10 (.>< 2) Montagehalterung fiir
Schaberklinge Spulenhalter
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7. Installation des Druckers

Scannen Sie den QR-Code, um das
Video-Tutorial anzusehen.

0l1.
1. Nehmen Sie den Schaumstoff, den 2. Entfernen Sie mit dem
Touchscreen und die Werkzeughox aus 2,5-mm-Innensechskantschliissel die 3
dem Drucker. blau markierten Schrauben, um das

beheizte Bett zu entriegeln.
3
- I

03. 04.
3. Stecken Sie das Flachbandkabel 4. Setzen Sie den Bildschirm in den
(FPC) in den Anschluss des Steckplatz am Drucker ein und driicken
Touchscreens, indem Sie die Klemme Sie ihn nach unten, bis er einrastet.

wie abgebildet driicken. Achten Sie auf
die richtige Ausrichtung: Die goldenen
Kontakte miissen nach oben zeigen.
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)
05. L4
5. Montieren Sie die Halterung fiir den 6. Richten Sie die Nut am Spulenhalter
Spulenhalter mit zwei auf die Halterung aus und driicken Sie
HM3x 14-Schrauben am ihn nach unten, bis er einrastet.

Aluminiumprofil der Maschine. (Achten
Sie darauf, dass die Halterung biindig
an der Stufenfliche des Profils anliegt,
damit sie fest sitzt.)

7. Schlieften Sie das Kabel des
Filamentauslaufsensors an: Stecken Sie
den abgewinkelten Stecker in den
hinteren Anschluss am Drucker und
den geraden Stecker in den Anschluss
des Sensors.
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8. Filament einlegen

[e)

[\
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s “—\%&
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0l1. 02.
1. Stecken Sie den PTFE-Schlauch in 2. Legen Sie das Filament ein: Fiithren
die pneumatische Kupplung am Sie ein Ende in den
Filamentauslaufsensor. Filamentauslaufsensor ein und schieben

Sie es bis zum Anschlag nach oben.
9. Erster Druck

1. Gehen Sie zu & > Local und
wahlen Sie ein Modell aus, um einen
Testdruck zu starten.

Tipp: Halten Sie eine Datei auf dem
USB-Stick lange gedriickt, um sie in
Wi~ lhieae | L den lokalen Speicher zu importieren.

1h45m @537 24m




Bedienungsanleitung

2. Reinigen Sie die Druckplatte
regelméfig mit warmem Wasser und
Spilmittel, um eine optimale Haftung
zu erhalten. Fiir noch besseren Halt
kénnen Sie zusétzlich einen
Betthaftungskleber auftragen.

10. ElegooSlicer

3. Nehmen Sie die flexible Druckplatte
mit dem Modell aus der Maschine,
nachdem das gedruckte Modell
abgekiihlt ist. Biegen Sie die Platte
leicht, um das Modell zu l6sen.
Hinweis: Biegen Sie die Platte nicht
zu stark, um eine bleibende Verformung
zu vermeiden.

Installieren Sie die Software ElegooSlicer vom mitgelieferten USB-Stick. Wahlen Sie
das passende Installationspaket fiir das Betriebssystem Ihres Computers.

e Aktualisieren Sie die Software, wenn Sie nach der Installation dazu aufgefor-

dert werden.

e Installationspakete: .exe (Windows), x86 64.dmg (Intel-Mac), arm64.dmg

(Mac mit Chip der M-Serie).

1. Folgen Sie nach erfolgreicher Installation dem Einrichtungsassistenten, um
Ihren Drucker und die Filamenteinstellungen zu konfigurieren.

10
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Printer Selection

[ @, Search device ]

Elegoo Centauri Elegoo Centauri 2 Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 0.4mm nozzle Carbon 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle 0.2mm nozzle 0.4mm nozzle 0.2mm nozzle
0.2mm nozzle 0.6mm nozzle 0.2mm nozzle 0.6mm nozzle
0.6mm nozzle 0.8mm nozzle 0.6mm nozzle 0.8mm nozzle
0.8mm nozzle 0.8mm nozzle

i i s T = T
conce

2. So slicen Sie ein Modell:

1. Ziehen Sie die Modelldatei per Drag-and-drop in die Slicing-Software oder
klicken Sie oben links auf File, um sie zu importieren. Fiir Thren ersten
Testdruck empfehlen wir eine der mitgelieferten Beispieldateien.

2. Klicken Sie auf Slice plate und warten Sie, bis das Slicing abgeschlossen

e Slice plate

ist.

DFe '8 B 9 C “Untitled

(0] © Prepare S Preview

| Printer

Elegoo Centauri 2 0.4 nozzle

Bed type
) Filament
[
Process (D) O Acvaosd
0.20mm Standard @Elegoo C2 0.4 nozzle
Quality
[- Layer height
Layer height 02
First layer height 02
i|Seam
Seam position Aligned
11 Precision
Precise wall

7 Walls and surfaces

Only one wall on top
=
surfaces 2

Only one wall on first layer

11
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3. Klicken Sie nach Abschluss des Slicings oben rechts auf Print, um den Auftrag
direkt an den Drucker zu senden (vergewissern Sie sich, dass der Drucker
verbunden ist; Einzelheiten in Abschnitt 11), oder wéhlen Sie Export G-code
file, um die Datei fiir den Offline-Druck auf einem USB-Stick zu speichern.

Print

Export G- code file

Dre B B9 ¢ @ “Untitled = w5
] © Prepare & Preview [E Device Project

¥ Printer

Elegoo Centauri 2 0.4 nozzle

Bed type
Filament
B cecooris
Process Advanced
0.20mm Standard @Elegoo C2 0.4 nozzle

Quality
I= Layer height

Layer height 02

First layer height 02

Seam

Seam position Aligned
t11 Precision

Precise wall
71 Walls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

Only one wall on first layer

N
(]

11. Drucken im LAN (Netzwerk)

1. Um den Drucker mit dem WLAN zu verbinden, 6ffnen Sie die Netzwerkein-
stellungen. Sobald er verbunden ist, wird die IP-Adresse angezeigt, wie in der
Abbildung gezeigt.

Network

= Wi-Fi Wi-Fi

Current N\ ELEGOO
ELEGOO
ELEGOO-21

7 10.31.3.53

ELEGOO-3

2. Vergewissern Sie sich, dass sich Thr Computer und der Drucker im selben
lokalen Netzwerk befinden. Offnen Sie in ElegooSlicer die Seite Device und

12
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klicken Sie oben rechts auf Add Printer. Doppelklicken Sie in der Gerételiste
auf den Drucker, den Sie verbinden mochten, und klicken Sie dann auf
Connect. Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm, um die Einrichtung
abzuschliefsen.

Add Printer x

Discover Add Manually

Sentien3 Bindable

tansri Carbe
ot Cateas: 2 Bindable

i c
Cankus ason 2 Bindable

Centausi Carbion 2 Sindable

Centassi Carbon 2

Bindable

3. In ElegooSlicer kénnen Sie den Druckfortschritt einfach iiberwachen und
Drucke bei Bedarf starten, unterbrechen oder stoppen.

@ © Prepare € Preview [l Device Project

88 connected ©0 1921683123 ©0.152.1683.123 ©0 1921683173 00 i52.1683.123 00 1521683123 ©0 1921683423 €0 1821883423 00 192,168,342

ELEGCO @ i v @ etecoostont

ELEGCO

4. Eine vollstindige Softwareanleitung finden Sie im  ElegooSlicer-
Benutzerhandbuch auf dem mitgelieferten USB-Stick.

13
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12. Anschliisse der Hauptplatine

Motor Motor Motor Eingang
Z-Achse ] Y-Achse ] X-Achse 24 V

CANVAS-Anschluss

Bett-Nivelliermodul

7

Druckkopfanschluss
(24 V) L

Touchscreen-
FPC-Anschluss

Temperatur
beheiztes Bett

Steueranschluss
beheiztes Bett

Liifter Hauptplatine

ity T N

I Optischer Endschalter
Z-Achse

AC-Stromausgang AC-Stromeingang USB-Anschluss

L L N[+ N L
[
L

| |
eel|ele
— 10 I\ —
=
(@) D qu; : (]

13. Garantieerklarung

Die Garantie deckt keine Schéden ab, die durch eigenméchtiges Zerlegen, unsachge-
mafen Gebrauch oder normalen Verschleifs des Maschinengehéuses entstehen.

Distributor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.eu

14
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Centauri 2
3D tiskarna

UZzZivatelska prirucka
V1.0

Video s postupem instalace krok za krokem najdete na prilozeném
USB flash disku.
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1. Dékujeme, Ze jste si vybrali ELEGOO

Po ptevzeti vyrobku zkontrolujte, zda je zafizeni v poradku a zda je prilozeno veskeré
prislusenstvi. Pokud pfi instalaci, provozu nebo adrzbé narazite na jakykoli problém,
obratte se na poprodejni tym ELEGOOQO prostiednictvim niZe uvedenych oficialnich
kanalt a ziskejte odbornou podporu.

Navstivte nasi oficialni stranku Neomezené modeld zdarma
podpory

Naskenujte QR kod, prozkoumejte

Naskenujte QR kod a ziskejte Nexprint a stahujte modely zdarma,
individualni pomoc. které vytisknete jednim kliknutim.
https : //WWW . elegoo . Com/pages/ https . //WWW . nexprint . Com/?g0t=IN

contact-support
(Doporu¢ujeme odkaz zkopirovat a oteviit
v prohlizedi.)

Poznamka: Aby byl zajistén optimalni vykon, prochazi kazdy vyrobek ELEGOO
pred odeslanim dikladnymi tiskovymi testy. Pii dodani mohou byt na povrchu
viditelné drobné skrabance; je to normalni a nema to vliv na funk¢nost.

2. Ddlezita upozornéni
e Neumistujte tiskdrnu do prostiedi se silnymi vibracemi ani na nestabilni misto,
protoze vibrace stroje mohou zhorsit kvalitu tisku.

e Béhem provozu tiskarny se nedotykejte trysky ani vyhiivané podlozky, abyste
se nepopalili a nezranili vysokou teplotou.

e Po dokonceni tisku ihned vyuzijte zbytkové teplo trysky a vhodnym néastrojem
odstrante zbytky filamentu. Nedotykejte se trysky pfimo, abyste se nepopalili.

e Doporucujeme pouzivat slicovaci software ELEGOO, ktery zajisti spravnou
funkci stroje a nejlepsi vysledky tisku.

e Tiskarnu pravidelné udrzujte: suchym hadiikem otirejte télo stroje od prachu
a lepivych zbytki filamentu. Pted ¢isténim se ujistéte, Ze je tiskdrna vypnuté.

e Pravidelné kontrolujte a cistéte chladici ventilatory tiskarny, aby se v nich
nehromadil prach; zajistite tak optimalni vykon a dlouhou Zivotnost.

e Dévejte pozor na rychle se pohybujici ¢ésti stroje, hrozi priskiipnuti.
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e Pohyblivé ¢asti osy Z stroje jsou pohanény vodicimi Srouby. Podle potieby je
namazte olejem, aby byl pohyb plynuly.

e Déti sméji stroj pouzivat jen pod dohledem dospélych, aby nedoslo ke zranéni.
e V pripadé nouze piimo vypnéte napajeni.

e Pro bezpecny provoz musi byt stroj fadné uzemnén. Nespravné nebo chybéjici
uzemnéni zvysuje riziko svodového proudu.

e Pokud stroj delsi dobu nepouzivate, vypnéte napajeni a odpojte napéjeci kabel
ze zasuvky.

3. Technické parametry

Parametry tisku

Technologie tisku Tisk z taveného materidlu (FDM)
Tiskovy objem 256 x 256 x 256 mm

Presnost tisku 40,1 mm

Prameér trysky 0,4 mm

Rychlost tisku <500 mm/s

Okolni teplota 5-40°C

Elektrické pozadavky

Vstupni napéti 100240V AC, 50/60 Hz

Jmenovity piikon 1100 W pii 220V / 350 W pii 110V

Teplotni parametry
Max. teplota trysky 350°C
Max. teplota vyhtivané podlozky 110°C

Software

Slicovaci software ElegooSlicer (doporuceno)
Vstupni formaty soubori STL, OBJ, SMF, STEP
Vystupni formét souboru G-code

Pripojeni USB flash disk, Wi-Fi
Fyzické parametry

Rozméry stroje 398 x 404 x 490 mm
Cista hmotnost 13,7kg
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4. Popis soucasti tiskarny

Tiskové hlava //;

Dotykovy displej

Skluz na odpad

4pinovy port

Napajeci zasuvka



Uzivatelska prirucka

5. Prilozené prislusenstvi

O

Dotykovy displej Uchyt drzaku civky

ELEGCO ==

B

i

Kabel senzoru konce Napéjeci kabel Uzivatelské prirucka
filamentu

6. Sada naradi

J

Jehla na ¢isténi Imbusovy kli¢ (1,5/ Sroubovak Vzorek filamentu

2,0/2,5/3,0mm)

Nahradni stérka USB flash disk Cepel gkrabky
trysky

6.1. Srouby k jednotlivému p¥isluSenstvi

PA3x10 (x2) HM3x14 (x2)
Cepel skrabky Uchyt drzaku civky
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7. Instalace tiskarny

néavod.

0l1.
1. Vyjméte z tiskarny pénovou vypln, 2. Imbusovym klicem 2,5 mm
dotykovy displej a krabicku s naradim. vysroubujte 3 modie oznacené Srouby a

odjistéte tak vyhiivanou podlozku.

03. 04.
3. Zasunte plochy flexibilni kabel 4. Vlozte displej do drazky na tiskarné
(FPC) do konektoru dotykového a zatlacte jej doli, az zacvakne.

displeje tak, ze stisknete svorku podle
obrazku. Dbejte na spravnou orientaci:
zlaté kontakty musi smérovat nahoru.
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)
05. L1
5. Pripevnéte tchyt drzaku civky na 6. Nasad'te drazku drzéku civky na
hlinikovy profil stroje dvéma Srouby uchyt a zatlacte jej doli, az zacvakne.

HM3x14. (Dbejte, aby tchyt dosedal
celou plochou na odstupiiovanou plochu
profilu a pevné drzel.)

7. Pripojte kabel senzoru konce
filamentu: zahnuty konektor zasuiite do
zadniho portu tiskarny a rovny
konektor do portu senzoru.
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8. Zavedeni filamentu

[e)

[\

n%,

s “—\%&
Pl@
[0)

0l1. 02.
1. Zasunte PTFE trubicku do 2. Zavedte filament: zasunte jeden jeho
pneumatické rychlospojky na senzoru konec do senzoru konce filamentu a
konce filamentu. tlacte jej nahoru az na doraz.

9. Prvni tisk

1. Prejdéte na & > Local a vyberte
model pro zkuSebni tisk.

Tip: Dlouhym stisknutim souboru na
USB flash disku jej importujete do
o — . mistniho uloZisté.

PLA gcode

24m
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(.

2. Pro dobrou ptilnavost pravidelné
Cistéte tiskovou podlozku teplou vodou
s prostfedkem na myti nadobi. Pro
jesteé lepsi prilnavost muzete nanést
také lepidlo na podlozku.

10. ElegooSlicer

3

/\ﬁ——N

3. Az vytisk vychladne, vyjméte
flexibilni tiskovou podlozku

i s modelem ze stroje. Podlozku jemné
ohnéte, aby se model uvolnil.
Poznamka: Podlozku neohybejte
prilis, aby se trvale nezdeformovala.

Nainstalujte software ElegooSlicer z ptilozeného USB flash disku. Vyberte instala¢ni
bali¢ek odpovidajici opera¢nimu systému vaseho pocitace.

e Pokud vas software po instalaci vyzve k aktualizaci, aktualizujte jej.

e Instala¢ni balicky: .exe (Windows), x86 64.dmg (Mac s procesorem Intel),

arm64.dmg (Mac s ¢ipem rady M).

1. Po tspésné instalaci nastavte tiskarnu a filament podle privodce nastavenim.

[‘ ) Search device ]

Printer Selection

Elegoo Centauri 2
0.4mm nozzle
0.2mm nozzle

Elegoo Centauri

Carbon 2
0.4mm nozzle
0.2mm nozzle 0.6mm nozzle

0.6mm nozzle 0.8mm nozzle

0.8mm nozzle

Elegoo Centauri

f\f‘ﬂ'ﬂ | r;’.z:n L,

Elegoo Centauri
Carbon 0.4mm nozzle
0.2mm nozzle

0.4mm nozzle
0.2mm nozzle 0.6mm nozzle
0.6mm nozzle 0.8mm nozzle

0.8mm nozzle
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2. Slicovani modelu:

1. Pretahnéte soubor modelu do slicovaciho softwaru, nebo jej importujte
kliknutim na File v levém hornim rohu. Pro prvni zkuSebni tisk
doporucujeme pouzit néktery z prilozenych vzorovych souborii.

2. Klikné&te na Slice plate a pockejte, az slicovani skondi.

9 Slice plate

> Preview Device

7] Printer

Elegoo Centauri 2 0.4 nozzle

Bedtype T
) Filament
H - cesoorin
Process Advanced
0.20mm Standard @Elegoo C2 0.4 nozzle

Quality

Layer height
Layer height 02
First layer height 02
Seam
Seam position Aligned
4 Precision
Precise wall

71 Walls and surfaces

Only one wall on first layer

\

3. Po dokonceni slicovani kliknéte v pravém hornim rohu na Print a tlohu
odeslete pifimo do tiskdrny (tiskdrna musi byt pfipojena; podrobnosti viz
kapitola 11), nebo zvolte Export G-code file a ulozte soubor na USB flash
disk pro tisk bez pripojeni.

10
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DrRe 8] @ 9 <

@ © Prepare S Preview Device Project

¥l Printer

Elegoo Centauri 2 0.4 nozzle

Bed type
(Il Filament
B cevoors
Process Advanced S

0.20mm Standard @Elegoo C2 0.4 nozzle

Quality  Stre

Layer height

Layer height 0.2

First layer height 0.2
7] Seam

Seam position Aligned
+12 Precision

Precise wall

7 Walls and surfaces

Only one wall on top
2
surfaces =

Only one wall on first layer

Print

Export G- code file

(]

11. Tisk pres LAN (sit)

1. Chcete-li tiskarnu pripojit k Wi-Fi, oteviete nastaveni sité. Po pripojeni se
zobrazi IP adresa, jak ukazuje obrazek.

7] 10.31.3.53

Network

Wi-Fi

ELEGOO

ELEGOO-21

2. Ujistéte se, ze pocitac i tiskdrna jsou ve stejné mistni siti. V ElegooSlicer
oteviete stranku Device a v pravém hornim rohu kliknéte na Add Printer.
V seznamu zafizeni dvakrat kliknéte na tiskdrnu, kterou chcete pripojit, a pak
kliknéte na Connect. Nastaveni dokonc¢ete podle pokynt na obrazovce.

11
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Add Printer X

Discover Add Manually

Selhaen 3 Bindable

Centausi Carbon 2

Bindable
Centauri Carbon 2 Bindable
Centauri Carbon 2 Bindable
Centausi Carbon 2 Bindable

3. V ElegooSlicer miizete snadno sledovat prubéh tisku a podle potieby tisk
spustit, pozastavit nebo zastavit.

@ © Prepare € Preview | [@] Device Project

88 Connected ©0 1921683123 00, 162.1663.123 00 162.168.3.12% 00 152.168.3.12% 00 1921683123 ©0 1921683123 €O 1921683128 00 192.168.3.123

ELEGCO © o v =} cLscoostore

ELEGCO

4. Uplny néavod k softwaru najdete v wuZivatelské piirucce ElegooSlicer na
prilozeném USB flash disku.

12
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Zapojeni zakladni desky

Motor Motor Motor Napajeci
osy Z osy Y osy X vstup 24 V

v 20 C X
25 2A 1A 18 % oA 1A 18

LiGHT' " o
3

1 1
FANI L & [

BOX F

Port CANVAS “5
Konektor tiskové % [

KEEL i) TNINVIT3_ L-X08 )
3 8 LO
T

Modul vyrovnani
podlozky

| .
Lo 2 Teplota vyhrivané
- : podlozky

O

hlavy (24 V) E’,—L
[t
D

Konektor FPC
dotykového displeje

Konektor ovladani
vyhrivané podlozky

Wl \/entilator desky

Vystup napajeni AC

L L N
T 1T
O :¥:I=:=I:
IziszlsE]
i 9

-

I

o

13. Zarucni prohlaseni

Zaruka se nevztahuje na poskozeni zptisobené svépomocnym rozebranim, nesprav-
nym pouzivainim nebo béZznym opotiebenim krytu stroje.

Distributor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.cz

13
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Centauri 2
3D tlaciaren

Pouzivatel'ska prirucka
V1.0

Video s postupom instalacie krok za krokom najdete na
priloZzenom USB kludi.
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PriloZzené prislusenstvo
Suprava naradia
Instalacia tlaciarne
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Prva tlac
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1. Dakujeme, Ze ste si vybrali ELEGOO

Po prevzati vyrobku skontrolujte, ¢i je zariadenie v poriadku a ¢i je prilozené
vSetko prislusenstvo. Ak pri inStalacii, prevadzke alebo udrzbe narazite na akykol'vek
problém, obratte sa na popredajny tim ELEGOO prostrednictvom nizsie uvedenych
oficialnych kanélov a ziskajte odbornu podporu.

Navstivte nasu oficidlnu stranku Neobmedzene modelov zadarmo

Q|:
T Naskenujte QR kod, preskumajte
Naskenujte QR kod a ziskajte Nexprint a stahujte modely zadarmo,
individualnu pomoc. ktoré vytlacite jednym kliknutim.
https://www.elegoo.com/pages/ https://www.nexprint.com/?got=IN

contact-support

(Odporucame odkaz skopirovat a otvorit

v prehliadaci.)

Poznamka: Aby bol zaisteny optimélny vykon, prechadza kazdy vyrobok ELEGOO

pred

odoslanim doékladnymi tlac¢ovymi testami. Pri dodani mo6zu byt na povrchu

viditeIné drobné skrabance; je to normalne a nemé to vplyv na funkénost.

2. Dolezité upozornenia

Neumiestiujte tlaciaren do prostredia so silnymi vibraciami ani na nestabilné
miesto, pretoze vibrécie stroja moézu zhorsit kvalitu tlace.

Pocas prevadzky tlac¢iarne sa nedotykajte dyzy ani vyhrievanej podlozky, aby
ste sa nepopalili a nezranili vysokou teplotou.

Po dokonceni tlace ihned vyuZite zvySkové teplo dyzy a vhodnym néastrojom
odstrante zvysky filamentu. Nedotykajte sa dyzy priamo, aby ste sa nepopalili.

Odporicame pouzivat slicovaci softvér ELEGOQO, ktory zaisti spravnu funkciu
stroja a najlepsie vysledky tlace.

Tlaciaren pravidelne udrziavajte: suchou handrickou utierajte telo stroja od
prachu a lepkavych zvyskov filamentu. Pred ¢istenim sa uistite, Ze je tlaciaren
vypnuta.

Pravidelne kontrolujte a ¢istite chladiace ventilatory tlaciarne, aby sa v nich
nehromadil prach; zaistite tak optimélny vykon a dlha Zivotnost.

Davajte pozor na rychlo sa pohybujtce ¢asti stroja, hrozi pricviknutie.
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e Pohyblivé cGasti osi Z stroja su pohanané vodiacimi skrutkami. Podla potreby
ich namazte olejom, aby bol pohyb plynuly.

e Deti smu stroj pouzivat len pod dohladom dospelych, aby nedo$lo k zraneniu.

e V pripade nudze priamo vypnite napajanie.

e Na bezpecénu prevadzku musi byt stroj riadne uzemneny. Nespravne alebo
chybajice uzemnenie zvysuje riziko zvodového pradu.

e Ak stroj dlhsi ¢as nepouzivate, vypnite napédjanie a odpojte napajaci kabel zo

zasuvky.

3. Technické parametre

Parametre tlace
Technologia tlace
Tlacovy objem
Presnost tlace
Priemer dyzy
Rychlost tlace
Okolitéa teplota

Tla¢ z taveného materialu (FDM)
256 x 256 x 256 mm

40,1 mm

0,4mm

<500 mm/s

5-40°C

Elektrické poziadavky
Vstupné napétie
Menovity prikon

100240V AC, 50/60 Hz
1100 W pri 220V / 350 W pri 110V

Teplotné parametre
Max. teplota dyzy
Max. teplota vyhrievanej podlozky

350°C
110°C

Softvér

Slicovaci softvér

Vstupné forméty stiborov
Vystupny forméat siboru
Pripojenie

ElegooSlicer (odporucany)
STL, OBJ, 3MF, STEP
G-code

USB kl'a¢, Wi-Fi

Fyzické parametre
Rozmery stroja
Cista hmotnost

398 x 404 x 490 mm
13,7ke
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4. Popis sucasti tlaciarne

Tla(':ové hlava //;

Dotykovy displej

Zrab na odpad

4-pinovy port

Napajacia zasuvka
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5. Prilozené prislusenstvo

O

Uchyt drziaka cievky

ELEGCO ==
‘
Yy
Kabel senzora konca Napéajaci kabel Pouzivatel'ska prirucka
filamentu
6. Stuprava naradia
Ihla na ¢istenie Imbusovy kla¢ Skrutkovac Vzorka filamentu
dyzy (1,5/2,0/2,5/
3,0 mm)

4

Néhradné stierka USB kla¢ Cepel skrabky
dyzy

6.1. Skrutky k jednotlivému prislusenstvu

PA3x10 (x2) HM3x14 (x2)
Cepel skrabky Uchyt drziaka cievky
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7. InsStalacia tlaciarne

YRR

il

(Tl

0l1.
1. Vyberte z tlaciarne penovi vypln, 2. Imbusovym kltc¢om 2,5 mm
dotykovy displej a skatulku s naradim. vyskrutkujte 3 modro oznacené skrutky

a odistite tak vyhrievanu podlozku.
3
| . I

03. 04.
3. Zasuite plochy flexibilny kabel 4. Vlozte displej do drazky na tlaciarni
(FPC) do konektora dotykového a zatlaCte ho nadol, az zacvakne.

displeja tak, ze stlacite svorku podla
obrazka. Dbajte na spravnu orientaciu:
zlaté kontakty musia smerovat nahor.
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05. 14

5. Pripevnite tchyt drziaka cievky na 6. Nasad'te drazku drziaka cievky na
hlinikovy profil stroja dvoma skrutkami  tchyt a zatlac¢te ho nadol, az zacvakne.
HM3x14. (Dbajte, aby uchyt dosadal

celou plochou na odstupnovana plochu

profilu a pevne drzal.)

7. Pripojte kibel senzora konca
filamentu: zahnuty konektor zasuiite do
zadného portu tlaciarne a rovny
konektor do portu senzora.
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8. Zavedenie filamentu

f/

=

=

[\

Ol.

1. Zasunte PTFE trubi¢ku do
pneumatickej rychlospojky na senzore
konca filamentu.

9. Prva tlac

[e)

02.

2. Zavedte filament: zasunte jeden jeho
koniec do senzora konca filamentu a
tlacte ho nahor az na doraz.

1. Prejdite na & > Local a vyberte
model na skisobnu tlac.

Tip: Dlhym stla¢enim stiboru na USB
kIac¢i ho importujete do miestneho
tloziska.
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2. Pre dobru prilnavost pravidelne
Cistite tlacova podlozku teplou vodou

s prostriedkom na umyvanie riadu. Pre
eSte lepsiu prilnavost mozete naniest aj
lepidlo na podlozku.

10. ElegooSlicer

3

/\ﬁ——N

3. Ked vytlacok vychladne, vyberte
flexibilna tlacovi podlozku aj

s modelom zo stroja. Podlozku jemne
ohnite, aby sa model uvolnil.
Poznamka: Podlozku neohybajte
prili, aby sa trvalo nezdeformovala.

s

Nainstalujte softvér ElegooSlicer z prilozeného USB klica. Vyberte instala¢ny balik
zodpovedajuci opera¢nému systému vasho pocitaca.

e Ak vés softvér po instalacii vyzve na aktualizaciu, aktualizujte ho.

e Instalacné baliky: .exe (Windows), x86 64.dmg (Mac s procesorom Intel),

arm64.dmg (Mac s ¢ipom série M).

1. Po uspesnej inStalacii nastavte tlaciaren a filament podla sprievodcu nastave-

nim.

‘\‘ ] Search device ]

Printer Selection

Elegoo Centauri 2
0.4mm nozzle
0.2mm nozzle

Elegoo Centauri

Carbon 2
0.4mm nozzle
0.2mm nozzle 0.6mm nozzle

0.6mm nozzle 0.8mm nozzle

0.8mm nozzle

l'ﬁ?m |

Elegoo Centauri
0.4mm nozzle

Elegoo Centauri
Carbon

0.4mm nozzle 0.2mm nozzle
0.2mm nozzle 0.6mm nozzle

0.6mm nozzle 0.8mm nozzle
0.8mm nozzle

A
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2. Slicovanie modelu:

1.

71 Walls and surfaces

Presunte sibor modelu mySou do slicovacieho softvéru, alebo ho
importujte kliknutim na File v Tavom hornom rohu. Na prvu skasobnu
tla¢ odporucame pouzit niektory z priloZenych vzorovych stuborov.

Kliknite na Slice plate a pockajte, kym sa slicovanie dokondi.

9 Slice plate

> Preview Device

7] Printer

Elegoo Centauri 2 0.4 nozzle

Bedtype 1

() Filament

H - cesoorin
Process Acvaead
0.20mm Standard @Elegoo C2 0.4 nozzle
Quality
Layer height
Layer height 02
First layer height 02
Seam
Seam position Aligned
i1 Precision

Precise wall

Only one wall on first layer

\

3. Po dokonceni slicovania kliknite v pravom hornom rohu na Print a tlohu
odoslite priamo do tla¢iarne (tlaciaren musi byt pripojené; podrobnosti najdete

v kapitole 11), alebo zvolte Export G-code file a ulozte subor na USB kl'u¢

o

na tla¢ bez pripojenia.

10
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Print

Export G- code file

Dre B B 9
@  © Prepare S Preview Device Project

¥l Printer

Elegoo Centauri 2 0.4 nozzle

Bed type

(Il Filament
B cevoors
Process Advanced S

0.20mm Standard @Elegoo C2 0.4 nozzle

Quality  Stre

Layer height

Layer height 0.2

First layer height 0.2
7] Seam

Seam position Aligned
+12 Precision

Precise wall

7 Walls and surfaces

Only one wall on top
2
surfaces =2

Only one wall on first layer

\
(]

11. Tla¢ cez LAN (siet)

1. Ak chcete tlaciaren pripojit k Wi-Fi, otvorte nastavenia siete. Po pripojeni sa
zobrazi IP adresa, ako ukazuje obrazok.

Network

Wi-Fi
ELEGOO

ELEGOO-21

7] 10.31.3.53

2. Uistite sa, ze pocita¢ aj tla¢iaren st v rovnakej miestnej sieti. V ElegooSlicer
otvorte stranku Device a v pravom hornom rohu kliknite na Add Printer.
V zozname zariadeni dvakrat kliknite na tlaciaren, ktord chcete pripojit,
a potom kliknite na Connect. Nastavenie dokoncite podla pokynov na
obrazovke.

11
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Add Printer X

Discover Add Manually

Selhaen 3 Bindable

Centausi Carbon 2

Bindable
Centauri Carbon 2 Bindable
Centauri Carbon 2 Bindable
Centausi Carbon 2 Bindable

3. V ElegooSlicer mozete jednoducho sledovat priebeh tlace a podla potreby tla¢
spustit, pozastavit alebo zastavit.

@ © Prepare € Preview | [@] Device Project

88 Connected ‘| ©0 1921683123 00, 162.1663.123 00 162.168.3.12% 00 152.168.3.12% 00 1921683123 ©0 1921683123 €O 1921683128 00 192.168.3.123

ELEGCO © egih v & eLecoo sTore

ELEGCO

4. Uplny néavod na softvér najdete v pousivatelskej prirucke ElegooSlicer na
prilozenom USB klaéi.

12



Pouzivatel'ska prirucka

Zapojenie zakladnej dosky

Motor Motor Motor \ET-ETEL
osi Z osi Y osi X vstup 24 V

LC) ===
¥E F T ™1 1
N FANI L3 B A
{H BOX-F
Port CANVAS %
I — [ a Modul vyrovnania
Konektor tlacovej . podlozky
hlavy (24 V) 1 | |
\:| Lo 1 Teplota vyl}rievanej
Konektor FPC i E podlozky
7 . . @
dotykoveholdispleis . i Konektor ovladania
oy e T il vyhrievanej podlozky
siEs wom | : 1 WMl \/entilator dosky
° :l — .
Vystup napajania AC Vstup napajania AC USB port
L L N||+ N L
e
O —m————
EEE R .
| 0 N> o
ED ' ‘[]
: =]
O D qﬂ; [

13. Zarucné vyhlasenie

Zaruka sa nevztahuje na poskodenie spdsobené svojpomocnym rozobratim, nesprav-
nym pouzivanim alebo beznym opotrebovanim krytu stroja.

Distribttor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a

190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.sk
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ELEGQO

Centauri 2
Drukarka 3D

Instrukcja obstugi
V1.0

Film z instrukcja montazu krok po kroku znajduje sie na
dotaczonym pendrivie USB.
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Spis tresci

10

11

12

13

Dziekujemy za wybéor ELEGOO
Wazne uwagi

Specyfikacja maszyny
Elementy drukarki
Dotlaczone akcesoria

Zestaw narzedzi

Montaz drukarki

Ladowanie filamentu
Pierwszy wydruk
ElegooSlicer

Drukowanie przez LAN (sieé)
Zlacza plyty glownej

Oswiadczenie gwarancyjne

11

13

13



Instrukcja obstugi

1.

Dziekujemy za wybér ELEGOO

Po otrzymaniu produktu sprawdz, czy urzadzenie jest w dobrym stanie i czy
dotaczono wszystkie akcesoria. Jesli podczas montazu, uzytkowania lub konserwacji
napotkasz jakiekolwiek problemy, skontaktuj si¢ z zespotem obstugi posprzedazowe;j

ELEGOO za posrednictwem ponizszych oficjalnych kanatéw, aby uzyskaé profesjo-
nalna pomoc.
Odwiedz nasza oficjalng strone Nieograniczona liczba darmowych
pomocy modeli

d Dt I T L
Zeskanuj kod QR, aby uzyskaé Zeskanuj kod QR, aby odkry¢ Nexprint
indywidualna pomoc. i pobiera¢ darmowe modele do tatwego
https : //WWW . elegoo . Com/pages/ drukowania Jednym khknl@(ﬂem
contact- Support httpS . //WWW . nexprint . Com/?g0t=IN

(Zalecamy skopiowanie linku i otwarcie go

w przegladarce.)

Uwaga: Aby zapewni¢ optymalne dziatanie, kazdy produkt ELEGOO przed
wysylka przechodzi rygorystyczne testy drukowania. Przy dostawie na powierzchni
moga byé widoczne drobne rysy; jest to normalne i nie wplywa na dziatanie
urzadzenia.

2.

Wazne uwagi

Nie ustawiaj drukarki w miejscu narazonym na silne drgania ani na
niestabilnym podtozu, poniewaz drgania maszyny moga pogorszy¢ jakosé
wydruku.

Nie dotykaj dyszy ani podgrzewanego stotu podczas pracy drukarki, aby
uniknaé¢ oparzen i obrazen spowodowanych wysoka temperatura.

Po zakonczeniu drukowania od razu wykorzystaj ciepto resztkowe dyszy, aby
odpowiednim narzedziem usunaé¢ resztki filamentu. Unikaj bezposredniego
kontaktu z dysza, aby sie nie oparzy¢.

Zalecamy korzystanie z oprogramowania do ciecia (slicera) firmy ELEGOO,
aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie maszyny i uzyskac¢ najlepsze wyniki druku.

Regularnie konserwuj drukarke, czyszczac korpus maszyny suchg $ciereczka
z kurzu i lepkich resztek filamentu. Przed czyszczeniem upewnij sie, ze
drukarka jest wytaczona.
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Regularnie sprawdzaj i czys¢ wentylatory chlodzace drukarki, aby nie
gromadzil si¢ w nich kurz; zapewni to optymalne dziatanie i dtuga zZywotnos¢.

Uwazaj na szybko poruszajace sie cze$ci maszyny, aby uniknaé przytrzasniecia.

Ruchome czesci osi Z maszyny sa napedzane srubami pociaggowymi. W razie
potrzeby nasmaruj je olejem, aby zapewni¢ ptynny ruch.

Dzieci moga korzysta¢ z maszyny wytacznie pod nadzorem dorostych, aby
uniknaé¢ obrazer.

W sytuacji awaryjnej natychmiast odtacz zasilanie.

Aby zapewni¢ bezpieczng prace, maszyna musi by¢ prawidtowo uziemiona.
Nieprawidtowe uziemienie lub jego brak zwieksza ryzyko uptywu pradu.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas, wylacz zasilanie i wyjmij

wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka.

3. Specyfikacja maszyny

Parametry drukowania
Technologia druku

Obszar roboczy
Doktadnosé druku
Srednica dyszy

Predkosé¢ druku
Temperatura otoczenia

Osadzanie topionego materiatu (FDM)
256 x 256 x 256 mm

+0,1 mm

0,4 mm

<500mm/s

5-40°C

Wymagania elektryczne
Napiecie wejéciowe
Moc znamionowa

100240V AC, 50/60 Hz
1100 W przy 220V / 350 W przy 110V

Parametry temperatury
Maks. temperatura dyszy
Maks. temperatura
podgrzewanego stotu

350°C
110°C

Oprogramowanie

Slicer

Wejsciowe formaty plikow
Wyjsciowy format pliku
Lacznosé

ElegooSlicer (zalecany)
STL, OBJ, 3MF, STEP
G-code

Pendrive USB, Wi-Fi

Parametry fizyczne
Wymiary maszyny
Masa netto

398 x 404 x 490 mm
13,7kg
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4. Elementy drukarki

Gtowica drukujaca ;
' //z

i J
il i ,
Podgrzewany sté6t e I Ekran dotykowy
=lis - ]
] “=Al | I -
1 g ‘ - :
N @ e e ----- '
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
Port USB

Zsyp odpadow

[ ]
Gniazdo zasilania
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5. Dotlaczone akcesoria

O

Mocowanie uchwytu szpuli

ELEGCO ==
‘
Yy
Przewd6d czujnika korica Przewdd zasilajacy Instrukcja obstugi
filamentu
6. Zestaw narzedzi
Igta do przetykania Klucz imbusowy Srubokret Probka filamentu
dyszy (1,5/2,0/2,5/
3,0 mm)

4

Zapasowa Pendrive USB Ostrze skrobaka
wycieraczka dyszy

6.1. Sruby do poszczegélnych akcesoriow

PAZ10 (x2 HM3x14 (x2)
x10 (x2) Mocowanie uchwytu
Ostrze skrobaka .
szpuli
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7. Montaz drukarki

Zeskanuj kod QR, aby obejrze¢ film
instruktazowy.

0l1.
1. Wyjmij z drukarki pianke, ekran 2. Kluczem imbusowym 2,5 mm wykrec
dotykowy i skrzynke z narzedziami. 3 Sruby oznaczone na niebiesko, aby

odblokowaé¢ podgrzewany stot.
3
e
|

03. 04.
3. W16z elastyczna tasme (FPC) do 4. W16z ekran do gniazda w drukarce
ztacza ekranu dotykowego, naciskajac i docisnij go w dot, az sie zatrzasnie.

zacisk w sposob pokazany na rysunku.
Zwr6o¢ uwage na prawidtowa orientacje:
ztote styki musza by¢ skierowane do

gory.
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)
05. L4
5. Przykre¢ mocowanie uchwytu szpuli 6. Nasunl wyciecie uchwytu szpuli na
do aluminiowego profilu maszyny mocowanie i docis$nij go w dot, az sie
dwiema $rubami HM3x 14. (Upewnij zatrzasnie.

sie, ze mocowanie przylega ptasko do
stopniowanej powierzchni profilu, aby
dobrze sie trzymato.)

7. Podtacz przewodd czujnika konca
filamentu: wtyk katowy wtoz do tylnego
ztacza drukarki, a wtyk prosty do
ztacza czujnika.
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8. Ladowanie filamentu

[e)

[\

n%,
s “—\%&

Pl@

[0)

0l1. 02.
1. Wtoz rurke PTFE do ztaczki 2. Zaladuj filament: wtoz jeden jego
pneumatycznej na czujniku konca koniec do czujnika konca filamentu
filamentu. i przesuwaj go w gore do oporu.

9. Pierwszy wydruk

1. Przejdz do & > Local i wybierz
model, aby rozpoczaé¢ wydruk testowy.
Wskazéwka: Dtugie naci$niecie pliku
na pendrivie USB importuje go do
pamieci lokalne;j.

ECC2_Buddha

PLA gcode

24m




Instrukcja obstugi

3

‘\. poa) Mw k)
2. Aby zachowa¢ dobrg przyczepnosé, 3. Gdy wydrukowany model ostygnie,
regularnie myj ptyte robocza ciepta wyjmij z maszyny elastyczna plyte
wodg z ptynem do mycia naczyn. Dla roboczg razem z modelem. Delikatnie
jeszcze lepszej przyczepnodci mozesz tez  wygnij pltyte, aby oddzieli¢ model.
natozy¢ klej do stotu. Uwaga: Nie wyginaj ptyty zbyt

mocno, aby nie odksztalcita sie trwale.

10. ElegooSlicer

Zainstaluj oprogramowanie ElegooSlicer z dotaczonego pendrive’a USB. Wybierz
pakiet instalacyjny odpowiedni dla systemu operacyjnego komputera.

e Jedli po instalacji pojawi sie monit o aktualizacje, zaktualizuj oprogramowanie.

e Pakiety instalacyjne: .exe (Windows), x86_64.dmg (Mac z procesorem Intel),
arm64.dmg (Mac z procesorem serii M).

1. Po udanej instalacji skonfiguruj drukarke i ustawienia filamentu za pomoca
kreatora konfiguracji.

Printer Selection

‘\‘ ] Search device ]

All Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri 2 Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 0.4mm nozzle Carbon 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle 0.2mm nozzle 0.4mm nozzle 0.2mm nozzle
0.2mm nozzle 0.6mm nozzle 0.2mm nozzle 0.6mm nozzle
0.6mm nozzle 0.8mm nozzle 0.6mm nozzle 0.8mm nozzle
0.8mm nozzle 0.8mm nozzle

ama i " s
Cancel
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obstugi

2. Aby

1. Przeciagnij i upusé plik modelu do slicera albo kliknij File w lewym
gérnym rogu, aby go zaimportowaé¢. Do pierwszego wydruku testowego
zalecamy jeden z dotaczonych plikéw przyktadowych.

pocia¢ model:

Kliknij Slice plate i zaczekaj na zakonczenie ciecia.

9 Slice plate

2 Preview

7] Printer

Elegoo Centauri 2 0.4 nozzle

Bedtype 1

() Filament

[ [T

Process

0.20mm Standard @Elegoo C2 0.4 nozzle

Advanced

Qualltyi
Layer height
Layer height 02
First layer height 02
Seam

Seam position Aligned

i1 Precision

Precise wall

71 Walls and surfaces

Only one wall on first layer

Device

\

3. Po zakoriczeniu ciecia kliknij Print w prawym goérnym rogu, aby wystaé
zadanie bezposrednio do drukarki (drukarka musi by¢ polaczona; szczegoly
w rozdziale 11), albo wybierz Export G-code file, aby zapisa¢ plik na

pendrivie USB do drukowania offline.

10
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Print

Export G- code file

Dre B B 9
@  © Prepare S Pre Device Project

¥l Printer

Elegoo Centauri 2 0.4 nozzle

Bed type
(() Fitament
B cevoors
Process Advanced
0.20mm Standard @Elegoo C2 0.4 nozzle

Quality  Stre

I= Layer height

Layer height 0.2
First layer height 0.2
7] Seam
Seam position Aligned
+12 Precision

Precise wall

7 Walls and surfaces

Only one wall on top
2
surfaces =

Only one wall on first layer

\
(]

11. Drukowanie przez LAN (siec)

1. Aby potaczy¢ drukarke z sieciag Wi-Fi, otworz ustawienia sieci. Po nawiazaniu
potaczenia wyswietli si¢ adres IP, jak pokazano na rysunku.

Network

Wi-Fi
ELEGOO

ELEGOO-21

7] 10.31.3.53

ELEGOO-36

2. Upewnij sie, ze komputer i drukarka sa w tej samej sieci lokalnej. W Elego-
oSlicer przejdz na strone Device i kliknij Add Printer w prawym goérnym
rogu. Na liscie urzadzen kliknij dwukrotnie drukarke, ktoéra chcesz potaczyé,
a nastepnie kliknij Connect. Postepuj zgodnie z instrukcjami na ekranie, aby
dokoriczy¢ konfiguracje.

11



Instrukcja obstugi

Add Printer X

Discover  Add Manually

Qo 2 Bindable

Centausi Carbon 2

Bindable
Centauri Carbon 2 Bindable
Centauri Carbon 2 Bindable
Centausi Carbon 2 Bindable

3. W ElegooSlicer mozesz tatwo $ledzi¢ postep drukowania oraz w razie potrzeby
uruchamiaé¢, wstrzymywac i zatrzymywac¢ wydruki.

@ © Prepare € Preview | [@] Device Project

88 Connected ‘| ©0 1921683123 00, 162.1663.123 00 162.168.3.12% 00 152.168.3.12% 00 1921683123 ©0 1921683123 €O 1921683128 00 192.168.3.123

ELEGCO © egih v & eLecoo sTore

ELEGCO

4. Pelna instrukcje oprogramowania znajdziesz w instrukcji obstugi FElegooSlicer
na dotgczonym pendrivie USB.

12
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12. Zlacza ptyty gléwnej

Silnik Silnik Silnik Wejscie
osi Z osi Y osi X zasilania 24 V

28 2A 1A 18

5 2A 1A 18 FTSTNTY

Ztacze CANVAS

s

Z1acze glowicy

tot
drukujacej (24 V) L Q,—L | stotu

. 2] 1 Temperatura
Ztacze FPC e (. Q;f = LN g zmy podgrzewanego stotu
ekranu dotykowego e . ¢ 8 k : S TTePYTrm——
e i R, |

podgrzewanym stotem

[EETED
2
L)
H

Wyjscie zasilania AC

T
el
=1

-

o |

13. Oswiadczenie gwarancyjne

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych samodzielnym demontazem,
niewlasciwym uzytkowaniem ani normalnym zuzyciem obudowy maszyny.

Dystrybutor
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a

190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.pl
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ELEGQO

Centauri 2
3D nyomtato

Felhasznal6i kézikonyv
V1.0

A lépésenkénti Osszeszerelési videot a mellékelt USB-pendrive-on
talalja.



Felhasznaloi kézikonyv
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7. A nyomtatd Osszeszerelése
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1. Koszonjiik, hogy az ELEGOO-t valasztotta

A termék atvételekor ellendrizze, hogy a késziilék jo allapotban van-e, és hogy
minden tartozék megvan-e. Ha az Osszeszerelés, a hasznalat vagy a karbantartés
soran barmilyen probléméba {itkozik, szakszeri segitségért forduljon az ELEGOO
iigyfélszolgalatahoz az alabbi hivatalos csatornakon.

Latogasson el hivatalos tamogatasi Korlatlan szamu ingyenes modell
oldalunkra

Olvassa be a QR-kodot, fedezze fel a

Személyre szabott segitségért olvassa Nexprintet, és toltson le ingyenes
be a QR-kodot. modelleket, amelyeket egyetlen
https://www.elegoo.com/pages/ kattintassal kinyomtathat.
contact-support https://www.nexprint.com/?got=IN

(Javasoljuk, hogy maésolja ki a linket, és
nyissa meg a bongészsjében.)

Megjegyzés: Az optimélis teljesitmény érdekében minden ELEGOO terméket
szallitas el6tt szigori nyomtatasi teszteknek vetiink ala. Atvételkor a feliileten apro
karcolasok lehetnek lathatok; ez normalis, és nem befolyésolja a miikodést.

2. Fontos tudnivaldk

e Ne helyezze a nyomtatot erGsen rezgs vagy instabil kdrnyezetbe, mert a gép
rezgései ronthatjak a nyomtatasi mingséget.

e Miikddés kozben ne érintse meg a favokat és a flitott asztalt, hogy elkeriilje a
magas hémérséklet okozta égési és egyéb sériiléseket.

e Nyomtatas utan a favoka maradék hgjét kihasznalva azonnal téavolitsa el
a filamentmaradvanyokat egy megfelel6 eszkozzel. Ne érjen kozvetleniil a
favokihoz, hogy elkeriilje az égési sériiléseket.

o A gép megfelel6 miikddése és a legjobb nyomtatési eredmény érdekében az
ELEGOO szeletelszoftverének hasznélatat javasoljuk.

e Rendszeresen tartsa karban a nyomtatoét: szaraz ruhéval tisztitsa meg a gép
hazat a portdl és a ragados filamentmaradvanyoktol. Tisztitas el6tt gyéz6djon
meg arr6l, hogy a nyomtatoé ki van kapcsolva.

e Rendszeresen ellendrizze és tisztitsa meg a nyomtatd hiitéventilatorait, hogy
ne gytljon le benniik por; igy biztosithatja az optimalis teljesitményt és a
hosszi élettartamot.
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e Vigyazzon a gép nagy sebességgel mozgd alkatrészeire, hogy elkeriilje a
becsip&dés veszélyét.

o A gép Z tengelyének mozgd részeit trapézorsok mozgatjak. Sziikség szerint
kenje meg Gket olajjal az egyenletes mozgas érdekében.

o Gyermekek csak felnétt feliigyelete mellett hasznalhatjak a gépet, a sériilések
elkeriilése érdekében.

e Vészhelyzetben azonnal kapcsolja le a tapellatast.

e A biztonsagos miikodéshez a gépet megfelelGen féldelni kell. A nem megfeleld
vagy hidanyzo6 foldelés noveli a szivargd aram kockazatét.

e Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznalja, kapcsolja ki a tapellatast, és hizza
ki a tapkabelt a konnektorbodl.

3. A gép miiszaki adatai

Nyomtatasi adatok
Nyomtatési technologia
Nyomtatasi térfogat

Olvasztott anyaglerakasos nyomtatas (FDM)
256 x 256 x 256 mm

Nyomtatési pontosséig 40,1 mm
Favokaatmeérs 0,4 mm
Nyomtatéasi sebesség <500mm/s
Kornyezeti homérséklet 5-40°C

Elektromos koévetelmények

Bemeneti fesziiltség
Névleges teljesitmény

100-240V AC, 50/60 Hz
1100 W 220 V-on / 350 W 110 V-on

Hoémeérsékleti adatok
Max. favoka-hémérséklet
Max. asztalhdmeérséklet

350°C
110°C

Szoftver
SzeletelGszoftver
Bemeneti fajlformatumok
Kimeneti fajlformatum
Csatlakozas

ElegooSlicer (ajanlott)
STL, OBJ, 3MF, STEP
G-code

USB-pendrive, Wi-Fi

Fizikai adatok
A gép mérete
Netto tomeg

398 x 404 x 490 mm
13,7kg
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4. A nyomtato részei

ErintGképernys

Fiitott asztal

Hulladékcsatorna

Tapcsatlakozé aljzat
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5. Mellékelt tartozékok

O

Orsotart6 rogzitéelem

ELEGCO ==

B

i

Filamentfogyas-érzékels Tapkabel Felhasznaloi kézikonyv
kabele

6. Szerszamkészlet

)

Favokatisztito ti Imbuszkules (1,5/ Csavarhizo Filamentminta

2,0/2,5/3,0mm)

Tartalék USB-pendrive Kaparopenge
favokatorls

6.1. Csavarok az egyes tartozékokhoz

PA3x10 (x2) HM3x14 (x2)
Kaparépenge Orsétarto rogzitGelem
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7. A nyomtatd Osszeszerelése

Az oktatévided megtekintéséhez olvassa be a
QR-kodot.

0l1.
1. Vegye ki a nyomtatobol a 2. A 2,5mm-es imbuszkulccsal csavarja
habszivacsot, az érintGképernyé6t és a ki a 3 kékkel jelolt csavart a flitott
szerszamosdobozt. asztal rogzitésének kioldésahoz.
3

o
|

03. 04.
3. Dugja be a hajlékony szalagkabelt 4. Helyezze a képerny6t a nyomtaton
(FPC) az érintsképernyd 1évé nyilasba, és nyomja lefel¢, amig a
csatlakozojaba tgy, hogy kézben az helyére nem kattan.

abra szerint lenyomja a reteszt.
Ugyeljen a helyes iranyra: az
aranyszinid érintkezdk felfelé nézzenek.
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)
05. L4
5. Szerelje fel az orsotartod 6. Illessze az orsotartd hornyat a
rogzitGelemét a gép aluminiumprofiljara  rogzitGelemhez, és nyomja lefelé, amig a
két HM3x 14 csavarral. (A biztos helyére nem kattan.

rogzitéshez tigyeljen arra, hogy a
rogzitGelem teljes feliiletével felfekiidjon
a profil 1épcsds feliiletére.)

5

7. Csatlakoztassa a
filamentfogyas-érzékels kabelét: a
hajlitott csatlakozot dugja a nyomtatod
hatoldali csatlakozojaba, az egyenes
csatlakozot pedig az érzékel
csatlakozojaba.
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8. A filament betoltése

[e)

[\

n%,
s “—\%&

Pl@

[0)

0l1. 02.
1. Dugja be a PTFE csovet a 2. Toltse be a filamentet: dugja az
filamentfogyas-érzékelon 1évs egyik végét a filamentfogyas-érzékelébe,
pneumatikus csatlakozoba. és tolja felfelé titkozésig.

9. Az els6 nyomtatas

1. Lépjen a & > Local meniibe, és
valasszon ki egy modellt a
probanyomtatashoz.

Tipp: Az USB-pendrive-on 1év§ fajlt
hosszan megnyomva importalhatja a

ECC2_Buddha

e el helyi tarhelyre.

24m




Felhasznaloi kézikonyv

2. A jo tapadés érdekében rendszeresen
tisztitsa meg a nyomtatoélapot meleg
vizzel és mosogatoszerrel. A még jobb
tapadasért asztalragasztot is felvihet.

10. ElegooSlicer

Telepitse az ElegooSlicer szoftvert a mellékelt USB-pendrive-rol.

3. Miutan a kinyomtatott modell
kihtlt, vegye ki a gépbdl a hajlékony
nyomtatolapot a modellel egyiitt.
Ovatosan hajlitsa meg a lapot a modell
levéalasztasahoz.

Megjegyzés: Ne hajlitsa til a lapot,
hogy ne deforméal6djon maradandoéan.

Valassza a

szamitdgépe operacios rendszerének megfelels telepitGesomagot.

e Ha a telepités utan a szoftver frissitést kér, frissitse.

e TelepitGesomagok: .exe (Windows), x86 64.dmg (Intel processzoros Mac),
arm64.dmg (M-szérias chippel szerelt Mac).

1. Sikeres telepités utan a beallitasi varazslo segitségével konfiguralja a nyomtatot

és a filament beallitasait.
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Printer Selection

[ @, Search device ]

Elegoo Centauri Elegoo Centauri 2 Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 0.4mm nozzle Carbon 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle 0.2mm nozzle 0.4mm nozzle 0.2mm nozzle
0.2mm nozzle 0.6mm nozzle 0.2mm nozzle 0.6mm nozzle
0.6mm nozzle 0.8mm nozzle 0.6mm nozzle 0.8mm nozzle
0.8mm nozzle 0.8mm nozzle

i i s T = T
conce

2. Modell szeletelése:

1. Huzza a modellfajlt a szeletelGszoftverbe, vagy importéalja a bal fels
sarokban 1évé File gombra kattintva. Az els6 probanyomtatashoz
javasoljuk a mellékelt mintafajlok egyikét.

2. Kattintson a Slice plate gombra, és varja meg, amig a szeletelés
befejezédik.

e Slice plate

DFe | B B 9 *Untitled
@ | & Prepare

Elegoo Centauri 2 0.4 nozzle

Bedtype - T
() Filament
B ceocoris

< Process (EET: Advance: d
0.20mm Standard @Elegoo C2 0.4 nozzle

Quality S

I Layer height

Layer height 02

First layer height 02

7 Seam

Seam position Aligned

=1 Precision

Precise wall

alls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

Only one wall on first layer

10
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3. A szeletelés befejezése utan kattintson a jobb fels6 sarokban a Print
gombra, hogy a feladatot kozvetleniil a nyomtatora kiildje (a nyomtatonak
csatlakoztatva kell lennie; részletek a(z) 11. fejezetben), vagy valassza az
Export G-code file lehetdséget, hogy a fajlt offline nyomtatéashoz USB-
pendrive-ra mentse.

Print

Export G- codefile

Dre 8| B 9 ¢ B
& © Prepare & Preview

“Unitled

Device & Project
¥ Printer

Elegoo Centauri 2 0.4 nozzle

Bed type
Filament
B cecoors
Process (GEEED
0.20mm Standard @Elegoo C2 0.4 nozzle

Quality

|= Layer height

Layer height 0.2
First layer height 0.2
1] Seam
Seam position Aligned
+44 Precision
Precise wall
72 Walls and surfaces
Only one wall on to
urtaces '
Only one wall on first layer

\
(

11. Nyomtatas LAN-on (hal6zaton)

1. A nyomtatdo Wi-Fi-halozathoz csatlakoztatdasdhoz nyissa meg a halozati
beallitasokat. A csatlakozés utan megjelenik az IP-cim, ahogy az a4bra mutatja.

Network

7 10.31.3.53

2. Gy6z6djon meg arr6l, hogy a szamitoégép és a nyomtaté ugyanazon a helyi
halozaton van. Az ElegooSlicerben lépjen a Device oldalra, és kattintson a

11
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jobb fels6 sarokban az Add Printer gombra. Az eszkozlistaban kattintson
duplén a csatlakoztatni kivant nyomtatoéra, majd kattintson a Connect
gombra. A beallitas befejezéséhez kovesse a képernyén megjelend utasitasokat.

Add Printer X

Discover Add Manually

Semant 3 Bindable

tansei Carhe
Cutlaiil Saonst 2 Bindable

ati Canee
Centausi Carbon 2 Bindable

Centauri Carbon 2 Bindable

Contassi Carbon 2

Bindable

3. Az ElegooSlicerben egyszeriien kévetheti a nyomtatas el6rehaladasat, és
sziikség szerint elindithatja, szlineteltetheti vagy ledllithatja a nyomtatéast.

@ © Prepare & Preview = [&] Device Project

88 cornected 00 192.1683.123 00, 192.166.3.123 00 192.168.3.42% 00 1921683123 00 192.168.3.123 ©0 192.166.3.023 €0 1921883428 00 192.168.3.423

ELEGCO © i v @ aecoosron:

4. A szoftver teljes leirdsat a mellékelt USB-pendrive-on 1évs  FElegooSlicer
felhaszndloi kézikonyvben talalja.

12
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12. Az alaplap csatlakozoi

24 V-
[ Z_motor | Y-motor ] X-motor/ -

tapbemenet

-
;gg .G

" 220 v X " 0
Y| EECEINTNT | Ty i TN
LIGHT e o cosl

[

]
3

]

:

;

]

CANVAS-port

gu :%‘j‘ | |
T A T Ml . Asztalszintez6

csatlakoz6 (24 V) L

O

|
Lol 1 Fiitott asztal
. hémérséklete

Erintéképernyd
FPC-csatlakozéja

e
il

Fiit6tt asztal
vezérlGcsatlakozéja

WSl Alaplap ventilatora

’ Z tengely optikai
| végallaskapcsoléja

CJ
-] s

AC tapkimenet AC tapbemenet USB-port
L L N[+ N L
Eem———
O F———r———
,GB_@,GB, %_@%} Fiitott asztal vezérlgjele
vi ] A -
/ \|

-

I

o

13. Garancianyilatkozat

A garancia nem terjed ki az Onhatalmu szétszerelésbdl, a nem rendeltetésszert
hasznalatbol vagy a gép burkolatanak szokasos kopasabol ereds karokra.

Forgalmazo
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a

190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.hu
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ELEGQO

Centauri 2
Imprimanta 3D

Ghid de utilizare
V1.0

Pe stick-ul USB inclus gasiti un videoclip cu instalarea pas cu pas.



Ghid de utilizare

Cuprins

1 Va multumim ca ati ales ELEGOO
2 Note importante

3  Specificatiile masinii

4 Componentele imprimantei

5  Accesorii incluse

6  Trusa de scule

7  Instalarea imprimantei

8 Inc#rcarea filamentului

9 Prima imprimare

10 ElegooSlicer

11 Imprimarea prin LAN (retea)
12 Conexiunile placii de baza

13 Declaratie de garantie

11

13
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Ghid de utilizare

1. Va multumim ca ati ales ELEGOO

La primirea produsului, verificati daca dispozitivul este in stare buna si daca toate
accesoriile sunt incluse. Daca intdmpinati probleme in timpul instalarii, utilizarii
sau intretinerii, contactati echipa de asistenta post-vanzare ELEGOO prin canalele
oficiale de mai jos pentru asistenta profesionala.

Vizitati pagina noastra oficiala de Modele gratuite nelimitate
asistenta

Scanati codul QR pentru a explora

Scanati codul QR pentru asistenta Nexprint si a descarca modele gratuite,
personalizata. pe care le imprimati simplu, cu un
https://www.elegoo.com/pages/ singur clic.
contact-support https://www.nexprint.com/7got=IN

(Va recomandam sa copiati linkul si sa il
deschideti in browser.)

Nota: Pentru a asigura performante optime, fiecare produs ELEGOO este supus
unor teste riguroase de imprimare inainte de expediere. La livrare pot fi vizibile
mici zgarieturi pe suprafata; acest lucru este normal gi nu afecteaza functionarea.

2. Note importante

e Nu amplasati imprimanta intr-un mediu cu vibratii puternice sau instabil,
deoarece vibratiile maginii pot afecta calitatea imprimarii.

e Nu atingeti duza sau patul incalzit in timp ce imprimanta functioneaza, pentru
a evita arsurile gi ranirea cauzate de temperaturile ridicate.

e Dupa imprimare, folositi imediat cdldura reziduala a duzei pentru a curata
resturile de filament cu o unealta potrivita. Evitati contactul direct cu duza,
pentru a preveni arsurile.

e Va recomandam sa folositi software-ul de feliere ELEGOO pentru a asigura
functionarea corecta a masginii si rezultate optime la imprimare.

e Intretineti imprimanta in mod regulat, curatand corpul maginii cu o carpa
uscata pentru a indeparta praful si resturile lipicioase de filament. Asigurati-
va ca imprimanta este oprita inainte de curatare.

e Verificati si curatati regulat ventilatoarele de racire ale imprimantei, pentru a
preveni acumularea prafului si a asigura performante optime si o durata lunga
de functionare.
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e Aveti grija la piesele maginii care se migca cu viteza mare, pentru a evita

pericolul de prindere.

e Axa 7 a maginii foloseste suruburi conducidtoare pentru piesele mobile.

Aplicati ulei de lubrifiere dupa nevoie, pentru o miscare lina.

e Copiii trebuie supravegheati de adulti atunci cand folosesc masina, pentru a

evita ranirea.

e In caz de urgentd, opriti direct alimentarea.

e Asigurati-va cd magina este impamaéantata corect pentru o functionare sigura.
Impaméantarea necorespunzatoare sau lipsa acesteia poate creste riscul de

curent de scurgere.

e Dacid magina nu este folositd o perioada indelungata, opriti alimentarea si

scoateti cablul de alimentare din priza.

3. Specificatiile masinii

Specificatii de imprimare
Tehnologie de imprimare

Volum de imprimare
Precizie de imprimare
Diametrul duzei
Viteza de imprimare
Temperatura ambianta

Modelare prin depunere de material topit
(FDM)

256 x 256 x 256 mm

40,1 mm

0,4mm

<500 mm/s

5-40°C

Cerinte electrice
Tensiune de intrare
Putere nominala

100240V c.a., 50/60 Hz
1100 W la 220V / 350 W la 110V

Specificatii de temperatura
Temperatura max. a duzei
Temperatura max. a patului
incalzit

350°C
110°C

Specificatii software
Software de feliere

Formate de figiere de intrare
Format de fisier de iesire
Conectivitate

ElegooSlicer (recomandat)
STL, OBJ, 3MF, STEP
G-code

Stick USB, Wi-Fi

Specificatii fizice
Dimensiunile maginii
Greutate neta

398 x 404 x 490 mm
13,7ke
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4. Componentele imprimantei

N\

Cap de imprimare ;
' //5

Ecran tactil

Port USB

[ ]
Priza de alimentare

W



Ghid de utilizare

5. Accesoril incluse

(9]
9
Ecran tactil Ansamblu suport pentru Baza de montare a
bobina suportului pentru bobina

Cablu pentru senzorul de Cablu de alimentare Ghid de utilizare
terminare a filamentului

6. Trusa de scule

J

Ac de desfundare Cheie imbus (1,5/ Surubelnita Mostra de filament
2,0/2,5/3, Omm

g &

Stergator de duza Stick USB Lama de racleta
de rezerva

6.1. Suruburi pentru diferite accesorii

HM3x14 (x2)

PA3x10 (x2) Baza de montare a
Lama de racleta suportului pentru

bobina



Ghid de utilizare

7. Instalarea imprimantei

Scanati codul QR pentru a viziona tutorialul.

NG

IR

0l.
1. Scoateti spuma, ecranul tactil si 2. Folositi cheia imbus de 2,5 mm
cutia de scule din imprimanta. pentru a scoate cele 3 suruburi marcate

cu albastru gi a debloca patul incalzit.
3
=]
l |

03. 04.
3. Introduceti cablul flexibil (FPC) in 4. Introduceti ecranul in locasul de pe
portul ecranului tactil, apasand clema imprimanta gi apasati in jos pana se
ca in imagine. Asigurati-va ca fixeaza.

orientarea este corecta: contactele aurii
trebuie sa fie indreptate in sus.
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)
05. L1
5. Montati baza suportului pentru 6. Aliniati canelura suportului pentru
bobina pe profilul de aluminiu al bobina cu baza si apasati in jos pana se
maginii cu doua gsuruburi HM3x 14. fixeaza.

(Asigurati-va ca baza sta lipita de
suprafata in trepte a profilului, pentru
o fixare sigura.)

7. Conectati cablul senzorului de
terminare a filamentului: introduceti
conectorul in unghi in portul din
spatele imprimantei, iar conectorul
drept in portul senzorului.
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8. Incarcarea filamentului

Il
B

I
\
|
|
u
—
=
—

(

©

(&)

1. Introduceti tubul PTFE in racordul
pneumatic de pe senzorul de terminare
a filamentului.

9. Prima imprimare

[e)

1|

02.

2. Incarcati filamentul: introduceti un
capat in senzorul de terminare a
filamentului si impingeti-1 in sus pana
la capat.

1. Accesati @ > Local si selectati un
model pentru a porni o imprimare de
test.

Sfat: Apasati lung un figier de pe
stick-ul USB pentru a-l importa in
memoria locala.
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(.

2. Pentru o aderentid optima, curatati
regulat placa de imprimare cu apa
calda gi detergent de vase. Pentru o
aderentd si mai buna, puteti aplica si
un adeziv pentru pat.

10. ElegooSlicer

3

/\ﬁ——N

3. Dupé ce modelul imprimat s-a racit,
scoateti din magina placa de imprimare
flexibild impreuns cu modelul. Indoiti
usor placa pentru a desprinde modelul.
Nota: Nu indoiti placa excesiv, pentru
a evita deformarea permanenta.

Instalati software-ul ElegooSlicer de pe stick-ul USB inclus. Selectati pachetul de
instalare potrivit pentru sistemul de operare al computerului.

e Actualizati software-ul daca vi se solicitd acest lucru dupéa instalare.

e Pachete de instalare: .exe (Windows), x86 64.dmg (Mac cu procesor Intel),
arm64.dmg (Mac cu cip din seria M).

1. Dupa instalarea reusita, urmati asistentul de configurare pentru a configura

imprimanta si setarile filamentului.

‘\‘ ] Search device ]

Printer Selection

Elegoo Centauri Elegoo Centauri 2

Carbon 2 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle 0.2mm nozzle
0.2mm nozzle 0.6mm nozzle
0.6mm nozzle 0.8mm nozzle

0.8mm nozzle

l'ﬁ?m |

Elegoo Centauri Elegoo Centauri
Carbon 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle 0.2mm nozzle
0.2mm nozzle 0.6mm nozzle
0.6mm nozzle 0.8mm nozzle

0.8mm nozzle

A
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2. Pent
1.

71 Walls and surfaces

ru a felia un model:

Trageti si plasati fisierul modelului in software-ul de feliere sau faceti
clic pe File in coltul din stanga sus pentru a-1 importa. Pentru prima
imprimare de test, va recomandam unul dintre figierele exemplu furnizate.

Faceti clic pe Slice plate si asteptati finalizarea felierii.

9 Slice plate

> Preview Device

7] Printer

Elegoo Centauri 2 0.4 nozzle

Bedtype 1

() Filament

H - cesoorin
Process Acvaead
0.20mm Standard @Elegoo C2 0.4 nozzle
Quality
Layer height
Layer height 02
First layer height 02
Seam
Seam position Aligned
i1 Precision

Precise wall

Only one wall on first layer

\

3. Dupa finalizarea felierii, faceti clic pe Print in coltul din dreapta sus pentru
a trimite lucrarea direct la imprimanta (asigurati-va cd imprimanta este
conectatd; detalii in sectiunea 11) sau selectati Export G-code file pentru
a salva figierul pe un stick USB in vederea imprimarii offline.

10
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Print

Export G- code file

Dre B B 9
@  © Prepare S Pre Device Project

¥l Printer

Elegoo Centauri 2 0.4 nozzle

Bed type

(Il Filament
B cevoors
Process Advanead

0.20mm Standard @Elegoo C2 0.4 nozzle

Quality  Stre

I= Layer height

Layer height 0.2
First layer height 0.2
7] Seam
Seam position Aligned
+12 Precision

Precise wall

7 Walls and surfaces

Only one wall on top
2
surfaces =2

Only one wall on first layer

L s
11. Imprimarea prin LAN (retea)
1. Pentru a conecta imprimanta la Wi-Fi, accesati setarile de retea. Dupa

conectare, se afigseaza adresa IP, aga cum se vede in imagine.

Network
Wi-Fi
ELEGOO

ELEGOO-21

7] 10.31.3.53

ELEGOO-36

2. Asigurati-vd cii computerul gi imprimanta se afld in aceeasi retea locala. In
ElegooSlicer, accesati pagina Device si faceti clic pe Add Printer in coltul din
dreapta sus. In lista de dispozitive, faceti dublu clic pe imprimanta pe care
doriti sa o conectati, apoi faceti clic pe Connect. Urmati instructiunile de pe

ecran pentru a finaliza configurarea.

11
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Add Printer X

Discover Add Manually

Qo 2 Bindable

Centausi Carbon 2

Bindable
Centauri Carbon 2 Bindable
Centauri Carbon 2 Bindable
Centausi Carbon 2 Bindable

3. In ElegooSlicer puteti urmari cu ugurinta progresul imprimarii gi puteti porni,
intrerupe sau opri imprimarile dupa nevoie.

@ © Prepare € Preview | [@] Device Project

88 Connected ©0 1921683123 00, 162.1663.123 00 162.168.3.12% 00 152.168.3.12% 00 1921683123 ©0 1921683123 €O 1921683128 00 192.168.3.123

ELEGCO © o v =} cLscoostore

ELEGCO

4. Pentru instructiunile complete ale software-ului, consultati Ghidul de utilizare
ElegooSlicer de pe stick-ul USB inclus.

12
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12. Conexiunile placii de baza

Motor Motor Motor |l Alimentare
axa Z axa Y axa X 24 V

|"| 28 2A 1A 18 " 28 2A 1A 18 " 28 2A 1A 18 "
LIGHT o A

Port CANVAS

A= 1 T C o Modul de nivelare
Conector cap de = : : a patului

imprimare (24 V) L

Temperatura

{L2] ' T 1 St
Conector FPC E = - D B patului incalzit
ecran tactil 4 E oL 7

Conector control
pat incalzit

Ventilator placa de baza

Limitator optic
axa Z

lesire alimentare c.a.

L oL

O
im)

| €D I

I
I

)
im)

LB I
| & =

(mi
(ms

N\

11
=
t

13. Declaratie de garantie

Garantia nu acopera daunele cauzate de dezasamblarea pe cont propriu, utilizarea
necorespunzatoare sau uzura normala a carcasei maginii.

Distribuitor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.ro
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ELEGQO

Centauri 2
3D-tiskalnik

Navodila za uporabo
V1.0

Na prilozenem kljucku USB je videoposnetek z namestitvijo po
korakih.



Navodila za uporabo

Kazalo

1  Hvala, ker ste izbrali ELEGOO
2 Pomembna opozorila

3  Tehnic¢ni podatki stroja

4  Sestavni deli tiskalnika

5  PriloZena oprema

6 Komplet orodja

7  Namestitev tiskalnika

8 Vstavljanje filamenta

9 Prvo tiskanje

10 ElegooSlicer

11 Tiskanje prek LAN (omreZja)
12 Prikljucki mati¢ne plosce

13 Garancijska izjava

11

13

13



Navodila za uporabo

1. Hvala, ker ste izbrali ELEGOO

Ko prejmete izdelek, preverite, ali je naprava v dobrem stanju in ali je prilozena
vsa dodatna oprema. Ce med namestitvijo, uporabo ali vzdrzevanjem naletite na
kakrsne koli tezave, se za strokovno pomoc¢ obrnite na poprodajno ekipo ELEGOO
prek spodnjih uradnih kanalov.

Obiscite naso uradno stran za Neomejeno brezpla¢nih modelov

podporo

Q|
T Skenirajte kodo QR, razisc¢ite Nexprint
Skenirajte kodo QR za osebno pomoc. in prenesite brezplacne modele, ki jih
https://www.elegoo.com/pages/ natisnete z enim klikom.
contact-support https://www.nexprint.com/?got=IN

(Priporoc¢amo, da povezavo kopirate in jo

odprete v brskalniku.)

Opomba: Za optimalno delovanje vsak izdelek ELEGOO pred odpremo opravi
stroge preizkuse tiskanja. Ob dostavi so na povrsini morda vidne drobne praske; to
je obicajno in ne vpliva na delovanje.

2. Pomembna opozorila

Tiskalnika ne postavljajte v okolje z moc¢nimi vibracijami ali na nestabilno
podlago, saj lahko vibracije stroja poslabsajo kakovost tiskanja.

Med delovanjem tiskalnika se ne dotikajte Sobe ali ogrevane plosce, da
preprecite opekline in poskodbe zaradi visoke temperature.

Po tiskanju takoj izkoristite preostalo toploto Sobe in z ustreznim orodjem
odstranite ostanke filamenta. Izogibajte se neposrednemu stiku s Sobo, da
preprecite opekline.

Priporo¢amo uporabo programske opreme za rezanje ELEGOO, ki zagotavlja

pravilno delovanje stroja in najboljse rezultate tiskanja.

Tiskalnik redno vzdrzujte: ohiSje stroja ocistite s suho krpo, da odstranite
prah in lepljive ostanke filamenta. Pred ¢iS¢enjem se prepricajte, da je tiskalnik
izklopljen.

Redno preverjajte in cistite hladilne ventilatorje tiskalnika, da se v njih ne
nabira prah; tako zagotovite optimalno delovanje in dolgo Zivljenjsko dobo.



Navodila za uporabo

e Pazite na hitro premikajoce se dele stroja, da se izognete nevarnosti
priscipnjenja.

e Gibljive dele osi Z stroja poganjajo vodilni vijaki. Po potrebi jih namazite z
oljem, da bo gibanje gladko.

e Otroci smejo stroj uporabljati le pod nadzorom odraslih, da ne pride do
poskodb.

e V nujnem primeru takoj izklopite napajanje.

e Za varno delovanje mora biti stroj pravilno ozemljen. Nepravilna ozemljitev
ali njena odsotnost povecuje nevarnost uhajanja elektri¢nega toka.

o Ce stroja dalj ¢asa ne uporabljate, izklopite napajanje in izvlecite napajalni
kabel iz vti¢nice.

3. Tehnic¢ni podatki stroja

Podatki o tiskanju

Tehnologija tiskanja Modeliranje s talilnim nanaSanjem (FDM)
Prostornina tiskanja 256 x 256 x 256 mm

Natanc¢nost tiskanja 40,1 mm

Premer Sobe 0,4 mm

Hitrost tiskanja <500 mm/s

Temperatura okolice 5-40°C

Elektri¢ne zahteve

Vhodna napetost 100-240V AC, 50/60 Hz

Nazivna mo¢ 1100 W pri 220V / 350 W pri 110V
Temperaturni podatki

Najv. temperatura Sobe 350°C

Najv. temperatura ogrevane 110°C

plosce

Programska oprema

Programska oprema za rezanje ElegooSlicer (priporoc¢eno)
Vhodni formati datotek STL, OBJ, 3MF, STEP
Izhodni format datoteke G-code

Povezljivost Klju¢ek USB, Wi-Fi
Fizi¢ni podatki

Mere stroja 398 x 404 x 490 mm
Neto teza 13,7kg
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4. Sestavni deli tiskalnika

i
\

Tiskalna glava :
' //Z

Hf |
I I!,!!‘! = .

Ogrevana plosca A Zaslon na dotik
=0 5 '
: I i A = ]
. '
----------- '
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'

Vrata USB

Zleb za odpadke

Napajalna vticnica
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5. PriloZena oprema

O

Nosilec drzala za kolut

ELEGCO ==
‘
Yy
Kabel senzorja konca Napajalni kabel Navodila za uporabo
filamenta
6. Komplet orodja
Igla za ¢iscenje Inbus klju¢ (1,5/ Izvijag Vzorec filamenta

Sobe 2,0/2,5/3,0 mm)

&

Rezervni brisalnik Kljucek USB Rezilo strgala
Sobe

6.1. Vijaki za posamezno opremo

PA3x10 (x2) HM3x14 (x2)
Rezilo strgala Nosilec drzala za kolut
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7. Namestitev tiskalnika

Ol.

1. Iz tiskalnika vzemite peno, zaslon na

dotik in skatlo z orodjem.

7 g |

03.

3. Vstavite ploscati upogljivi kabel
(FPC) v prikljucek zaslona na dotik
tako, da pritisnete sponko, kot je
prikazano na sliki. Pazite na pravilno
usmerjenost: zlati kontakti morajo biti
obrnjeni navzgor.

2. 7 inbus klju¢em 2,5 mm odvijte 3
modro oznacene vijake, da odklenete
ogrevano plosco.

04.

4. Vstavite zaslon v rezo na tiskalniku
in ga potisnite navzdol, da se zaskoci.
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05. 14

5. Nosilec drzala za kolut pritrdite na
aluminijasti profil stroja z dvema
vijakoma HM3x14. (Pazite, da nosilec
v celoti nalega na stopnicasto povrsino
profila, da se trdno prilega.)

5

7. Prikljucite kabel senzorja konca
filamenta: kotni konektor vstavite v
zadnja vrata tiskalnika, ravni konektor
pa v vrata senzorja.

6. Poravnajte utor na drzalu za kolut z
nosilcem in ga potisnite navzdol, da se
zaskodi.



Navodila za uporabo

8. Vstavljanje filamenta

[e)

[\

n%,

s “—\%&
Pl@
[0)

0l1. 02.
1. Cevko PTFE vstavite v pnevmatski 2. Vstavite filament: en konec vstavite
prikljuc¢ek na senzorju konca filamenta. v senzor konca filamenta in ga

potiskajte navzgor do konca.

9. Prvo tiskanje

1. Pojdite na & > Local in izberite
model za preizkusno tiskanje.

Nasvet: Z dolgim pritiskom na
datoteko na kljucku USB jo uvozite v
lokalni pomnilnik.

ECC2_Buddha

PLA gcode

24m
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‘\. poa) Mw k=
2. Za dober oprijem tiskalno plosco 3. Ko se natisnjeni model ohladi,
redno ¢istite s toplo vodo in vzemite upogljivo tiskalno plosco
detergentom za pomivanje posode. Za skupaj z modelom iz stroja. Plosc¢o
Se boljsi oprijem lahko nanesete tudi nezno upognite, da se model sprosti.
lepilo za plosco. Opomba: Plosce ne upogibajte prevec,

da se trajno ne deformira.

10. ElegooSlicer

Namestite programsko opremo ElegooSlicer s priloZzenega kljucka USB. Izberite
namestitveni paket, ki ustreza operacijskemu sistemu vasega racunalnika.

e Ce vas program po namestitvi pozove k posodobitvi, ga posodobite.

e Namestitveni paketi: .exe (Windows), x86 64.dmg (Mac s procesorjem Intel),
arm64.dmg (Mac s ¢ipom serije M).

1. Po uspesni namestitvi s carovnikom za nastavitev nastavite tiskalnik in
filament.

Printer Selection

‘\‘ ] Search device ]

All Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri 2 Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 0.4mm nozzle Carbon 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle 0.2mm nozzle 0.4mm nozzle 0.2mm nozzle
0.2mm nozzle 0.6mm nozzle 0.2mm nozzle 0.6mm nozzle
0.6mm nozzle 0.8mm nozzle 0.6mm nozzle 0.8mm nozzle
0.8mm nozzle 0.8mm nozzle

ama i " s
Cancel
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2. Rezanje modela:

1.

71 Walls and surfaces

Datoteko modela povlecite in spustite v program za rezanje ali jo uvozite
s klikom na File v zgornjem levem kotu. Za prvo preizkusno tiskanje
priporo¢amo eno od priloZenih vzorénih datotek.

Kliknite Slice plate in pocakajte, da se rezanje konca.

9 Slice plate

> Preview Device

7] Printer

Elegoo Centauri 2 0.4 nozzle

Bedtype 1

() Filament
H - cesoorin
Process prom

0.20mm Standard @Elegoo C2 0.4 nozzle

Qualltyi
Layer height
Layer height 02
First layer height 02
Seam
Seam position Aligned
¢4 Precision

Precise wall

Only one wall on first layer

\

3. Ko je rezanje konc¢ano, kliknite Print v zgornjem desnem kotu, da opravilo

poslj

ete neposredno v tiskalnik (tiskalnik mora biti povezan; podrobnosti v

poglavju 11), ali izberite Export G-code file, da datoteko shranite na kljucek

USB

za tiskanje brez povezave.

10
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Print

Export G- code file

Dre B B 9
@  © Prepare S Pre Device Project

¥l Printer

Elegoo Centauri 2 0.4 nozzle

Bed type
(() Fitament
B cevoors
Process Advanced
0.20mm Standard @Elegoo C2 0.4 nozzle

Quality  Stre

I= Layer height

Layer height 0.2
First layer height 0.2
7] Seam
Seam position Aligned
+12 Precision

Precise wall

7 Walls and surfaces

Only one wall on top
2
surfaces =

Only one wall on first layer

\
(]

11. Tiskanje prek LAN (omrezja)

1. Ce zelite tiskalnik povezati z omrezjem Wi-Fi, odprite omreZzne nastavitve. Ko
je povezan, se prikaze naslov IP, kot je prikazano na sliki.

Network

Wi-Fi
ELEGOO

ELEGDO-21

7] 10.31.3.53

ELEGC

ELEGOO-72

2. Prepricajte se, da sta racunalnik in tiskalnik v istem lokalnem omrezju. V
programu ElegooSlicer odprite stran Device in v zgornjem desnem kotu
kliknite Add Printer. Na seznamu naprav dvakrat kliknite tiskalnik, ki ga
Zelite povezati, nato kliknite Connect. Za dokoncanje nastavitve sledite
navodilom na zaslonu.

11
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Add Printer X

Discover Add Manually

Selhaen 3 Bindable

Centausi Carbon 2

Bindable
Centauri Carbon 2 Bindable
Centauri Carbon 2 Bindable
Centausi Carbon 2 Bindable

3. V programu ElegooSlicer lahko preprosto spremljate potek tiskanja ter po
potrebi tiskanje zazenete, zacasno ustavite ali ustavite.

@ © Prepare € Preview | [@] Device Project

88 Connected ©0 1921683123 00, 162.1663.123 00 162.168.3.12% 00 152.168.3.12% 00 1921683123 ©0 1921683123 €O 1921683128 00 192.168.3.123

ELEGCO © o v =} cLscoostore

ELEGCO

4. Celotna navodila za program najdete v navodilih za uporabo ElegooSlicer na
prilozenem kljucku USB.

12
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12. Prikljucki mati¢ne plosce

Motor Motor \ETETEN
osi Y osi X vhod 24 V

Vrata CANVAS =

Prikljucek tiskalne [Jl%
glave (24 V)

Temperatura

x OF
T : L] o : : ra
Prikljucek FPC S i =y Ogrevane plosce
zaslona na dotik o i 1+ O3 g \

Krmilni prikljucek
ogrevane plosce

Ventilator maticne plosce

oiu; ’ ‘MZQQ
| Opticno koncno
stikalo osi Z
Izhod napajanja AC Vhod napajanja AC Vrata USB
L L N4
e
O ————r
_% %_%_ _QB LKrmiIni signal ogrevane plosce
\O
/ \|

-

;DD
00
o I

(@)

13. Garancijska izjava

Garancija ne krije skode, ki nastane zaradi samovoljnega razstavljanja, nepravilne
uporabe ali obi¢ajne obrabe ohisja stroja.

Distributer

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.si

13
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3D npunTEp

PBKOBOACTBO 32 MOTpeOUTEIS
V1.0

Ha Brurouenara USB ¢uiamn namer 1ie HaMepuTe BUIEO ¢ HHCTPYKIUH
32 MOHTa) CTBIIKA 10 CTHIIKA.



PwKoBOICTBO 32 MOTpeOUTENS

Cbabpixanue

1 baarogapum Bu, ye nzopaxre ELEGOO
2 Basknu Oesexku

3 TexHuuyeckn XapakTepUCTUKH
4 KomnoHneHTH Ha npuHTEpa

5 Brirouenn akcecoapu

6 KomnieKT HHCTPYyMEeHTH

7 MoHTax HAa IPUHTEPA

8 3apexnane Ha PUIAMEHT

9 [I'bpBY meuar

10  ElegooSlicer

11  Ileuar mo LAN (mpe:xa)

12 Csbp3BaHe Ha IBHHATA IJIATKA
13 TapaHuMoHHA JeKJapanus

11

13

13
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1. baaromapum BH, 4ye uzdopaxre ELEGOO

[Tpu momy4yaBaHe Ha MPOIYKTa MPOBEPETE AATH YCTPOMCTBOTO € B H0OPO CHCTOSHHUE U
Jlalid BCUYKH aKCecoapu ca HaJMYHU. AKO CpeliHeTe mpobieM Mpu MOHTaxa, paborarta
WM MOAJIPBKKATA, CBBPIKETE CE C eKHUIa 3a cieqnponaxoeHo oocmyxsane Ha ELEGOO
4pe3 opUIHATHITE KaHAIN T10-J0ITy 33 IpodecHoHaTHa TOMOIII.

IlocereTre opuuMaHATA HM CTPAHULIA Heorpanuyen Opoii 0e3n1aTHH MOIeJ U
32 NOAAPBKKA

Cxanupaiite QR koxa, 3a 1a pasrienare

Ckanmpaiite QR Kxona 3a HHIUBHIyaTHA Nexprint 1 1a u3TeruTe Oe3rIaTH
TIOMOIII. MOJIETIN, KOUTO CE OTIIeYaTBAT JIECHO C
https://www.elegoo.com/pages/ €/IHO KJIMKBaHe.
contact-support https://www.nexprint.com/7got=IN

(ITpenoppuBaMe aa KOMUpaTe Bph3KaTa U 1a s
OTBOPHTE B Opay3bpa CH.)

3abesiexka: 3a 1a ce rapaHTUpa onTUManHa padora, Bceku npoaykr Ha ELEGOO mpe-
MHHaBa CTPOTU TECTOBE 3a IeuaT npeau usnpamiane. [Ipu nocraBkara o noBbPXHOCTTA
MOJKE J1a UMa JIEKU APACKOTUHH; TOBA € HOPMAJIHO U HE BiMsie Ha ()YHKIIMOHATHOCTTA.

2. BaxxHu 0eJ1e:KKHn

* He nocrassiiTe npuHTEpa Ha MSCTO ChC CHITHU BUOpALIMU WM HECTAOMIIHA OCHOBA,
THI Karo BUOpallMUTE Ha MalllMHAaTa MOTaT Jia BJIOIIAT KaYeCTBOTO HA Ievar.

* He nokocBaiiTe ar03aTa U HarpeBaTEIHOTO JIETVIO, JOKATO MPHHTEPHT paboTH, 3a 1a
n30erHeTe U3rapsHUs U HapaHsIBaHMS OT BUCOKHUTE TEMIICPaTypH.

» Crnen nevar BeJjHara u3IoJi3Baite octaTbyHara TOILUIMHA Ha /1103aTa, 3a /1a I0YUCTH-
T€ OCTAaThLUUTE OT (PUIAMEHT C TOAXOAII HHCTPYMEHT. M30sTBaiiTe Npsik KOHTaKT
C I103aTa, 3a Jja HE C€ U3TOPHUTE.

* [IpenoppuBame ga wm3moisBare codryepa 3a ciaiiceane Ha ELEGOO, 3a na
OCHUTypUTe TpaBUIHaTa paboTa HA MAlllMHATA U ONITUMAJIHH PE3Yy/ITaTH OT Meyara.

* IlonabpxkaiiTe mpUHTEPAa PEAOBHO, KAaTO IOYMCTBATE KOPIyCa HAa MAaIlMHATa CbhC
cyxa KbpHa OT Ipax M JeNKaBu ocTarblyu OT ¢uiaMmeHT. [Ipenu mouncrBane ce
yBEpETE, Y€ NPUHTEPHT € U3KITFOUEH.

* PenoBHO HpOBepHBaﬁTe U TIOYMCTBANTE OXJIaXKIAIUTe BCHTUWJIATOPHU HaA IIPUHTEPA,
34 Ja HC CC HATpPYIIBa IIpax B TAX; TaKa IIC OCUT'YPUTC OIITUMAJIHA pa60Ta U ObJIbI
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CKCINIOATallMOHCH KUBOT.

* BaumaBaiitTe ¢ Obp30 JBIDKENIUTE CE€ YaCTU Ha MalluHaTa, 3a Ja H30erHeTe
OTMACHOCT OT MPHILUIIBAHE.

® HOILBI/I)KHI/ITG YacTH Ha ocTa 7 Ha MallhHara ce 3aJBUKBAT OT BOACIIN BHUHTOBC.
HpI/I HYXJa ' CMaXETC C MacCJlio, 3a 1a OCUTYPHUTEC IJIaBHO ABUKCHHC.

® JleuaTa Tp5I6Ba Jia U3I10JI3BaT MalllMHaTa caMo Imoa Ha/A30pa Ha Bb3paCTHHU, 3a J1a CC
n30eruar HapaHsBaHUS.

° HpI/I CIICIICH cnyqaﬁ BCHAra U3KJIKOYCTEC 3aXPaHBAHECTO.

* 3a Oe3omacHa paboTa MalIMHATa TPsOBa Ja € MPaBIIIHO 3a3eMeHa. HenmpaBuiHOTO
3a3eMsIBaHE WM JIMIICATA Ha 3a3€MsIBAHE YBEIMYaBa PUCKA OT yTeUKa Ha TOK.

* AKo MalIMHaTa HIMa Ja €€ U3MO0JI3Ba NPOABJDKUTEIIHO BPEME, UBKITIOUYCTE 3aXpaH-
BAaHCTO U U3BAACTC 3aXpaHBalllUsA Kabel OT KOHTaKTa.

3. TexHUYECKH XaPAKTEPUCTUKH

XapaKTepUCTHKHU Ha Me4ara

TexHonorus Ha rneyar MonennpaHe Upe3 OTIIaraHe Ha pa3TOIICH

matepuan (FDM)
PaGoren o6em 256 x 256 x 256 mm
TouHOCT Ha 1IeYar +0,1 mm
JnameTrsp Ha qro3ara 0,4 mm
CxopocTt Ha neyar <500 mm/s
TemniepaTypa Ha OKOJIHATA cpela 5-40°C

N3ucKBaHuA KbM 3aXpaHBaHETO
BxonHo Hampexenue
Homunanna momuocT

100-240 V AC, 50/60 Hz
1100 W ipu 220V /350 W ipu 110 V

TemMnepaTypHu XapaKTepUCTHKH

Makc. Temrieparypa Ha Jro3ara 350°C
Makc. Temmneparypa Ha 110°C
HarpeBaTeIHoTO JIETIIO

Codryep

Codryep 3a cnaiicBane
Bxonnu ¢aitnosu ¢popmaru
N3xoneH ¢aiinos Gpopmar
CBbp3aHocT

ElegooSlicer (mpenopbunuTeHo)
STL, OBJ, 3MF, STEP

G-code

USB ¢nam namet, Wi-Fi

dusnuecku XapaKTEePUCTUKH
Pasmepu Ha MammHara
Hero rerio

398 x 404 x 490 mm
13,7kg
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4. KoMIIOHEHTH HA IPUHTEPA

CeH30peH eKkpaH
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5. BkiloueHu akcecoapu

O

Croiika 3a nppkava Ha

CeH30peH expaH Jbprxad 3a Makapa
(KOMILIEKT) Makapara
ELEGCO ==
B

111111171171,

Kaben Ha cenzopa 3a kpait 3axpanBani Kaoe PrrOBOACTBO 32
Ha ¢UIaMeHTa OTpeOUTEIA
6. Kommiaekr HHCTPYMCHTH
Wrna 3a mounctBane  IllecTtocTeneH kirou OTtBepTKa Mocrtpa ot
¢bunameHT

Ha Jifo3ara (1,5/2,0/2,5/3,0 mm)

&

Pe3epBHa uncrauka USB ¢umamt mamer Octpue Ha
Imarynara

3a Jro3ara

6.1. BuHTOBE 32 OTJIEJTHUTE AKCECOAPH

X X
PA3x10 (x2) HM% 14 02)
Croiika 3a App>kada Ha
Octpue Ha mnarynara
Makapara
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7. MoHTaX HA IPUHTEPA

0l1.
1. U3Banere oT npuHTEpa MsiHaTa, 2. C mecToCTeHHHsI KoY 2,5 mm
CEH30pHUS €KpaH U KyTHsTa C pa3Buiite 3-Te BUHTA, MAPKUPAHU B CUHBO,
WHCTPYMEHTH. 3a J1a 0CBOOOIUTE HArPEeBATEIIHOTO JIETJIO.

03. 04.
3. [TocraBeTe rbBKAaBHS TUIOCHK Kabel 4. [locTtaBeTe ekpaHa B THE3/I0TO Ha
(FPC) B mopTa Ha CEH30pHHUS €KpaH, KaTo MIPUHTEPA U TO HATUCHETE HAJ0My, I0KATO
HaTHCHETE KJIeMara, KakTo € MOKa3aHo. HIpaKkHe Ha MSCTO.

BHumagaiite 3a npaBHiIHaTa OPHUCHTAIHS:
3JIaTHUTE KOHTAKTH TPsiOBa J1a couar
Harope.
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)
05. Ly
5. MoHTHpaiite cTolkara 3a Jbp)kada Ha 6. [TonpaBueTe keba Ha TbprKada 3a
Makapara BbpXy allyMMHHUEBUS MPOo(UI HA ~ Makapa ChC CTOMKAaTa U HATUCHETE
MaiuHaTta c 1Ba BuHTa HM3x14. HAJ0JTy, JOKATO IIPaKHE Ha MACTO.

(YBepere ce, ue cToiikaTa MpUIsAra MIBTHO
KbM CTBhIIAJIOBUIHATA TIOBBPXHOCT HA
npoduia, 3a 1a € CTaOMIIHO 3aKpETeHa. )

5

7. CBbpikeTe Kabena Ha CeH30pa 3a Kpai
Ha (UITAMEHTA: TOCTABETE BIIIOBUS
KOHEKTOp B 3aJ[HUS MOPT HA MIPUHTEPA, a
MpaBUsi KOHEKTOP — B TOPTa Ha CEH30Pa.
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8. 3apexknane Ha puiIaMeHT

VES
El
el
®
®
B
[c
®

A
[¢]

N
@)
—un

02.
1. IToctaBere PTFE TphOuukara B 2. 3apenere ¢punamMeHTa: BKapanTe eIUHUS
MMHEeBMATUYHUS (PUTHHT Ha CEH30pa 3a My Kpail B ceH30pa 3a Kpail Ha (husameHTa
Kpait Ha punamenra. U 1o OyTaiiTe Harope JOKpau.

9. IIbpBM meyar

1. Otunere B & > Local u u3bepere
MOJIEN, 3a /14 3alIOYHETE TECTOB I1eyar.

CobBet: 3aapwxre daitn Ha USB dumam
nameTTa, 3a Jia TO MIMIIOPTHPATE B
et il JIOKalTHATa MaMeT.

PLA.gcode
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2. 3a 106po crerieHrue peIoBHO
MTOYUCTBANTE TIeUaTHATa IUIoYa C TOIUIa
BOJIa W TIpETapar 3a ChI0Be. 3a OIle
0-700pO CIETIJICHUE MOXKETE J1a HAHECETe
U JISTIAJIO 32 JIETIIO.

10. ElegooSlicer

/" z
——

3. Cnen xaro oTneYaTaHHUAT MOJCT
M3CTUHE, U3BaJETe I'bBKAaBaTa IIeyaTHa
IJ104a 3a€IH0 ¢ Mojena OT MallliHAaTa.
Jleko orpHeTe 1mI04ara, 3a 1a 0CBOOOIUTE
MoJIea.

3aobene:xka: He orppaiiTe miouara
IpeKaieHo, 3a Ja He ce aedopmupa
TpaifHo.

Wucranupaiite copryepa ElegooSlicer or BrimtoueHara USB ¢dnam nmamer. M36epere
WHCTAJIAIIMOHHMUS TIAKET, TIOIXO/IAII 32 ONepalMOHHATa CHCTEMa Ha KOMITIOThPA BH.

* AKO cJell MHCTaJIMPaHEeTOo ce MOSBH MOJIKaHa, aKTyaln3upanTe copryepa.

* Uncranaunonnu makeru: .exe (Windows), x86 64.dmg (Mac ¢ mpouecop Intel),

arm64.dmg (Mac ¢ yum ot cepusita M).

1. Crnen ycnenHoTo HHCTAJIMpaHe Ciie/IBaliTe ChBETHUKA 3a HACTPOIiKa, 3a 1a KOH(U-
rypupare npuHTepa U HaCTPOHKUTE Ha puameHTa.
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Printer Selection

[O Search device ]

Elegoo Centauri Elegoo Centauri 2 Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 0.4mm nozzle Carbon 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle 0.2mm nozzle 0.4mm nozzle 0.2mm nozzle
0.2mm nozzie 0.6mm nozzle 0.2mm nozzle 0.6mm nozzle
0.6mm nozzle 0.8mm nozzle 0.6mm nozzle 0.8mm nozzle
0.8mm nozzle 0.8mm nozzle

inta i S SO SO 3

2. 3a ga cialicHeTE MOJIEN:

1. Tlne3nere w mycHere (aima Ha Momena B codTyepa 3a CiiaiicBaHe WIIH

nipakuete Bepxy File B ropuus jsiB 5rbj, 3a 1a To UMIoOpTHpare. 3a IbpPBUS
TECTOB TI€YaT IMpernopbhuBaMe Ja H3MOJI3BAaTe HAKOH OT IMPEIOCTABEHHUTE
IpUMEpHU daiinose.

2. Ilpakuere Bepxy Slice plate u n3zuakaiite caaiicBaHETO Ja MPUKIIIOYH.

e Slice plate

Elegoo Centauri 2 0.4 nozzle

Bedtype T

(0 Fitament

Elegoo PLA
< Process (D Advanced
020mm Standard @Elegoo C2 0.4 nozzle
Quality S
= Layer height
Layer height 02
First layer height 02
7] seam
Seam position Aligned

"1 Precision

Precise wall

alls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

10
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3. Cnen kxaro claiicBaHEeTO NPUKIIIOYUH, HIpaKkHeTe BpXy Print B ropuus necex vrod,
3a J]a M3MpaTUTe 3aJa4aTa AUPEKTHO KbM IpHUHTEpa (YBEpeTe ce, Ye MPUHTEPHT €
cBBp3aH; nmoapodbHocTu B pasaen 11), win uzbepere Export G-code file, 3a na
zanumete (aiia Ha USB ¢uam namer 3a odiaiin neyar.

Print
Export G- code file

OFe B B 9 [
) © Prepare < Preview Device Project

Printer

Elegoo Centauri 2 0.4 nozzle

Bed type

() Filament
H  ceoooria
> process (D) Advences

0.20mm Standard @Elegoo C2 0.4 nozzle

Quality  Stre
IE Layer height

Layer height 02

First layer height 02
| Seam

Seam position Aligned
£13 Precision

Precise wall
7= Walls and surfaces

Only one wall on top
4 2
surfaces B

Only one wall on first layer

\
«

11. ITeuar mo LAN (mpe:ka)

1. 3a nma cepxkere mpunHTepa ¢ Wi-Fi, orBopere MpexoBuTe HacTtpoiiku. Crnen
CBBP3BAHETO ce Moka3sa [P agpechT, KakTo € MOKa3aHO HAa H300PAKEHUETO.

Network

ELEGOO

¥ 10.31.3.53

2. YBepere ce, 4e KOMIIOTHPHT U NPUHTEPHT ca B €IHA U ChIIA JOKaJHA Mpexa. B
ElegooSlicer otBopete ctpanuniara Device u mpakuere Bopxy Add Printer B
TOPHUS JIECEH bI'bll. B crchka ¢ ycTpoicTBa IpaKHETe JBa IBTH BbPXY MPUHTEPA,

11



PwKoBOACTBO 32 HOTpe6I/ITeJI$I

KOMTO HMCKaTe Jia CBbpXKETe, Cliell KoeTo IpakHeTe Bbpxy Connect. Crenpaiite
MHCTPYKLMUTE Ha €KpaHa, 3a Jja 3aBbpIINTE HACTpOMKara.

] Connected Printer

Add Printer x
Discover Add Manually
Davice Info status
Cont,
ea Bindable
Centawsi Carbon 2 e
i
Centan abon 2 Bindable
Centai Casbon 2 itk
Contaes Cavbion 2 Bindable
i Can't find pricwer?

3. B ElegooSlicer moxeTe JecHO Ja CIeANTe HaNpeIbKa Ha Tiedara | Ipu HyXK/a J1a
cTapTupare, MOCTaBATE Ha May3a WK CIUpare neJara.

@ © Prepare < Preview | [g] Device Project

83 connected - 00 1921683123 001921663123 00 1921663123 05 1921663123 00 1921583123 ©0 1921603023 00 1921683123 ©0 192.1683123

ELEGCO © o ~ & etecoo srone

ELEGCO

4. ITpaHHATE MHCTPYKIMH 32 copTyepa e HaMepuTe B Pbk0o800cmeomo 3a nompeou-
mens Ha ElegooSlicer na Bximrouenara USB dutam namer.

12
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12. CBbp3BaHe HA IbHHATA IJIATKA

LIGHT 100 cior cios}
o &
‘j S - '_‘D U
FAN1 |- B B |

| 18
]

Mopt CANVAS

Mopyn 3a HuBenupaHe
: . J Ha nernorTo
. o w E Temnepatypa
FPC koHekTop i - S 2 Ha NnernoTo
CeH30peH eKpaH s R
& & o . A ZIll KoHekTop ynpaBneHue

Ha nernorto

KoHektop nevatawa I §
rnaea (24 V)

BeHTunatop Ha nnarkarta

°l o

OnTHYeH KpaeH
u3knoyBarten oc Z

>
]
=
7]
8
h=]

L L

=

T
T

[ B I

| D I

| B I

|

-

I

13. lNapanuuoHHa aekJaapanus

FapaHuH;ITa HE ITOKPHUBA NOBPEAN, IPUYUHCHH OT CaMOBOJIHO pa3I‘J'IO6}IBaHC, HEIIpaBUIHA
y1'IOTp66a HJIKM HOPMAJITHO U3HOCBAHEC HA KOPIIyCa HAa MalllMHATA.

HuctpudyTop
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.bg
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