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e For the setup and installation tutorial video, please refer to the included USB
drive.

Thank you for choosing ELEGOO products!

This user manual has been provided for your convenience. Before using your
new printer, please read this operating manual carefully, as the safety precautions,
information and tips it contains can better help you avoid the risk of incorrect setup
and use of the product.

For any questions or problems not covered in this manual, please contact us
directly through the customer support email address: 3dp@elegoo.com. The ELE-
GOO team is always ready to provide you with quality service.

To provide you with the best possible product experience, in addition to this
manual you can find supplementary information on the operation of your new printer
through:

1. USB drive: The digital files contain a copy of this manual and all the required
software.

2. Official ELEGOO website: www.elegoo.com for related device operation,
contact information, etc.
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NOTES

1.

10.
11.

12.

Do not place the printer in a highly vibrating or unstable environment, as
machine vibration can affect print quality.

. Do not touch the nozzle or the heated bed while the printer is operating, to

avoid burns and injuries caused by high temperatures.

. Immediately after printing, use the residual heat in the nozzle to efficiently

clean filament residue with a suitable tool. Avoid direct contact with the nozzle
to prevent possible burns.

. When printing with low-temperature filaments such as PLA and flexible fila-

ments, remove the glass top cover.

. To ensure proper machine function and achieve optimal printing results, we

recommend using ELEGOO slicing software.

. Perform regular printer maintenance by cleaning the machine body with a dry

cloth to remove dust and sticky filament residue. Make sure the printer is
turned off before cleaning.

Be careful of the fast-moving parts of the machine to avoid possible pinching
hazards.

. The machine’s Z-axis uses lead screws for its moving parts. Apply lubricating

oil as needed to ensure smooth movement.
Children must be supervised by adults when using the machine to avoid injury.
In an emergency, switch off the power directly.

For safe operation, make sure the machine is properly grounded. Improper
grounding or neglecting to ground the machine can increase the risk of elec-
trical leakage.

If the machine is not used for a long time, switch off the power and unplug
the power cord.

Machine Parameters

Printer Specifications

e Printer type: FDM (Fused Deposition Modeling)

e Maximum build volume: 256*256*256 mm

e Print accuracy: £0.1 mm

e Nozzle diameter: Standard (0.4 mm)
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e Print speed: <500 mm/s

e Ambient temperature: 5 °C — 40 °C
Operating Temperature Specifications

e Maximum nozzle temperature: 300 °C

e Maximum heated bed temperature: 110 °C
Software Specifications

e Slicer software: ELEGOO Slicer (recommended)
e Input format: STL, OBJ, 3MF, STP

e Output format: G-code

e Connectivity: USB drive, WIFI

Power Supply Specifications
e Input power: 100-240V; 50/60 Hz
e Rated power: 1100W@220V, 350W@110V

Physical Specifications

e Machine size: 398*%404*490 mm

e Net weight: 17.5 kg

w
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Component Introduction

Auxiliary Part
Cooling Fan

Filament Detection
Sensor (Filament
Detector)

Printhead

Chamber Camera (= NI
—&)y

l Filament Spool
Holder

Touch Screen

USB Drive Port

Filament Inlet

Air Filter

Excess Chute

Power Socket
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Accessory Specifications

Touch Screen Spool Holder Filament Sample Power Cord
| W
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Unclogging (1.5/2.0/2.5/3.0mm) Open-end Wrench Screwdriver

Pin Tool Allen Wrench

USB Drive Spare Nozzle Spare Heatbed Scraper Blade User Manual
MNozzle Wiper

Machine Setup and Installation

Scan to access the tutorials
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2. Unlock the heated bed and use a 2.0 mm hex key to remove the three screws
shown in the picture.
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3. Insert the flat cable into the port by pressing the terminal as shown in the
picture. Make sure the gold contacts on the flat cable face upward.

TW N

4. Install the screen into the corresponding slot on the printer and push it down
until it clicks into place.
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5. Mount the spool holder into the hole on the right side of the machine and
secure it by turning counterclockwise.

6. Load the filament by inserting one end into the filament detector and pushing
it forward until it reaches its maximum position.

Screen Operating Instructions

1. Language selection
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2. Following the on-screen instructions, remove the three fixing screws of the
build platform.

™

3. Make sure the collision block is properly installed and click “Confirm”.

4. Make sure there are no foreign objects in the printer chamber, and click “Con-
firm” to continue.

5. Enter the initial self-check process. Vibrations and sounds during the self-
check are normal.

6. During the self-check process, do not tap or shake the device, to avoid error
prompts.
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Self-check completed!

Condirm

7. Self-check completed. Click “Confirm” to continue.

Important note: If you have disassembled machine parts such as the nozzle
assembly or the build platform, be sure to re-level the platform before printing.

First Print

.

1. Click the =1~ I U icon to set the nozzle temperature to a temperature
suitable for the filament (e.g. 220 °C for PLA). Wait until the temperature
reaches the set value, then click the button repeatedly until the filament starts
extruding from the nozzle.

2. Click the "™ (Local) icon to select a model for a test print.

3. If the build plate adhesion decreases after prolonged use, you can apply
solid glue or use adhesive spray on the platform to improve the adhesion
of the first layer of the model, or replace the build plate.

10
11
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4. After the printed model has cooled, separate the flexible build plate together
with the model from the device. Bend the plate slightly so that the model
separates from it (avoid excessive bending to prevent deformation).

Filament Replacement

1. Click the ™1 icon and switch to the Extruder option. Click “Unload” and
wait for the machine to complete the unloading process.

2. After unloading is complete, press the pneumatic connector above the print
head to disconnect the filament guide tube. Pull the old filament out of the
tube and replace it with new filament.

3. Load the filament by inserting one end into the filament detector and pushing
it forward until it reaches its maximum position.

11
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4. Click “Load” and wait for the nozzle to heat up. Once the nozzle reaches the
preset temperature (e.g. 220 °C for PLA), it will start the filament loading
process.

Slicing Software

The included USB drive contains slicing software for installation and use. Before
starting the slicing process, select the printer model.

Printer Selection

Elegoo Al Chesar all
& 4
- -
Elegon Centauri Elegoo GrangeStorm Elegoo Neptune 4 Max
Carbon Giga 0.4mm nozzie
0. 4mm nozze 0.6mm nozzle ] D2 nozzie
O &.2mm nozze (] @4mm naozzie [ 0.6mm nozzle
0.6mm nozzle | 0.Bmm nozzle ] 08mm noEzke
2 0.8mm nozzie O 1.0mm nozzle ] 1.0mem nozzie

1 oh o

1. Importing a model for slicing: You can simply drag and drop the model into
the slicing software, or click “File” in the top left corner and select “Import”.

2. Exporting G-code: You can use the web interface to send the generated G-
code directly to the printer for online printing, or save it to a USB drive for
offline printing.

12
13
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LAN (Network) Printing

1. The device supports Wi-Fi connection. Go to the “Network” interface, create
a successful connection, and check the IP address on the screen.

Netwaork

2. Connect the computer and the printer to the same local area network (LAN).
Open a browser and enter the printer’s IP address in the address bar to access
the backend management. Use the web interface to monitor printing progress
and pause/stop printing as needed. Upload G-code files for printing,.

13
14



User Guide

Motherboard Circuit Wiring Diagram

Type-C interface (24V): Directly connecting this port to a computer or external
devices is strictly prohibited, as it could cause damage.

24V Power

Z-Axis Y-Axis K-AXIS :
Input Interface

Filament Detector : M0|tor Mo|tor Motor
e T I T 7 t
O o3 ey L - | o
Chamber L n!_’TI_ ,_n I __|I @ @ .
Temperature g ) e | B 1) Auiliary Part
—| "B . =~ Cooling Fan
: (2) CaseFan

Chamber Camera

cxxo Bl By
o

Camera Communication
Port

Type-C Interface @ o
(24v) |ﬂ I LK)
O

Leveling Module

—Heated Bed Temperature

sooo

Heated Bed Control
Interface

Mainboard Fan

Screen Ribbon
Cable Interface

——dooo

o1 Z-Axs Optical
o) Limit Switch
USB Drive Port
AC Power AC Power
Qutput Input
L L N||l+ N L
Heated Bed
Control Signal
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FCC Warning

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the
following two conditions:

1. This device may not cause harmful interference, and

2. This device must accept any interference received, including interference that
may cause undesired operation.

Any changes or modifications not expressly approved by the party responsible
for compliance could void the user’s authority to operate the equipment.

Note: This equipment has been tested and found to comply with the limits for
a Class B digital device, pursuant to Part 15 of the FCC Rules. These limits are de-
signed to provide reasonable protection against harmful interference in a residential
installation. This equipment generates and can radiate radio frequency energy and,
if not installed and used in accordance with the instructions, may cause harmful
interference to radio communications. However, there is no guarantee that interfer-
ence will not occur in a particular installation. If this equipment does cause harmful
interference to radio or television reception, which can be determined by turning the
equipment off and on, the user is encouraged to try to correct the interference by
one or more of the following measures:

e Reorient or relocate the receiving antenna.
e Increase the separation between the equipment and receiver.

e Connect the equipment into an outlet on a circuit different from that to which
the receiver is connected.

e Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.

This device complies with the FCC radiation exposure limits set forth for an
uncontrolled environment. This equipment should be installed and operated with a
minimum distance of 20 cm between the radiator and your body.

ELEGOO#

AN

=,

Official ELEGOO website: www.elegoo.com
Happy printing!

15
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Distributor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a

190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz

16
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e Das Video-Tutorial zur Einrichtung und Installation finden Sie auf dem mit-
gelieferten USB-Stick.

Vielen Dank, dass Sie sich fiir Produkte von ELEGOO entschieden
haben!

Diese Bedienungsanleitung wurde zu Ihrer Erleichterung bereitgestellt. Bitte le-
sen Sie diese Bedienungsanleitung vor der Verwendung Ihres neuen Druckers sorg-
faltig durch, da die darin enthaltenen Sicherheitshinweise, Informationen und Tipps
Ihnen helfen kénnen, das Risiko einer fehlerhaften Einrichtung und Verwendung des
Produkts zu vermeiden.

Bei Fragen oder Problemen, die in dieser Anleitung nicht behandelt werden, kon-
taktieren Sie uns bitte direkt {iber die Kundendienst-E-Mail-Adresse: 3dp@elegoo.com.
Das ELEGOO-Team steht Ihnen jederzeit gerne mit einem hochwertigen Service zur
Verfiigung.

Um Thnen das bestmogliche Produkterlebnis zu bieten, finden Sie zusétzlich zu
dieser Anleitung ergénzende Informationen zur Bedienung Ihres neuen Druckers
iiber:

1. USB-Stick: Die digitalen Dateien enthalten eine Kopie dieser Anleitung sowie
die gesamte erforderliche Software.
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2.

Offizielle ELEGOO-Website: www.elegoo.com fiir Informationen zur Ge-
ritebedienung, Kontaktinformationen usw.

HINWEISE

1.

10.

11.

12.

Stellen Sie den Drucker nicht in einer stark vibrierenden oder instabilen Um-
gebung auf, da Vibrationen der Maschine die Druckqualitit beeintréchtigen
konnen.

. Beriithren Sie wahrend des Betriebs des Druckers nicht die Diise oder das be-

heizte Druckbett, um Verbrennungen und Verletzungen durch hohe Tempera-
turen zu vermeiden.

. Nutzen Sie unmittelbar nach dem Drucken die Restwéarme in der Diise, um Fi-

lamentriickstdnde mit einem geeigneten Werkzeug effizient zu entfernen. Ver-
meiden Sie den direkten Kontakt mit der Diise, um mogliche Verbrennungen
zu verhindern.

. Entfernen Sie beim Drucken mit Niedrigtemperatur-Filamenten wie PLA und

flexiblen Filamenten die obere Glasabdeckung.

. Um eine ordnungsgemafie Funktion der Maschine zu gewahrleisten und optima-

le Druckergebnisse zu erzielen, empfehlen wir die Verwendung der ELEGOO-
Slicing-Software.

. Fiihren Sie regelméfig eine Wartung des Druckers durch, indem Sie das Ma-

schinengehéduse mit einem trockenen Tuch reinigen, um Staub und klebrige
Filamentriicksténde zu entfernen. Stellen Sie sicher, dass der Drucker vor der
Reinigung ausgeschaltet ist.

. Achten Sie auf die sich schnell bewegenden Teile der Maschine, um mogliche

Quetschgefahren zu vermeiden.

. Die Z-Achse der Maschine verwendet Gewindespindeln fiir ihre beweglichen

Teile. Tragen Sie bei Bedarf Schmierol auf, um eine reibungslose Bewegung zu
gewdhrleisten.

. Kinder miissen bei der Verwendung der Maschine von Erwachsenen beaufsich-

tigt werden, um Verletzungen zu vermeiden.
Schalten Sie im Notfall die Stromversorgung direkt aus.

Stellen Sie fiir einen sicheren Betrieb sicher, dass die Maschine ordnungsgemaéfs
geerdet ist. Eine unsachgeméfe Erdung oder das Vernachléssigen der Erdung
der Maschine kann das Risiko eines Stromlecks erhéhen.

Wenn die Maschine langere Zeit nicht verwendet wird, schalten Sie die Strom-
versorgung aus und ziehen Sie das Netzkabel ab.
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Maschinenparameter
Druckerspezifikationen
e Druckertyp: FDM (Fused Deposition Modeling)
e Maximaler Bauraum: 256*256*256 mm
e Druckgenauigkeit: +£0,1 mm
e Diisendurchmesser: Standard (0,4 mm)
e Druckgeschwindigkeit: <500 mm/s
e Umgebungstemperatur: 5 °C — 40 °C
Betriebstemperaturspezifikationen
e Maximale Diisentemperatur: 300 °C

e Maximale Druckbetttemperatur: 110 °C
Softwarespezifikationen

e Slicer-Software: ELEGOO Slicer (empfohlen)
¢ Eingabeformat: STL, OBJ, 3SMF, STP

e Ausgabeformat: G-code

¢ Konnektivitat: USB-Stick, WIFI
Stromversorgungsspezifikationen

e Eingangsleistung: 100-240V; 50/60 Hz

e Nennleistung: 1100W@220V, 350W@110V
Physische Spezifikationen

e Maschinengrofie: 398%404*490 mm

e Nettogewicht: 17,5 kg
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Komponenteniibersicht

Liifter zur
Bauteilkithlung

Filamentsensor
Druckkopf

(Filament-
detektor)

Kammerkamera

Filament-
spulenhalter

USB-Anschluss

Touchscreen
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Zubehorspezifikationen

Touch Screen Spool Holder Filament Sample Power Cord
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Unclogging (1.5/2.0/2.5/3.0mm) Open-end Wrench Screwdriver

Pin Tool Allen Wrench

USB Drive Spare Nozzle Spare Heatbed Scraper Blade User Manual
MNozzle Wiper

Einrichtung und Installation der Maschine

Scannen, um auf die Tutorials zuzugreifen
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2. Entriegeln Sie das beheizte Druckbett und entfernen Sie mit einem 2,0-mm-
Innensechskantschliissel die drei in der Abbildung gezeigten Schrauben.
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3. Fiithren Sie das Flachbandkabel in den Anschluss ein, indem Sie den Stecker
wie in der Abbildung gezeigt driicken. Stellen Sie sicher, dass die goldenen
Kontakte des Flachbandkabels nach oben zeigen.

4. Setzen Sie den Bildschirm in den entsprechenden Steckplatz am Drucker ein
und driicken Sie ihn nach unten, bis er horbar einrastet.
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5. Montieren Sie den Spulenhalter in die Offnung auf der rechten Seite der Ma-
schine und befestigen Sie ihn durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn.

'\\'

6. Legen Sie das Filament ein, indem Sie ein Ende in den Filamentsensor einfiih-
ren und es nach vorne schieben, bis es seine maximale Position erreicht.

Bedienungsanleitung fiir den Bildschirm

1. Sprachauswahl
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2. Entfernen Sie geméf den Anweisungen auf dem Bildschirm die drei Befesti-
gungsschrauben der Bauplattform.

3. Stellen Sie sicher, dass der Anschlagblock ordnungsgemaéfs installiert ist, und
klicken Sie auf “Confirm”.

4. Stellen Sie sicher, dass sich keine Fremdkorper im Druckraum befinden, und
klicken Sie auf “Confirm”, um fortzufahren.

5. Starten Sie den ersten Selbsttestvorgang. Vibrationen und Gerdusche wiahrend
des Selbsttests sind normal.

6. Klopfen oder riitteln Sie wihrend des Selbsttestvorgangs nicht am Gerét, um
Fehlermeldungen zu vermeiden.

26
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@

Self-check completed!

Condirm

7. Selbsttest abgeschlossen. Klicken Sie auf “Confirm”, um fortzufahren.
Wichtiger Hinweis: Wenn Sie Maschinenteile wie die Diiseneinheit oder die

Bauplattform demontiert haben, nivellieren Sie die Plattform unbedingt vor dem
Drucken erneut.

Erster Druck

8

1. Klicken Sie auf das Symbol (=1-1U ], um die Diisentemperatur auf einen
fiir das Filament geeigneten Wert einzustellen (z. B. 220 °C fiir PLA). Warten
Sie, bis die Temperatur den eingestellten Wert erreicht hat, und klicken Sie
dann wiederholt auf die Schaltfliche, bis das Filament aus der Diise austritt.

2. Klicken Sie auf das Symbol ™! (Local), um ein Modell fiir einen Testdruck
auszuwahlen.

10
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3. Wenn die Haftung der Bauplatte nach langerem Gebrauch nachlésst,
konnen Sie festen Klebstoff auftragen oder Haftspray auf der Plattform
verwenden, um die Haftung der ersten Schicht des Modells zu verbes-
sern, oder die Bauplatte austauschen.

5

]

4. Trennen Sie nach dem Abkiihlen des gedruckten Modells die flexible Bauplatte
zusammen mit dem Modell vom Gerét. Biegen Sie die Platte leicht, sodass sich
das Modell von ihr 16st (vermeiden Sie tiberméRiges Biegen, um Verformungen
zu verhindern).

Filamentwechsel

1. Klicken Sie auf das Symbol [*1 und wechseln Sie zur Option “Extruder”.
Klicken Sie auf “Unload” und warten Sie, bis die Maschine den Entladevorgang
abgeschlossen hat.

2. Driicken Sie nach Abschluss des Entladevorgangs auf den pneumatischen An-
schluss iiber dem Druckkopf, um den Filamentfiihrungsschlauch zu 16sen. Zie-
hen Sie das alte Filament aus dem Schlauch und ersetzen Sie es durch neues
Filament.

11
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3. Legen Sie das Filament ein, indem Sie ein Ende in den Filamentsensor einfiih-
ren und es nach vorne schieben, bis es seine maximale Position erreicht.

4. Klicken Sie auf “Load” und warten Sie, bis sich die Diise aufheizt. Sobald
die Diise die voreingestellte Temperatur erreicht hat (z. B. 220 °C fiir PLA),

beginnt der Filamentladevorgang.

Slicing-Software

Der mitgelieferte USB-Stick enthélt die Slicing-Software zur Installation und Ver-
wendung. Wihlen Sie vor dem Start des Slicing-Vorgangs das Druckermodell aus.

Printer Selection

e

Ebegidd Centatiri Elegoa Orangestonm Eleqgoo Neptune 4 Max
Carbon Giga

O.4mm nozze

-

m Chear all

1. Import eines Modells zum Slicen: Sie konnen das Modell einfach per Drag-
and-Drop in die Slicing-Software ziehen oder oben links auf “File” klicken und

“Import” auswéhlen.

2. Export von G-code: Sie konnen iiber die Weboberfliche den erzeugten G-
code direkt zum Drucker senden, um online zu drucken, oder ihn zum Offline-

Drucken auf einem USB-Stick speichern.

12
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LAN- (Network-)Druck

1. Das Gerat unterstiitzt eine Wi-Fi-Verbindung. Gehen Sie zur Oberfliche “Net-

work”, stellen Sie eine erfolgreiche Verbindung her und iiberpriifen Sie die IP-
Adresse auf dem Bildschirm.

Netwaork

2. Verbinden Sie den Computer und den Drucker mit demselben lokalen Netzwerk
(LAN). Offnen Sie einen Browser und geben Sie die IP-Adresse des Druckers in
die Adressleiste ein, um auf die Backend-Verwaltung zuzugreifen. Verwenden
Sie die Weboberflache, um den Druckfortschritt zu iiberwachen und den Druck

bei Bedarf zu pausieren/anzuhalten. Laden Sie G-code-Dateien zum Drucken
hoch.

13
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Schaltplan der Hauptplatine

Type-C-Anschluss (24V): Das direkte Verbinden dieses Anschlusses mit einem

Computer oder externen Geréten ist strengstens untersagt, da dies Schiaden verur-
sachen konnte.

Z-Axis Y-Axis  X-Axis 24V Power

Filament Detector : M0|tor Mo|:or Motor  INPutinteriace
— T I N |
n,_ljln =1 @@O
Chamber = = L = -

Temperature (1 ) — : ¢ 1 Auxiliary Part
1= . =/ Cooling Fan
= N (2) case Fan

Chamber Camera

Camera Communication

Port - & @
Type-C Interface @J 2 o
(24V) |ﬂ ! ° e o
O

Leveling Module

—Heated Bed Temperature

Heated Bed Control
Interface

Mainboard Fan

Screen Ribbon
Cable Interface

o Z-Axs Optical

——wooo

O Limit Switch
USB Drive Port
AC Power AC Power
Output Input
L L O N||+ N L
n O
IE= Heated Bed
LIL=H Control Signal
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FCC-Warnhinweis

Dieses Gerét entspricht Teil 15 der FCC-Vorschriften. Der Betrieb unterliegt den
folgenden zwei Bedingungen:

1. Dieses Gerit darf keine schiadlichen Stérungen verursachen, und

2. Dieses Gerat muss alle empfangenen Storungen akzeptieren, einschliefslich Sto-
rungen, die einen unerwiinschten Betrieb verursachen konnen.

Jegliche Anderungen oder Modifikationen, die nicht ausdriicklich von der fiir die
Einhaltung der Vorschriften verantwortlichen Stelle genehmigt wurden, kénnen die
Berechtigung des Benutzers zum Betrieb des Geréts autheben.

Hinweis: Dieses Gerdt wurde getestet und entspricht den Grenzwerten fiir ein
digitales Gerit der Klasse B geméfs Teil 15 der FCC-Vorschriften. Diese Grenzwerte
sollen einen angemessenen Schutz gegen schédliche Stérungen in einer Wohninstal-
lation bieten. Dieses Gerét erzeugt und verwendet Hochfrequenzenergie und kann
diese abstrahlen und kann, wenn es nicht geméfs den Anweisungen installiert und
verwendet wird, schédliche Stérungen des Funkverkehrs verursachen. Es gibt jedoch
keine Garantie, dass bei einer bestimmten Installation keine Stérungen auftreten.
Wenn dieses Gerat schiadliche Storungen des Radio- oder Fernsehempfangs verur-
sacht, was durch Aus- und Einschalten des Geréts festgestellt werden kann, wird
dem Benutzer empfohlen, die Storung durch eine oder mehrere der folgenden Mak-
nahmen zu beheben:

e Richten Sie die Empfangsantenne neu aus oder positionieren Sie sie an einem
anderen Ort.

e Vergrofern Sie den Abstand zwischen dem Gerét und dem Empfianger.

e Schliefsen Sie das Gerét an eine Steckdose an, die zu einem anderen Stromkreis
gehort als der, an den der Empfanger angeschlossen ist.

e Wenden Sie sich an den Handler oder einen erfahrenen Radio-/Fernsehtechniker.

Dieses Gerét entspricht den FCC-Grenzwerten fiir die Strahlenbelastung, die fiir
eine unkontrollierte Umgebung festgelegt wurden. Dieses Gerét sollte mit einem
Mindestabstand von 20 cm zwischen dem Strahler und Ihrem Korper installiert und
betrieben werden.

SOOI
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Offizielle ELEGOO-Website: www.elegoo.com
Viel Spaft beim Drucken!

Distributor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.cz
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Uzivatelska prirucka

ELEGQCO

ELEGOO Centauri Carbon 3D tiskdrna
Uzivatelska prirucka
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e Instruktézni video k nastaveni a instalaci naleznete na ptilozené jednotce USB.

Deékujeme, zZe jste si vybrali produkt ELEGOO!

Tato uzivatelska prirucka byla poskytnuta pro vase pohodli. Pred pouzitim vasi
nové tiskarny si pozorné prectéte tento navod k obsluze, protoze bezpecnostni opat-
feni, informace a tipy vam mohou lépe pomoci vyhnout se riziku nespravného na-
staveni a pouziti produktu.

V pripadé jakychkoli dotazii nebo problémi, které nejsou uvedeny v této piirucce,
nas prosim kontaktujte ptimo prostfednictvim e-mailové adresy zakaznické podpory:
3dp@elegoo.com. Tym ELEGOO je vzdy pfipraven poskytnout vam kvalitni sluzby.

Abychom vam poskytli co nejlepsi zkuSenosti s produktem, muzete kromé této
prirucky najit dopliikové informace o provozu vasi nové tiskarny prostrednictvim:

1. Jednotka USB: Digitalni soubory obsahuji kopii této prirucky a veskery po-
zadovany software.

2. Oficidlni ELEGOO webové stranky: www.elegoo.com pro souvisejici pro-
voz zafizeni, kontaktni idaje atd.

POZNAMKY
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Uzivatelska prirucka

10.
11.

12.

. Neumistujte tiskdrnu do vysoce vibrujiciho nebo nestabilniho prostiedi, pro-

toze vibrace stroje mohou ovlivnit kvalitu tisku.

. Nedotykejte se trysky ani vyhiivaného luzka, kdyz je tiskdarna v provozu, aby

nedoslo k popéleni a zranéni v disledku vysokych teplot.

. Po tisku okamzité vyuzijte zbytkové teplo v trysce k i¢innému vy¢isténi zbytku

filamentu pomoci vhodného nastroje. Vyhnéte se pfimému kontaktu s tryskou,
abyste predesli moznému popéleni.

. Pri tisku na filamenty s nizkou teplotou, jako je PLA a flexibilni filamenty,

sejmeéte sklenény horni kryt.

. Pro zajisténi spravné funkce stroje a dosazeni optimalnich vysledku tisku do-

porucujeme pouzivat krajeci software ELEGOO.

. Provadéjte pravidelnou tdrzbu tiskarny ¢isténim téla stroje suchym hadiikem,

abyste odstranili prach a zbytky lepkavého vlakna. Pred ¢isténim se ujistéte,
ze je tiskdrna vypnuta.

Déavejte pozor na rychle se pohybujici ¢asti stroje, abyste predesli moznému
nebezpeci sevieni.

Osa Z stroje vyuziva vodici Srouby pro své pohyblivé ¢asti. Aplikujte mazaci
olej podle potieby, abyste zajistili hladky pohyb.

. Déti musi byt pfi pouzivani stroje pod dohledem dospélych, aby nedoslo ke

zranéni.
V pripadé nouze piimo vypnéte napajeni.

Pro bezpeény provoz se ujistéte, ze je stroj fadné uzemnén. Nespravné uzem-
néni nebo zanedbani uzemnéni stroje muze zvysit riziko elektrického tniku.

Pokud se stroj delsi dobu nepouziva, vypnéte napajeni a odpojte napajeci
kabel.

Parametry stroje

Specifikace tiskarny

Typ tiskarny: FDM (Fused Deposition Modeling)
Maximalni objem sestaveni: 256*256%256 mm
Piesnost tisku: +£0,1 mm

Priameér trysky: Standardni (0,4 mm)

Rychlost tisku: <500 mm/s
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Uzivatelska prirucka

e Teplota okolniho prostiedi: 5 °C — 40 °C
Specifikace provozni teploty

e Maximalni teplota trysky: 300 °C

e Maximalni teplota vyhtivaného loze: 110 °C
Softwarové specifikace

e Software Slicer: ELEGOO Slicer (doporuceno)
e Vstupni format: STL, OBJ, 3MF, STP

e Vystupni format: G-kod

e Rozhrani: USB disk, WIFI

Specifikace napajeciho zdroje

e Vstupni vykon: 100-240V; 50/60 Hz

e Jmenovity vykon: 1100W@220V, 350W@110V
Fyzikalni specifikace

e Velikost stroje: 398%404*490 mm

e Cista hmotnost: 17,5 kg



Uzivatelska prirucka

Uvod do komponenty

Pomocny ventilator
chlazeni

Senzor detekce
vlakna (detektor
vlakna)

Tiskova hlava

Kamera komory @ |
~—— | _‘7 Drzak civky

vlakna

Dotykova obrazovka

Port USB disku

Vstup vlakna

Vzduchovy filtr

Odpadni skluz

Napéajeci zasuvka —¢
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Uzivatelska prirucka

Specifikace prislusenstvi

Touch Screen Spool Holder Filament Sample Power Cord
| W
i iy
) .I I||||I /I:f
vl I\!I i
Unclogging (1.5/2.0/2.5/3.0mm) Open-end Wrench Screwdriver

Pin Tool Allen Wrench

USB Drive Spare Nozzle Spare Heatbed Scraper Blade User Manual
MNozzle Wiper

Nastaveni a instalace stroje

Skenovanim ziskate pristup k vyukovym programim
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Uzivatelska prirucka

4
—

I i

M

1. Vyjméte pénu a sadu naradi z tiskarny.

a._ ‘*
”\ - ELEGOCE
) el
[
N -
e _ S

2. Odemknéte vyhiivané lizko a pomoci 2.0 mm imbusového klice odstrante tii
srouby na obrazku.
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Uzivatelska prirucka

3. Vlozte plochy kabel do portu stisknutim termindlu, jak je znazornéno na ob-
razku. Ujistéte se, ze zlaté kontakty na plochém kabelu smétuji nahoru.

4. Nainstalujte obrazovku do odpovidajiciho slotu na tiskarné a zatlacte ji dolu,
aby zapadla na misto.
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REATE THE FUTURE oo’
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5. Namontujte drzék civky do otvoru na pravé strané stroje a zajistéte jej otoce-
nim proti sméru hodinovych rucicek.

6. Vlozte vlakno vlozenim jednoho konce do detektoru vlakna a zatla¢enim do-
predu, dokud nedosdhne své maximalni polohy.

Navod k obsluze obrazovky

1. Vybér jazyka



Uzivatelska prirucka

)

3. Ujistéte se, ze je kolizni blok spravné nainstalovan a kliknéte na ,,Potvrdit".

4. Ujistéte se, ze v komote tiskdrny nejsou zadné cizi predméty, a pokracujte
kliknutim na ,Potvrdit".

5. Zadejte pocatecni proces samokontroly. Vibrace a zvuky béhem samokontroly
jsou normalni.

6. Béhem procesu samokontroly se zafizenim neklepejte ani s nim netfeste, abyste
predesli chybovym vyzvam.
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Uzivatelska prirucka

@

Self-check completed!

Condirm

7. Vlastni kontrola dokon¢ena. Pokracujte kliknutim na ,Potvrdit".

Dilezita poznamka: Pokud jste demontovali soucasti stroje, jako je sestava
trysky nebo montazni plosina, nezapomeite pred tiskem plosinu znovu vyrovnat.

Prvni vytisk

.

1. Kliknéte na ikonu (=1~ 1 U pro nastaveni teploty trysky na vhodnou tep-
lotu pro vlakno (napt. 220 °C pro PLA). Pockejte, az teplota dosahne nasta-
vené hodnoty, a poté opakované klikejte na tlacitko, dokud vlakno nezacne
vytlacovat z trysky.

2. Kliknéte na ikonu ‘=" (Local) pro vybér modelu pro zkusebni tisk.

3. Pokud se prilnavost stavebni desky po delsim pouzivani snizi, muzete
pouzit pevné lepidlo nebo pouzit sprej na lepidlo na platformu pro zvy-
Seni prilnavosti prvni vrstvy modelu nebo vyménit stavebni desku.

10
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Uzivatelska prirucka

a — a

R

4. Po vychladnuti vytisténého modelu oddélte pruznou stavebni desku spolu s
modelem ze zafizeni. Desku mirné ohnéte, aby se od ni model oddélil (vyvarujte
se prilisnému ohybéni, aby nedoslo k deformaci).

Vyména vlakna

o w3

1. Kliknéte na ikonu [*1 a prepnéte na moznost Extruder. Kliknéte na ,,Un-
load"a pockejte, az stroj dokonéi proces vykladani.

2. Po dokonceni vykladani stisknéte pneumaticky konektor nad tiskovou hlavou,
abyste odpojili trubici vedeni vldkna. Vytahnéte staré vlakno z trubice a na-
hrad'te je novym.

3. Vlozte vlakno vlozenim jednoho konce do detektoru vlakna a zatla¢enim do-
predu, dokud nedosahne své maximalni polohy.

4. Kliknéte na ,Load"a pockejte, az se tryska zahfeje. Jakmile tryska dosahne
prednastavené teploty (napf. 220 °C pro PLA), zah4aji proces plnéni vlakna.

11
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Uzivatelska prirucka

Software pro krajeni

Prilozeny USB disk obsahuje krajeci software pro instalaci a pouziti. Pfed zahajenim
procesu krajeni vyberte model tiskarny.

Printer Selection

o |

B *

Ebegien Centatiri Elegoa Orangestonm Elegoo Neptune 4 Max
Carbon Giga 0.4mm nozzie
B 0.4 nogake B 0.6 . -

-

1. Importovani modelu pro fezani: Model miizete jednoduse pretahnout do kra-
jeciho softwaru nebo kliknéte na ,File"v levém hornim rohu a vyberte ,Impor-
tovat".

2. Export G-kodu: Muzete pouzit webové rozhrani pro odeslani vygenerovaného
G-kodu piimo do tiskdrny pro online tisk nebo jej ulozte na USB disk pro
offline tisk.

Filsmane

12
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Uzivatelska prirucka

LAN (sitovy) tisk

1. Zarizeni podporuje pfipojeni Wi-Fi. Prejdéte do rozhrani ,Network", vytvoite
uspésné pripojeni a zkontrolujte IP adresu na obrazovce.

Netwaork

printer-AF

IZnpk|-G6E

ZSMETA_MKS553

ZSMETA_MKS558

2. Pripojte pocita¢ a tiskarnu ke stejné mistni siti (LAN). Oteviete prohlize¢ a
do adresniho Ffadku zadejte IP adresu tiskarny, abyste ziskali piistup ke spravée
backendu. Vyuzijte webové rozhrani pro sledovani prubéhu tisku a pozasta-
veni/zastaveni tisku podle potieby. Nahrajte G-kod soubory pro tisk.

Schéma zapojeni obvodu zakladni desky

Rozhrani typu C (24 V): Pfimé pfipojeni tohoto portu k poé&ita¢i nebo externim
zalizenim je prisné zakazano, protoze by mohlo dojit k poskozeni.

13
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Uzivatelska prirucka

Z-Axis Y-Axis X-Axis 24V Power
Input Interface

Filament Detector | Motﬂr Motor Mator
D l e s O
Chamber I=ﬂ @ @ i
Temperature (a4 H 1 ) Auxiliary Part
. ‘ =/ Cooling Fan
M

TRITE

=~
(2) CaseFan

Chamber Camera

Camera Communication
Port

Type-C Interface E‘ E
(24v) |ﬂ ° & e
@]

Leveling Module

©

+—Heated Bed Temperature

| Heated Bed Control
Interface

Screen Ribbon
Cable Interface

oo

— Mainboard Fan

°

+— Z-Axis Optical
Limit Switch
\— USB Drive Port
AC Power AC Power
QOutput Input
1L L N+ NL
o] = = = = O
Heated Bed
% 1 Control Signal
L — —
B res
D ﬂIB (]

Varovani FCC

Toto zafizeni je v souladu s ¢asti 15 pravidel FCC. Provoz podléha nasledujicim
dvéma podminkam:

1. Toto zafizeni nesmi zpisobovat skodlivé ruseni a

2. Toto zafizeni musi akceptovat jakékoli prijaté ruseni, véetné ruseni, které muze
zpusobit nezddouci provoz.

Jakékoli zmény nebo tpravy, které nejsou vyslovné schvaleny stranou odpovéd-
nou za shodu, mohou zrusit opravnéni uzivatele provozovat zarizeni.

Poznamka: Toto zafizeni bylo testovano a bylo zjisténo, ze vyhovuje limittim pro
digitalni zafizeni tiidy B podle ¢asti 15 pravidel FCC. Tyto limity jsou navrzeny tak,
aby poskytovaly pfiméfenou ochranu pred skodlivym rusenim pfi domaci instalaci.
Toto zafizeni generuje a muze vyzafovat vysokofrekvencéni energii, a pokud neni
nainstalovano a pouzivano v souladu s pokyny, miize zpiisobovat skodlivé ruseni
radiové komunikace. Nelze v8ak zarucit, ze pti konkrétni instalaci k ruseni nedojde.
Pokud toto zafizeni zpusobuje Skodlivé ruseni radiového nebo televizniho piijmu,
coz lze zjistit vypnutim a zapnutim zarizeni, doporucujeme uzivateli, aby se pokusil
napravit ruseni jednim nebo vice z néasledujicich opatteni:

e Preorientujte nebo premistéte prijimaci anténu.

14
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Uzivatelska prirucka

e 7Zvétsete vzdalenost mezi zafizenim a prijimacem.

e Pripojte zafizeni do zasuvky v jiném okruhu, nez ke kterému je piipojen pii-
jimac.

e Pozadejte o pomoc prodejce nebo zkuseného radiového/TV technika.

Toto zafizeni vyhovuje limitim FCC pro vystaveni radiaci stanovenym pro ne-
kontrolované prostiedi. Toto zafizeni by meélo byt instalovano a provozovano s mi-
nimalni vzdalenosti 20 cm mezi radiatorem a vasim télem.

ELEGOO

(

SO0

o (H

Oficidlni ELEGOO webové stranky: www.elegoo.com
Stastny tisk!

L=

Distributor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.cz

15
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Pouzivatel'ska prirucka

ELEGQCO

ELEGOO Centauri Carbon 3D tlaciaren
Pouzivatel'ska prirucka

—e)

e Instruktédzne video k nastaveniu a instalacii néjdete na priloZenej jednotke
USB.

Dakujeme, Ze ste si vybrali produkt ELEGOO!

Tato pouzivatelska prirucka bola poskytnuta pre vase pohodlie. Pred pouzitim
vaSej novej tlac¢iarne si pozorne precitajte tento navod na obsluhu, pretoze bez-
pecnostné opatrenia, informécie a tipy vam mozu lepsie pomoct vyhnut sa riziku
nespravneho nastavenia a pouzitia produktu.

V pripade akychkolvek otazok alebo problémov, ktoré nie si uvedené v tejto
prirucke, nas prosim kontaktujte priamo prostrednictvom e-mailovej adresy zakaz-
nickej podpory: 3dp@elegoo.com. Tim ELEGOOQ je vzdy pripraveny poskytnut vam
kvalitné sluzby.

Aby sme vam poskytli ¢o najlepsie skusenosti s produktom, mozete okrem tejto
prirucky najst dopliujice informécie o prevadzke vaSej novej tla¢iarne prostrednic-
tvom:

1. Jednotka USB: Digitalne stibory obsahuju képiu tejto prirucky a vSetok
pozadovany softvér.

2. Oficidlne ELEGOO webové stranky: www.elegoo.com pre suvisiacu pre-
vadzku zariadenia, kontaktné udaje atd.
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Pouzivatel'ska prirucka

POZNAMKY

1.

10.

11.

12.

Neumiestiujte tlac¢iaren do vysoko vibrujiceho alebo nestabilného prostredia,
pretoze vibracie stroja mézu ovplyvnit kvalitu tlace.

. Nedotykajte sa trysky ani vyhrievaného 167ka, ked je tlac¢iaren v prevadzke,

aby nedoslo k popéaleniu a zraneniu v dosledku vysokych teplot.

. Po tlac¢i okamzite vyuzite zvyskové teplo v tryske na uc¢inné vycistenie zvys-

kov filamentu pomocou vhodného nastroja. Vyhnite sa priamemu kontaktu s
tryskou, aby ste predisli moznému popéleniu.

. Pri tla¢i na filamenty s nizkou teplotou, ako je PLA a flexibilné filamenty,

snimte skleneny horny kryt.

. Pre zaistenie spravnej funkcie stroja a dosiahnutie optimalnych vysledkov tlace

odporicame pouzivat krajacie softvér ELEGOO.

. Vykonavajte pravidelntu idrzbu tlac¢iarne ¢istenim tela stroja suchym handric-

kou, aby ste odstranili prach a zvysky lepkavého vlakna. Pred cistenim sa
uistite, ze je tlaciaren vypnuta.

Davajte pozor na rychlo sa pohybujtce casti stroja, aby ste predisli moznému
nebezpecenstvu zovretia.

Os Z stroja vyuziva vodiace skrutky pre svoje pohyblivé ¢asti. Aplikujte mazaci
olej podla potreby, aby ste zaistili hladky pohyb.

. Deti musia byt pri pouzivani stroja pod dohladom dospelych, aby nedoglo k

zraneniu.
V pripade ntdze priamo vypnite napéajanie.

Pre bezpecnu prevadzku sa uistite, ze je stroj riadne uzemneny. Nespravne
uzemnenie alebo zanedbanie uzemnenia stroja moze zvysit riziko elektrického
tniku.

Ak sa stroj dlhsi ¢as nepouziva, vypnite napajanie a odpojte napéjaci kabel.

Parametre stroja

Specifikacie tlaciarne

e Typ tlaciarne: FDM (Fused Deposition Modeling)

e Maximalny objem zostavenia: 256*256*256 mm

e Presnost tlade: 0,1 mm

e Priemer trysky: Standardny (0,4 mm)
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Pouzivatel'ska prirucka

e Rychlost tlace: <500 mm/s

e Teplota okolitého prostredia: 5 °C — 40 °C
Specifikacie prevadzkovej teploty

e Maximalna teplota trysky: 300 °C

e Maximalna teplota vyhrievaného l6zka: 110 °C
Softvérové Specifikacie

e Software Slicer: ELEGOO Slicer (odporu¢ané)

Vstupny format: STL, OBJ, 3MF, STP

e Vystupny format: G-kod

e Rozhranie: USB disk, WIFI

Specifikicie napajacieho zdroja

e Vstupny vykon: 100-240V; 50/60 Hz

e Menovity vykon: 1100W@220V, 350W@110V
Fyzikalne Specifikacie

e Vel'kost stroja: 398%404*490 mm

e Cista hmotnost: 17,5 kg
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Uvod do komponentov

Pomocny ventilator
chladenia

Senzor detekcie
vlakna (detektor
vlakna)

Tlacova hlava

Kamera komory @ .
~—— | _‘7 Drziak cievky
vlakna

Dotykova obrazovka

Port USB disku

Vstup vlakna

Vzduchovy filter

Odpadovy sklz

Napéajacia zasuvka e

52



Pouzivatel'ska prirucka

Specifikacie prislusenstva

Touch Screen Spool Holder Filament Sample Power Cord
(i YT
\ ':'é:ldl :g;
) .I I||||I /I:f
v I\!I i
Unclogging {1.5/2.0/2.5/3.0mm) Open-end Wrench Screwdriver
Pin Tool Allen Wrench
I'/- \ §l ?E&l%i_ﬂ - Uml‘!‘dunuﬂ
USB Drive Spare Nozzle Spare Heatbed Scraper Blade User Manual
MNozzle Wiper

Nastavenie a insStalacia stroja

Naskenovanim ziskate pristup k vyukovym programom
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2. Odomknite vyhrievané 16zko a pomocou 2.0 mm imbusového kltuca odstréante
tri skrutky na obrazku.



Pouzivatel'ska prirucka

3. Vlozte plochy kabel do portu stlacenim terminélu, ako je znazornené na ob-
razku. Uistite sa, ze zlaté kontakty na plochom kabli smeruja nahor.

4. Nainstalujte obrazovku do zodpovedajtuceho slotu na tlac¢iarni a zatlacte ju
nadol, aby zapadla na miesto.
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REATE THE FUTURE oo’

!.
li [
'n
'n
|||

|

(

5. Namontujte drziak cievky do otvoru na pravej strane stroja a zaistite ho oto-
¢enim proti smeru hodinovych ruciciek.

6. Vlozte vlakno vlozenim jedného konca do detektora vldkna a zatlacenim do-
predu, kym nedosiahne svoju maximalnu polohu.

Navod na obsluhu obrazovky

1. Vyber jazyka
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)

3. Uistite sa, ze je kolizny blok spravne nainstalovany a kliknite na , Potvrdit".

4. Uistite sa, ze v komore tlaciarne nie su ziadne cudzie predmety, a pokracujte
kliknutim na ,Potvrdit".

5. Zadajte pociatocny proces samokontroly. Vibracie a zvuky pocas samokontroly
st normélne.

6. Pocas procesu samokontroly so zariadenim neklopte ani s nim netraste, aby
ste predisli chybovym vyzvam.
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@

Self-check completed!

Condirm

7. Samokontrola dokonc¢ena. Pokracujte kliknutim na ,,Potvrdit".

Doélezita poznamka: Ak ste demontovali sticasti stroja, ako je zostava trysky
alebo montazna plosina, nezabudnite pred tlacou plo§inu znovu vyrovnat.

Prva tlac

.

1. Kliknite na ikonu [ =1~ [ U pre nastavenie teploty trysky na vhodni teplotu
pre vlakno (napr. 220 °C pre PLA). Pockajte, kym teplota dosiahne nastavenu
hodnotu, a potom opakovane klikajte na tlac¢idlo, kym vldkno nezacne vytlacat
z trysky.

2. Kliknite na ikonu '™ (Local) pre vyber modelu pre skusobnu tlag.

3. Ak sa prilnavost stavebnej dosky po dlhSom pouZivani znizi, moZete
pouzit pevné lepidlo alebo pouzit sprej na lepidlo na platformu pre
zvySenie prilnavosti prvej vrstvy modelu alebo vymenit stavebnii dosku.

10
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a — a

R

4. Po vychladnuti vytla¢eného modelu oddelte pruzni stavebnu dosku spolu s
modelom zo zariadenia. Dosku mierne ohnite, aby sa od nej model oddelil
(vyvarujte sa prilisnému ohybaniu, aby nedoslo k deforméacii).

Vymena vlakna

o w3

1. Kliknite na ikonu [**1 a prepnite na mo#nost Extruder. Kliknite na ,,Unload"a
pockajte, kym stroj dokonéi proces vykladania.

2. Po dokonceni vykladdania stla¢te pneumaticky konektor nad tlacovou hlavou,
aby ste odpojili trubicu vedenia vldkna. Vytiahnite staré vldkno z trubice a
nahrad'te ho novym.

3. Vlozte vlakno vlozenim jedného konca do detektora vldkna a zatlacenim do-
predu, kym nedosiahne svoju maximélnu polohu.

4. Kliknite na ,L.oad"a pockajte, kym sa tryska zahreje. Akonahle tryska dosiahne
prednastavent teplotu (napr. 220 °C pre PLA), zah4ji proces plnenia vlakna.
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Pouzivatel'ska prirucka

Softvér na krajanie

Prilozeny USB disk obsahuje krajacie softvér na instalaciu a pouzitie. Pred zacatim
procesu krajania vyberte model tlaciarne.

Printer Selection

o -

B *

Ebegien Centatiri Elegoa Orangestonm Elegoo Neptune 4 Max
Carbon Giga 0.4mm nozzie

0,4 noezke B D.Emm nozzle 027
0.2mm nozzle 7z

0.6 nozze

0.6mm nozzie

0.8mm nozzie

0.8mm nozzie

i v ch

1.0mm nozzie

1. Importovanie modelu na rezanie: Model mézete jednoducho pretiahnut do kra-
jaciemu softvéru alebo kliknite na ,File"v Tavom hornom rohu a vyberte ,Jm-
portovat".

2. Export G-kodu: Mozete pouzit webové rozhranie na odoslanie vygenerovaného
G-kodu priamo do tlaciarne pre online tla¢ alebo ho ulozte na USB disk pre
offline tlac.

12
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Pouzivatel'ska prirucka

LAN (sietova) tla¢

1. Zariadenie podporuje pripojenie Wi-Fi. Prejdite do rozhrania ,Network", vy-
tvorte tispesné pripojenie a skontrolujte IP adresu na obrazovke.

Netwaork
Wi-Fi
ISMETA_MK

ZSHETA_MKE b printer-AF

[F] 192.168.3.155 2npkj-668

ZSMETA_MKS553

ZSMETA_MKS558

2. Pripojte pocitac a tlaciaren k rovnakej miestnej sieti (LAN). Otvorte prehlia-
dac¢ a do adresného riadku zadajte IP adresu tlaciarne, aby ste ziskali pristup
k sprave backendu. Vyuzite webové rozhranie na sledovanie priebehu tlace a
pozastavenie/zastavenie tlace podla potreby. Nahrajte G-kod subory na tlac.

Schéma zapojenia obvodu zakladnej dosky

Rozhranie typu C (24 V): Priame pripojenie tohto portu k poé¢itacu alebo ex-
ternym zariadeniam je prisne zakazané, pretoze by mohlo dojst k poskodeniu.
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Pouzivatel'ska prirucka

Z-Axis Y-Axis X-Axis 24V Power
Input Interface

Filament Detector . Maotor M0|tor Mator
0]
Chamber | @ @
Temperature | H 1 \ Auxiliary Part
2/ Cooling Fan
.

=~
(2) CaseFan

Chamber Camera

Camera Communication
Port

Type-C Interface E‘ E
(24v) |ﬂ ° & e
@]

Leveling Module

+—Heated Bed Temperature

| Heated Bed Control
Interface

Screen Ribbon
Cable Interface

oo

— Mainboard Fan

+— Z-Axis Optical
Limit Switch
\— USB Drive Port
AC Power AC Power
Qutput Input
L+ . N||l4+ N L
O = = e =0 O
3 Heated Bed
%% | Conrol Signal
(om—

Varovanie FCC

Toto zariadenie je v stlade s ¢astou 15 pravidiel FCC. Prevadzka podlieha nasleduj-
tcim dvom podmienkam:

1. Toto zariadenie nesmie sposobovat Skodlivé rusenie a

2. Toto zariadenie musi akceptovat akékolvek prijaté ruSenie, vratane ruSenia,
ktoré moze sposobit neziaducu prevadzku.

Akékolvek zmeny alebo tpravy, ktoré nie st vyslovne schvéilené stranou zodpo-
vednou za zhodu, mézu zruSit opravnenie pouzivatela prevadzkovat zariadenie.

Poznamka: Toto zariadenie bolo testované a bolo zistené, ze vyhovuje limitom
pre digitalne zariadenie triedy B podla ¢asti 15 pravidiel FCC. Tieto limity st navrh-
nuté tak, aby poskytovali primerant ochranu pred skodlivym ruSenim pri doméce;j
inStalacii. Toto zariadenie generuje a moze vyzarovat vysokofrekvenéni energiu, a
ak nie je nainstalované a pouzivané v sulade s pokynmi, moéze spésobovat skod-
livé rusenie radiovej komunikacie. Nemozno v8ak zarucit, ze pri konkrétnej instalacii
k ruSeniu nedojde. Ak toto zariadenie spodsobuje skodlivé rusenie radiového alebo
televizneho prijmu, ¢o mozno zistit vypnutim a zapnutim zariadenia, odporucame
pouzivatelovi, aby sa pokusil napravit ruSenie jednym alebo viacerymi z nasleduj-
tcich opatrent:
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Pouzivatel'ska prirucka

e Preorientujte alebo premiestnite prijimaciu anténu.
o Zvicsite vzdialenost medzi zariadenim a prijimacom.

e Pripojte zariadenie do zasuvky v inom obvode, nez ku ktorému je pripojeny
prijimac.

e Poziadajte o pomoc predajcu alebo skiseného radiového/TV technika.

Toto zariadenie vyhovuje limitom FCC pre vystavenie radiacii stanovenym pre
nekontrolované prostredie. Toto zariadenie by malo byt inStalované a prevadzkované
s minimalnou vzdialenostou 20 cm medzi radidtorom a vasim telom.

ELEGOOM.

T

AR

-,

Oficialne ELEGOO webové stranky: www.elegoo.com
Stastnu tlac!

Distribtator

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.sk

15
63



Instrukcja obstugi

ELEGQCO

ELEGOO Centauri Carbon Drukarka 3D
Instrukcja obslugi

—
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e Film instruktazowy dotyczacy konfiguracji i instalacji znajduje sie na dotgczo-
nym dysku USB.

Dziekujemy za wyboér produktéow ELEGOO!

Niniejsza instrukcja obstugi zostala przygotowana dla Twojej wygody. Przed uzy-
ciem nowej drukarki prosimy o uwazne zapoznanie sie z tg instrukcja obstugi, po-
niewaz zawarte w niej srodki ostroznosci, informacje i wskazéowki pomoga Ci lepiej
uniknaé¢ ryzyka nieprawidtowej konfiguracji i uzytkowania produktu.

W przypadku jakichkolwiek pytan lub probleméw nieuwzglednionych w tej in-
strukeji prosimy o bezposredni kontakt za posrednictwem adresu e-mail dziatu ob-
stugi klienta: 3dp@elegoo.com. Zespdél ELEGOO jest zawsze gotowy zapewnié¢ Ci
wysokiej jakosci obstuge.

Aby zapewnié¢ Ci najlepsze mozliwe do$wiadczenie z produktem, oprocz tej in-
strukcji dodatkowe informacje na temat obstugi nowej drukarki mozesz znalezé¢ w
nastepujacych miejscach:

1. Dysk USB: Pliki cyfrowe zawieraja kopie tej instrukcji oraz cate wymagane
oprogramowanie.

2. Oficjalna strona internetowa ELEGOQO: www.elegoo.com, gdzie znaj-
dziesz informacje dotyczace obstugi urzadzenia, dane kontaktowe itp.

1
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Instrukcja obstugi

UWAGI

1.

10.
11.

12.

Nie umieszczaj drukarki w srodowisku o silnych drganiach lub niestabilnym,
poniewaz drgania maszyny moga wptywac na jakos¢ druku.

. Nie dotykaj dyszy ani podgrzewanego stotu podczas pracy drukarki, aby unik-

na¢ oparzen i obrazen spowodowanych wysokimi temperaturami.

. Bezposrednio po zakonczeniu druku wykorzystaj ciepto resztkowe w dyszy,

aby skutecznie usunaé pozostatosci filamentu odpowiednim narzedziem. Unikaj
bezposredniego kontaktu z dysza, aby zapobiec ewentualnym oparzeniom.

. Podczas drukowania filamentami o niskiej temperaturze, takimi jak PLA oraz

filamenty elastyczne, zdejmij gorna szklana pokrywe.

. Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie maszyny i uzyskaé¢ optymalne rezultaty

druku, zalecamy uzywanie oprogramowania do ciecia ELEGOO.

. Regularnie konserwuj drukarke, czyszczac korpus maszyny suchg Sciereczka w

celu usuniecia kurzu i przywartych pozostatosci filamentu. Przed czyszczeniem
upewnij sie, ze drukarka jest wylaczona.

Zachowaj ostrozno$¢ w poblizu szybko poruszajacych si¢ czesci maszyny, aby
uniknaé¢ ryzyka przytrzasniecia.

0O$ Z maszyny wykorzystuje §ruby pociagowe do poruszania swoich elementow.
W razie potrzeby nano$ olej smarujacy, aby zapewnié¢ ptynny ruch.

. Dzieci musza by¢ nadzorowane przez osoby doroste podczas korzystania z ma-

szyny, aby uniknaé¢ obrazen.
W sytuacji awaryjnej natychmiast odtacz zasilanie.

Dla bezpiecznej pracy upewnij sie, ze maszyna jest prawidtowo uziemiona.
Nieprawidtowe uziemienie lub jego zaniedbanie moze zwiekszy¢ ryzyko uptywu
pradu.

Jesli maszyna nie jest uzywana przez dtuzszy czas, wytacz zasilanie i odlacz
przewod zasilajacy.

Parametry maszyny

Specyfikacja drukarki

Typ drukarki: FDM (Fused Deposition Modeling)
Maksymalna objetosé robocza: 256*256%256 mm
Dokladnosé druku: £0.1 mm

Srednica dyszy: Standardowa (0.4 mm)
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Instrukcja obstugi

e Predkosé druku: <500 mm/s

e Temperatura otoczenia: 5 °C — 40 °C
Specyfikacja temperatury roboczej

e Maksymalna temperatura dyszy: 300 °C

e Maksymalna temperatura podgrzewanego stolu: 110 °C
Specyfikacja oprogramowania

e Oprogramowanie do ciecia: ELEGOO Slicer (zalecane)
e Format wejsciowy: STL, OBJ, 3MF, STP

e Format wyjsciowy: G-code

e Lacznosé: dysk USB, WIFI

Specyfikacja zasilania

e Napiecie wejsciowe: 100-240V; 50,/60 Hz

e Moc znamionowa: 1100W@220V, 350W@Q110V
Specyfikacja fizyczna

e Wymiary maszyny: 398%404*490 mm

e Masa netto: 17.5 kg



Instrukcja obstugi

Opis podzespolow

Pomocniczy wentylator
chlodzacy

Glowica drukujaca

Kamera komory /_\ |
—E)n

Czujnik wykrywania
filamentu (detektor
filamentu)

47 Uchwyt szpuli
filamentu

Ekran dotykowy

Port USB

Wilot filamentu

Filtr powietrza

Zsyp odpadow

Gniazdo zasilania —=—{ s
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Instrukcja obstugi

Specyfikacja akcesoriow

Touch Screen Spool Holder Filament Sample Power Cord
| W
i iy
) .I I||||I /I:f
vl I\!I i
Unclogging (1.5/2.0/2.5/3.0mm) Open-end Wrench Screwdriver

Pin Tool Allen Wrench

USB Drive Spare Nozzle Spare Heatbed Scraper Blade User Manual
MNozzle Wiper

Konfiguracja i instalacja maszyny

Zeskanuj, aby uzyska¢ dostep do samouczkow
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2. Odblokuj podgrzewany stot i uzyj klucza imbusowego 2.0 mm, aby wykreci¢
trzy sruby pokazane na rysunku.



Instrukcja obstugi

3. W6z tasme plaska do gniazda, naciskajac zacisk zgodnie z rysunkiem. Upewnij
sie, ze ztote styki na tasmie plaskiej sg skierowane do gory.

TW N

4. Zamontuj ekran w odpowiednim gniezdzie drukarki i wcidnij go w dot, az
zatrzasnie sie na swoim miejscu.
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Instrukcja obstugi

REATE THE FUTURE oo’
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5. Zamontuj uchwyt na szpule w otworze po prawej stronie maszyny i zabezpiecz
go, obracajac w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

'\\'

6. Zaltaduj filament, wktadajac jeden koniec do czujnika filamentu i popychajac
go do przodu, az osiggnie maksymalne potozenie.

Instrukcja obslugi ekranu

1. Wybor jezyka



Instrukcja obstugi

2. Postepujac zgodnie z instrukcjami na ekranie, wykre¢ trzy sruby mocujace
platforme robocza.

3. Upewnij sie, ze blok kolizyjny jest prawidtowo zainstalowany i kliknij “Con-
firm”.

4. Upewnij sie, ze w komorze drukarki nie ma zadnych ciat obcych, i kliknij
“Confirm”, aby kontynuowac.

5. Rozpocznij poczatkowy proces autokontroli. Drgania i dzwicki podczas auto-
kontroli sg normalne.

6. Podczas procesu autokontroli nie stukaj ani nie potrzasaj urzadzeniem, aby
unikna¢ komunikatéw o btedach.



Instrukcja obstugi

@

Self-check completed!

Condirm

7. Autokontrola zakonczona. Kliknij “Confirm”; aby kontynuowac.

Wazna uwaga: Jesli rozmontowates$ czesci maszyny, takie jak zespot dyszy lub

platforme robocza, koniecznie ponownie wypoziomuj platforme przed rozpoczeciem
druku.

Pierwszy wydruk

8

1. Kliknij ikone (=1-1U ], aby ustawi¢ temperature dyszy odpowiednia dla
danego filamentu (np. 220 °C dla PLA). Poczekaj, az temperatura osiagnie
ustawiona warto$é, a nastepnie klikaj przycisk wielokrotnie, az filament zacznie
wyplywaé z dyszy.

2. Kliknij ikone (&= (“Local”), aby wybra¢ model do wydruku testowego.

3. Jedli po dtuzszym uzytkowaniu przyczepnosé plyty roboczej sie zmniej-
szy, mozesz nanies¢ klej w sztyfcie lub zastosowac spray klejgcy na plat-
forme, aby poprawié¢ przyczepnos¢ pierwszej warstwy modelu, albo wy-
mieni¢ plyte robocza.

10
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Instrukcja obstugi

e

S

4. Po ostygnieciu wydrukowanego modelu oddziel elastyczna ptyte robocza wraz
z modelem od urzadzenia. Wygnij lekko ptyte, aby model sie od niej oddzielit
(unikaj nadmiernego zginania, aby zapobiec odksztatceniu).

Wymiana filamentu

o w3

1. Kliknij ikone EN przetacz na opcje “Extruder”. Kliknij “Unload” i poczekaj,
az maszyna zakonczy proces wysuwania filamentu.

2. Po zakonczeniu wysuwania nacisnij ztaczke pneumatyczna nad glowica dru-
kujaca, aby odlaczy¢ rurke prowadzaca filament. Wyciagnij stary filament z
rurki i zastap go nowym filamentem.

3. Zaladuj filament, wktadajac jeden koniec do czujnika filamentu i popychajac
go do przodu, az osiggnie maksymalne potozenie.

4. Kliknij “Load” i poczekaj, az dysza sie rozgrzeje. Gdy dysza osiagnie ustawiong
temperature (np. 220 °C dla PLA), rozpocznie si¢ proces tadowania filamentu.

11
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Instrukcja obstugi

Oprogramowanie do ciecia

Dotaczony dysk USB zawiera oprogramowanie do ciecia przeznaczone do instalacji
i uzytkowania. Przed rozpoczeciem procesu ciecia wybierz model drukarki.

Printer Selection

o -

B *

Ebegien Centatiri Elegoa Orangestonm Elegoo Neptune 4 Max
Carbon Giga 0.4mm nozzie
B 0.4 nogake B 0.6 . -

-

1. Importowanie modelu do ciecia: Mozesz po prostu przeciggnac i upusci¢ mo-
del do oprogramowania do ciecia albo klikna¢ “File” w lewym gérnym rogu i
wybraé¢ “Import”.

2. Eksportowanie G-code: Mozesz uzy¢ interfejsu internetowego, aby wystaé¢ wy-
generowany G-code bezposrednio do drukarki w celu druku online, lub zapisa¢
go na dysku USB w celu druku offline.

ament
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Instrukcja obstugi

Drukowanie przez sie¢ LAN (Network)

1. Urzadzenie obstuguje potaczenie Wi-Fi. PrzejdZ do interfejsu “Network”, na-
wiaz udane potaczenie i sprawdz adres IP na ekranie.

Netwaork

ZSHETA_MKE b printer-AF

[F] 192.168.3.155 2npkj-668
ZSMETA_MKS553

ZSMETA_MKS558

2. Podlacz komputer i drukarke do tej samej sieci lokalnej (LAN). Otworz przegla-
darke i wpisz adres IP drukarki w pasku adresu, aby uzyska¢ dostep do panelu
zarzadzania. Za pomoca interfejsu internetowego monitoruj postep druku oraz
w razie potrzeby wstrzymuj/zatrzymuj druk. Przesytaj pliki G-code do druku.

Schemat okablowania plyty gléwne;j

Interfejs Type-C (24V): Bezposrednie podlaczanie tego portu do komputera
lub urzadzen zewnetrznych jest surowo zabronione, poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenie.

13
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Z-Axis Y-Axis X-Axis 24V Power
Input Interface

Filament Detector | Motﬂr Motor Mator
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Ostrzezenie FCC

To urzadzenie jest zgodne z czescia 15 przepisow FCC. Jego dziatanie podlega na-
stepujacym dwom warunkom:

1. To urzadzenie nie moze powodowac¢ szkodliwych zaklécenn oraz

2. To urzadzenie musi przyjmowaé wszelkie odbierane zaktocenia, w tym zakto-
cenia, ktore moga powodowaé niepozadane dziatanie.

Wszelkie zmiany lub modyfikacje, ktére nie zostaly wyraznie zatwierdzone przez
strone odpowiedzialng za zgodnosé, moga pozbawi¢ uzytkownika prawa do obstugi
urzadzenia.

Uwaga: Niniejsze urzadzenie zostalo przetestowane i uznane za zgodne z ogra-
niczeniami dla urzadzen cyfrowych klasy B, zgodnie z czescia 15 przepisow FCC.
Ograniczenia te maja na celu zapewnienie rozsadnej ochrony przed szkodliwymi
zakloceniami w instalacji domowej. Niniejsze urzadzenie wytwarza, wykorzystuje i
moze emitowacé energie o czestotliwosci radiowej, a jesli nie zostanie zainstalowane
i nie bedzie uzywane zgodnie z instrukcja, moze powodowaé¢ szkodliwe zaklocenia
w komunikacji radiowej. Nie ma jednak gwarancji, ze w danej instalacji nie wysta-
pia zaktocenia. Jesli niniejsze urzadzenie powoduje szkodliwe zakldcenia w odbiorze
sygnatu radiowego lub telewizyjnego, co mozna stwierdzi¢, wyltaczajac i wlaczajac
urzadzenie, zacheca sie uzytkownika do podjecia proby usuniecia zaklocen za po-
moca jednego lub kilku z nastepujacych srodkow:

14
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Instrukcja obstugi

e Zmien orientacje lub potozenie anteny odbiorczej.

Zwieksz odlegto$¢ miedzy urzadzeniem a odbiornikiem.

Podtacz urzadzenie do gniazda w obwodzie innym niz ten, do ktérego podta-
czony jest odbiornik.

Skontaktuj sie ze sprzedawca lub do§wiadczonym technikiem radiowo-telewizyjnym
w celu uzyskania pomocy.

Niniejsze urzadzenie jest zgodne z ograniczeniami FCC dotyczacymi narazenia
na promieniowanie okreslonymi dla srodowiska niekontrolowanego. Urzadzenie to
powinno by¢ instalowane i obstlugiwane przy zachowaniu minimalnej odlegtosci 20
cm miedzy Zrodlem promieniowania a Twoim ciatem.

ELEGOOM.

T

BRI

o (H

Oficjalna strona internetowa ELEGOO: www.elegoo.com
Udanego drukowania!

—_

Dystrybutor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.pl
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Felhasznaloi kézikonyv

ELEGQCO

ELEGOQO Centauri Carbon 3D nyomtato6
Felhasznal6i kézikonyv
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e A beallitasi és telepitési oktatovidedért kérjiik, tekintse meg a mellékelt USB-
meghajtot.

Ko6szonjiik, hogy az ELEGOO termékeit valasztotta!

Ezt a felhasznaloi kézikonyvet az On kényelme érdekében biztositottuk. Uj nyom-
tatoja hasznalata el6tt kérjiik, figyelmesen olvassa el ezt a kezelési utmutatot, mivel
az abban talalhato biztonsagi 6vintézkedések, informaciok és tippek segithetnek el-
keriilni a termék helytelen beallitasdnak és hasznalatdanak kockézatat.

Barmilyen, ebben a kézikonyvben nem targyalt kérdéssel vagy problémaval kap-
csolatban kérjiik, forduljon hozzank kozvetleniil az tligyfélszolgalati e-mail cimen:
3dp@elegoo.com. Az ELEGOO csapata mindig készen &ll arra, hogy mindségi szol-
galtatast nytjtson Onnek.

Annak érdekében, hogy a lehetd legjobb termékélményt nyujtsuk Onnek, ezen a
kézikonyvon kiviil kiegészité informéaciokat taldlhat az Gj nyomtatodja miikodésérdl a
kovetkez6 modokon:

1. USB-meghajto: A digitalis fajlok tartalmazzak a kézikonyv egy példanyat
és az Osszes sziikséges szoftvert.

2. Hivatalos ELEGOOQO webhely: www.elegoo.com a kapcsol6dd eszkozkeze-
léshez, elérhet&ségekhez stb.

79



Felhasznaloi kézikonyv

MEGJEGYZESEK

1.

10.
11.

12.

Ne helyezze a nyomtatot erdGsen rezgd vagy instabil kdrnyezetbe, mivel a gép
rezgése befolyésolhatja a nyomtatas minGségét.

. A nyomtaté miikodése kdzben ne érintse meg a fuvokat vagy a flitott targy-

asztalt, hogy elkeriilje a magas hémérséklet okozta égési sériiléseket.

. Kozvetleniil a nyomtatas utan hasznélja ki a fivokaban 1évé maradékhét a fila-

mentmaradvany hatékony eltavolitasdhoz egy megfelels szerszammal. Keriilje
a favoka kozvetlen érintését az esetleges égési sériilések elkeriilése érdekében.

. Alacsony hémeérsékleti filamentek, példaul PLA és rugalmas filamentek nyom-

tatasakor tavolitsa el az liveg fels6 fedelet.

. A gép megfelel6 miikodésének biztositésa és az optimalis nyomtatéasi eredmé-

nyek elérése érdekében az ELEGOO szeletelGszoftver hasznalatat javasoljuk.

. Végezze el a nyomtato rendszeres karbantartasat a gép hazanak szaraz ruhaval

torténd tisztitdsaval, hogy eltavolitsa a port és a ragados filamentmaradvanyo-
kat. Tisztitas el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy a nyomtatoé ki van kapcsolva.

Ugyeljen a gép gyorsan mozgod alkatrészeire, hogy elkeriilje az esetleges becsi-
pédés veszélyét.

. A gép Z-tengelye a mozgo alkatrészekhez menetes orsokat hasznal. Sziikség

szerint vigyen fel kendolajat a zokkenémentes mozgés biztositasa érdekében.

. A gyermekeket felnGtteknek kell feliigyelniiik a gép hasznalata soran a sériilések

elkeriilése érdekében.
Vészhelyzetben kozvetleniil kapcsolja ki az aramellatast.

A biztonsagos miikodés érdekében gy6z6djon meg arrol, hogy a gép megfelelGen
foldelve van. A nem megfelel§ féldelés vagy a gép foldelésének elmulasztasa
novelheti az aramszivargas kockazatéat.

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznélja, kapcsolja ki az aramellatést, és hiizza
ki a tapkabelt.

Gép paraméterei

Nyomtatoé specifikacioi

Nyomtaté tipusa: FDM (Fused Deposition Modeling)
Maximalis épitési térfogat: 256*256%256 mm
Nyomtatasi pontossag: +£0.1 mm

Favoka atmérdsje: Standard (0.4 mm)

2
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Felhasznaloi kézikonyv

e Nyomtatasi sebesség: <500 mm/s

e Kornyezeti hémérséklet: 5 °C — 40 °C

Uzemi hémeérséklet specifikacioi

e Maximalis favokahémeérséklet: 300 °C

e Maximalis flitott targyasztal hémérséklet: 110 °C
Szoftver specifikacioi

e SzeletelGszoftver: ELEGOO Slicer (ajanlott)

e Bemeneti formatum: STL, OBJ, 3MF, STP

e Kimeneti formatum: G-code

e Kapcsolodas: USB-meghajto, WIFI

Tapegység specifikacidi

e Bemeneti teljesitmény: 100-240V; 50/60 Hz

e Névleges teljesitmény: 1100W@220V, 350W@110V
Fizikai specifikaciok

e Gép mérete: 398%404*490 mm

e Netto tomeg: 17.5 kg
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Alkatrészek bemutatasa

Alkatrészhiits
ventilator

Filamentérzékels
(filament-
detektor)

Nyomtatofej

Kamrakamera

l Filamentorso-

tartd

USB-port

Erintsképernyd

Filament bemenet

Légszirs

Hulladékcstiszda
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Halozati aljzat e gl L

82



Felhasznaloi kézikonyv

Tartozékok specifikacioi

Touch Screen Spool Holder Filament Sample Power Cord
| W
i iy
) .I I||||I /I:f
vl I\!I i
Unclogging (1.5/2.0/2.5/3.0mm) Open-end Wrench Screwdriver

Pin Tool Allen Wrench

USB Drive Spare Nozzle Spare Heatbed Scraper Blade User Manual
MNozzle Wiper

A gép beallitasa és telepitése

Olvassa be az oktatoanyagok eléréséhez
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2. Oldja ki a ftitott targyasztalt, és egy 2.0 mm-es imbuszkulccsal tavolitsa el a
képen lathatoé harom csavart.
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3. Helyezze be a szalagkabelt a csatlakozoba a csatlakozé megnyomasaval, ahogy
a képen lathatd. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szalagkdbel aranyérintkezéi
felfelé néznek.

W _‘\'u

4. Helyezze be a kijelz6t a nyomtatd megfelel nyilasaba, és nyomja lefelé, amig
a helyére nem kattan.
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REATE THE FUTURE oo’
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5. Szerelje fel a tekercstartot a gép jobb oldalan 1évs lyukba, és rogzitse az ora-
mutato jarasaval ellentétes iranyba forgatva.

6. Toltse be a filamentet gy, hogy az egyik végét a filamentérzékelGbe helyezi,
és eléretolja, amig el nem éri a maximalis poziciot.

Kijelz6 kezelési itmutatdja

1. Nyelvvalasztas
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™

2. A képerny6én megjelend utasitasokat kovetve tavolitsa el az épitGplatform hé-
rom rogzitGcsavarjat.

™

3. Gy6z6djon meg arrél, hogy az iitkozéblokk megfelelGen van felszerelve, és kat-
tintson a ,,Confirm” gombra.

4. Gy6z6djon meg arrdl, hogy nincsenek idegen targyak a nyomtatoé kamrajaban,
és kattintson a ,Confirm” gombra a folytatéshoz.

5. Lépjen be a kezdeti 6nellenérzési folyamatba. Az 6nellendrzés soran a rezgések
és hangok normalisak.

6. Az onellenérzési folyamat soran ne érintse meg és ne razza meg a késziiléket a
hibaiizenetek elkertilése érdekében.
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@

Self-check completed!

Condirm

7. Onellenérzés befejezédott. Kattintson a ,Confirm” gombra a folytatashoz.
Fontos megjegyzés: Ha szétszerelte a gép alkatrészeit, példéul a favokaegy-

séget vagy az épitGplatformot, feltétleniil szintezze jra a platformot a nyomtatés
el6tt.

Els6 nyomtatas

8

1. Kattintsona [=1- [ Ul ikonra a fuvoka hémérsékletének a filamentnek meg-
felels értékre allitasahoz (pl. 220 °C PLA esetén). Varjon, amig a hdmérséklet
eléri a beallitott értéket, majd kattintson ismételten a gombra, amig a filament
el nem kezd kifolyni a favokabol.

2. Kattintson a = (Local) ikonra egy modell kivalasztasahoz egy tesztnyom-
tatashoz.

10
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3. Ha az épitélap tapadasa hosszabb hasznélat utan csokken, felvihet szi-
lard ragasztot vagy hasznalhat ragasztosprayt a platformon a modell
els6 rétegének tapadasanak javitdsa érdekében, vagy cserélje ki az épi-
télapot.

a ' . da

R

4. Miutan a kinyomtatott modell lehiilt, valassza le a rugalmas épitSlapot a mo-
dellel egyiitt a késziilékrél. Hajlitsa meg kissé a lapot, hogy a modell levaljon
rola (keriilje a tulzott hajlitast a deformécio megelGzése érdekében).

Filamentcsere

1. Kattintson a [ ikonra, és valtson az ,Extruder” opciéra. Kattintson az
,Unload” gombra, és varja meg, amig a gép befejezi a kiadasi folyamatot.

2. A kiadas befejezése utan nyomja meg a nyomtatofej feletti pneumatikus csatla-
kozot a filamentvezets csé levalasztasahoz. Huzza ki a régi filamentet a cs6bdl,
és cserélje ki 1j filamentre.
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3. Toltse be a filamentet tgy, hogy az egyik végét a filamentérzékelGbe helyezi,
és eléretolja, amig el nem éri a maximalis poziciot.

4. Kattintson a ,LLoad” gombra, és varja meg, amig a fuvoka felmelegszik. Amint
a favoka eléri az elére beallitott homérsékletet (pl. 220 °C PLA esetén), meg-
kezdédik a filamentbetoltési folyamat.

SzeletelGszoftver

A mellékelt USB-meghajté szeletelGszoftvert tartalmaz a telepitéshez és a haszna-
lathoz. A szeletelési folyamat megkezdése el6tt valassza ki a nyomtatd modelljét.

Printer Selection

-

Ll
Elegon Centauri Elegoo OrangeStonm Elegoo Neptune 4 Max
Carbon Giga 0.4men nozze
0. 4mm nogzie OLEMmM nozzle 0_2mem nozzie
0.2mm nozze ] O4mm e [ O.6mm nozze

0.6mm nozzle ] 0.Bmm nozzie | 08rem nozzke

2 0.8mm nozzie ] 1.0mm nozzle 1 1.0vmm nozzie

M vh  ch -

1. Modell importalésa szeleteléshez: Egyszertien hizza be a modellt a szelete-
16szoftverbe, vagy kattintson a ,File” meniipontra a bal fels6 sarokban, és
valassza az ,Import” lehetGséget.

2. G-code exportalasa: A webes feliilet segitségével kdzvetleniil elkiildheti a gene-
ralt G-code-ot a nyomtatora online nyomtatashoz, vagy elmentheti egy USB-
meghajtora offline nyomtatashoz.

12
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LAN (halozati) nyomtatas

1. A késziilék tamogatja a Wi-Fi kapcsolatot. Lépjen a ,Network” feliiletre, hoz-
zon létre sikeres kapcsolatot, és ellenérizze az IP-cimet a kijelzén.

Netwaork

2. Csatlakoztassa a szamitogépet és a nyomtatot ugyanahhoz a helyi halézathoz
(LAN). Nyisson meg egy bongészdt, és irja be a nyomtato IP-cimét a cimsorba
a héattérkezelés eléréséhez. A webes feliilet segitségével figyelemmel kisérheti a
nyomtatas folyamatat, és sziikség szerint sziineteltetheti/leallithatja a nyom-
tatast. Toltson fel G-code fajlokat nyomtatashoz.

13
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Alaplap aramkori kapcsolasi rajza

Type-C csatlakoz6é (24V): Ennek a portnak a szamitogéphez vagy kiilsé eszko-
z0khoz valo kozvetlen csatlakoztatasa szigortian tilos, mivel az karosodast okozhat.

24V Power

Z-Axis Y-Axis K-AXIS :
Input Interface

Filament Detector : M0|tor Mo|tor Motor
e T I T 7 t
O o3 ey L - | o
Chamber L n!_’TI_ ,_n I __|I @ @ .
Temperature g ) e | B 1) Auiliary Part
—| "B . =~ Cooling Fan
: (2) CaseFan

Chamber Camera

cxxo Bl By
o

Camera Communication
Port

Type-C Interface @ o
(24v) |ﬂ I LK)
O

Leveling Module

—Heated Bed Temperature

sooo

Heated Bed Control
Interface

Mainboard Fan

Screen Ribbon
Cable Interface

——dooo

o1 Z-Axs Optical
o) Limit Switch
USB Drive Port
AC Power AC Power
Qutput Input
L L N||l+ N L
Heated Bed
Control Signal
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FCC figyelmeztetés

Ez a késziilék megfelel az FCC szabalyok 15. részének. A miikodés a kovetkezs két
feltételhez kotott:

1. Ez a késziilék nem okozhat karos interferenciat, és

2. Ennek a késziiléknek el kell fogadnia minden vett interferenciat, beleértve az
olyan interferenciat is, amely nem kivant mtikodést okozhat.

Barmilyen olyan valtoztatids vagy modositds, amelyet a megfelelgségért felelGs
fel kifejezetten nem hagyott jova, érvénytelenitheti a felhasznal6 jogat a berendezés
lizemeltetésére.

Megjegyzés: Ezt a berendezést tesztelték, és megallapitottdk, hogy megfe-
lel a B osztalyu digitalis eszkézokre vonatkozo hatarértékeknek az FCC szabalyok
15. részének megfelelen. Ezek a hatarértékek ugy vannak kialakitva, hogy éssze-
ri védelmet nyujtsanak a karos interferencia ellen lakossagi telepités esetén. Ez a
berendezés radidfrekvencias energiat general, hasznél és sugarozhat, és ha nem az
utasitasoknak megfelelGen telepitik és hasznéljék, kiros interferenciat okozhat a ra-
diokommunikacioban. Nincs azonban garancia arra, hogy egy adott telepitésnél nem
1ép fel interferencia. Ha ez a berendezés karos interferenciat okoz a radio- vagy tele-
viziévételben, ami a berendezés ki- és bekapcsolasaval allapithato meg, a felhasznalo
a kovetkez6 intézkedések koziil egy vagy tobb segitségével probélja meg kikiiszobolni
az interferenciat:

e Iranyitsa at vagy helyezze at a vevGantennat.
e Novelje a tavolsagot a berendezés és a vevikeésziilék kozott.

e Csatlakoztassa a berendezést egy olyan aramkoron 1évs aljzatba, amely eltér
attol, amelyhez a vevikésziilék csatlakozik.

e Kérjen segitséget a keresked6tsl vagy egy tapasztalt radio-/TV-szereléstol.

Ez a késziilék megfelel az ellendrizetlen kornyezetre meghatarozott FCC sugéarzasi
expozicios hatarértékeknek. Ezt a berendezést tigy kell telepiteni és iizemeltetni,
hogy legalabb 20 cm tavolsag legyen a sugarzo és az On teste kozott.

ELEGOO#

AN

=,

Hivatalos ELEGOO webhely: www.elegoo.com
Jo nyomtatast!
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Forgalmazo
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a

190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.hu
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Ghid de utilizare

ELEGQCO

Imprimanta 3D ELEGOQO Centauri Carbon
Ghid de utilizare

—e)

e Pentru videoclipul tutorial de configurare si instalare, va rugam sa consultati
unitatea USB inclusa.

Va multumim ca ati ales produsele ELEGOO!

Acest ghid de utilizare v-a fost pus la dispozitie pentru confortul dumneavoastra.
Inainte de a utiliza noua imprimants, vd rugim sa cititi cu atentie acest manual de
utilizare, deoarece precautiile de siguranta, informatiile si sfaturile pe care le contine
va pot ajuta sa evitati riscul unei configurari si utilizari incorecte a produsului.

Pentru orice intrebari sau probleme care nu sunt acoperite in acest manual, va
rugam sa ne contactati direct prin adresa de e-mail a serviciului de asistenta pentru
clienti: 3dp@elegoo.com. Echipa ELEGOOQO este intotdeauna pregatita sa va ofere
servicii de calitate.

Pentru a va oferi cea mai buna experienta posibila cu produsul, in plus fata
de acest manual puteti gasi informatii suplimentare despre functionarea noii impri-
mante prin:

1. Unitate USB: Fisierele digitale contin o copie a acestui manual si toate
programele software necesare.

2. Site-ul oficial ELEGOO: www.elegoo.com pentru operarea aferenta a dis-
pozitivului, informatii de contact etc.
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NOTE

1. Nu amplasati imprimanta intr-un mediu cu vibratii puternice sau instabil,
deoarece vibratiile masinii pot afecta calitatea imprimarii.

2. Nu atingeti duza sau patul incalzit in timp ce imprimanta functioneaza, pentru
a evita arsurile si ranile cauzate de temperaturile ridicate.

3. Imediat dupa imprimare, folositi caldura reziduala din duza pentru a curata
eficient reziduurile de filament cu un instrument adecvat. Evitati contactul
direct cu duza pentru a preveni posibilele arsuri.

4. Cand imprimati cu filamente de temperatura scazuta, cum ar fi PLA si fila-
mente flexibile, indepartati capacul superior din sticla.

5. Pentru a asigura buna functionare a masinii si a obtine rezultate optime de
imprimare, va recomandam sa utilizati software-ul de feliere ELEGOO.

6. Efectuati intretinerea periodica a imprimantei curatdnd corpul masinii cu o
carpa uscata pentru a indeparta praful si reziduurile lipicioase de filament.
Asigurati-va ca imprimanta este oprita inainte de curatare.

7. Aveti grija la piesele care se misca rapid ale masinii pentru a evita posibilele
pericole de prindere.

8. Axa Z a masinii utilizeaza suruburi conducatoare pentru piesele sale mobile.
Aplicati ulei de lubrifiere dupa cum este necesar pentru a asigura o miscare
lina.

9. Copiii trebuie supravegheati de adulti atunci cand utilizeaza masina pentru a
evita ranirea.

10. In caz de urgenta, opriti alimentarea direct.

11. Pentru o operare in siguranta, asigurati-va ca masina este impamantata core-
spunzator. Impaméantarea necorespunzatoare sau neglijarea impamantarii masinii
pot creste riscul de scurgeri electrice.

12. Daca masina nu este utilizata pentru o perioada indelungata, opriti alimenta-
rea si deconectati cablul de alimentare.

Parametrii masinii
Specificatiile imprimantei
e Tipul imprimantei: FDM (Fused Deposition Modeling)

e Volum maxim de constructie: 256*256%256 mm

e Precizia imprimarii: £0.1 mm
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e Diametrul duzei: Standard (0.4 mm)
e Viteza de imprimare: <500 mm/s

e Temperatura ambianta: 5 °C — 40 °C
Specificatiile temperaturii de functionare

e Temperatura maxima a duzei: 300 °C

e Temperatura maxima a patului incalzit: 110 °C
Specificatiile software-ului

e Software de feliere: ELEGOO Slicer (recomandat)
e Format de intrare: STL, OBJ, 3MF, STP

e Format de iesire: G-code

e Conectivitate: unitate USB, WIFI

Specificatiile sursei de alimentare

e Putere de intrare: 100-240V; 50/60 Hz

e Putere nominala: 1100W@220V, 350W@110V
Specificatii fizice

e Dimensiunea masinii: 398%404*490 mm

e Greutate neta: 17.5 kg
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Prezentarea componentelor

Ventilator auxiliar
de racire

Senzor detectare
filament (detector
filament)

Cap de imprimare

Camerd incintd

' Suport bobina

filament

Ecran tactil

Port USB

Intrare filament

Filtru de aer

Jgheab pentru
surplus

Priza de alimentare
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Specificatiile accesoriilor

Touch Screen Spool Holder Filament Sample Power Cord
| W
i iy
) .I I||||I /I:f
vl I\!I i
Unclogging (1.5/2.0/2.5/3.0mm) Open-end Wrench Screwdriver

Pin Tool Allen Wrench

USB Drive Spare Nozzle Spare Heatbed Scraper Blade User Manual
MNozzle Wiper

Configurarea si instalarea masinii

Scanati pentru a accesa tutorialele
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2. Deblocati patul incalzit si utilizati o cheie hexagonala de 2.0 mm pentru a
indeparta cele trei suruburi prezentate in imagine.
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3. Introduceti cablul plat in port apasand pe terminal asa cum este prezentat in
imagine. Asigurati-va ca contactele aurite de pe cablul plat sunt orientate in
SUus.

W _‘\'u

4. Instalati ecranul in fanta corespunzatoare de pe imprimanta si impingeti-1 in
jos pana cand se fixeaza cu un clic.
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REATE THE FUTURE oo’
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5. Montati suportul pentru bobina in orificiul de pe partea dreapta a masinii si
fixati-1 rotindu-l in sens invers acelor de ceasornic.

6. Tncércati filamentul introducand un capat in detectorul de filament si impingandu-
| inainte pana cand ajunge la pozitia maxima.

Instructiuni de utilizare a ecranului

1. Selectarea limbii
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2. Urméand instructiunile de pe ecran, indepartati cele trei suruburi de fixare ale
platformei de constructie.

3. Asigurati-va cd blocul de coliziune este instalat corect si faceti clic pe “Con-
firm”.

4. Asigurati-va ca nu exista obiecte straine in camera imprimantei si faceti clic
pe “Confirm” pentru a continua.

a )

5. Intrati in procesul initial de auto-verificare. Vibratiile si sunetele din timpul
auto-verificarii sunt normale.

6. In timpul procesului de auto-verificare, nu atingeti si nu scuturati dispozitivul,
pentru a evita mesajele de eroare.
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@

Self-check completed!

Condirm

7. Auto-verificare finalizata. Faceti clic pe “Confirm” pentru a continua.
Nota importanta: Daca ati demontat piese ale masinii, cum ar fi ansamblul

duzei sau platforma de constructie, asigurati-va ca nivelati din nou platforma inainte
de imprimare.

Prima imprimare

8

1. Faceti clic pe pictograma (=1- 1V pentru a seta temperatura duzei la
o temperaturd potrivitd pentru filament (de exemplu, 220 °C pentru PLA).
Asteptati pand cand temperatura atinge valoarea setata, apoi faceti clic pe
buton in mod repetat pana cand filamentul incepe sa iasa din duza.

(=]

2. Faceti clic pe pictograma (“Local”) pentru a selecta un model pentru o

imprimare de test.

10
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3. Daca aderenta placii de constructie scade dupa o utilizare indelungata,
puteti aplica lipici solid sau puteti utiliza spray adeziv pe platforma
pentru a imbunatati aderenta primului strat al modelului, sau puteti
inlocui placa de constructie.

a ' . da

AR

4. Dupa ce modelul imprimat s-a racit, separati placa de constructie flexibila
impreuna cu modelul de dispozitiv. Indoiti usor placa astfel incat modelul sa
se separe de aceasta (evitati indoirea excesiva pentru a preveni deformarea).

Inlocuirea filamentului

-
1. Faceti clic pe pictograma [**] si comutati la optiunea “Extruder”. Faceti clic
pe “Unload” si asteptati ca masina sa finalizeze procesul de descarcare.

2. Dupa finalizarea descarcarii, apasati conectorul pneumatic de deasupra capului
de imprimare pentru a deconecta tubul de ghidare a filamentului. Trageti
filamentul vechi afara din tub si inlocuiti-1 cu filament nou.

11
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3. Incarcati filamentul introducand un capat in detectorul de filament si impingandu-
| inainte pana cand ajunge la pozitia maxima.

4. Faceti clic pe “Load” si asteptati ca duza sa se incalzeasca. Odata ce duza
atinge temperatura prestabilitd (de exemplu, 220 °C pentru PLA), va incepe
procesul de incarcare a filamentului.

Software de feliere

Unitatea USB inclusa contine software de feliere pentru instalare si utilizare. Inainte
de a incepe procesul de feliere, selectati modelul imprimantei.

Printer Selection

s

L.l
Ehegin Centaur Elegon Orangestonm Elegon Neptune 4 Max
Carbon Giga 0.4men nozze
0.4mim nozzie 0.EMM nozzle 0.2 noETie
0.2mm nozze ] (n.4mm nozzle [ O.6mm nozze

0.6mim noEzie | 0.Bmm nozzie | DB nOETe

2 0.8mm nozzie ] 1.0mm nozzle 1 1.0vmm nozzie

M vh  ch -

1. Importarea unui model pentru feliere: Puteti pur si simplu sa trageti si sa
plasati modelul in software-ul de feliere, sau sa faceti clic pe “File” in coltul
din stanga sus si sa selectati “Import”.

2. Exportarea G-code: Puteti utiliza interfata web pentru a trimite G-code-ul
generat direct la imprimanta pentru imprimare online, sau il puteti salva pe o
unitate USB pentru imprimare offline.

12
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Ghid de utilizare

Export G-ooae file

cant Used filament Daplay

Precision

Walls and surfaces
rly one wall on top
surfaces =

Imprimare prin LAN (“Network”)

1. Dispozitivul accepta conexiunea Wi-Fi. Accesati interfata “Network”, creati o
conexiune reusita si verificati adresa [P pe ecran.

Netwaork

= Wi-Fi

2. Conectati computerul si imprimanta la aceeasi retea locald (LAN). Deschideti
un browser si introduceti adresa IP a imprimantei in bara de adrese pentru
a accesa managementul backend. Utilizati interfata web pentru a monitoriza
progresul imprimarii si pentru a intrerupe/opri imprimarea dupd cum este
necesar. Incircati fisiere G-code pentru imprimare.

13
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Ghid de utilizare

Schema de cablare a circuitului placii de baza

Interfata Type-C (24V): Conectarea directd a acestui port la un computer sau
la dispozitive externe este strict interzisa, deoarece ar putea cauza deteriorari.

24V Power

Z-Axis Y-Axis K-AXIS :
Input Interface

Filament Detector : M0|tor Mo|tor Motor
e T I T 7 t
O o3 ey L - | o
Chamber L n!_’TI_ ,_n I __|I @ @ .
Temperature g ) e | B 1) Auiliary Part
—| "B . =~ Cooling Fan
: (2) CaseFan

Chamber Camera

cxxo Bl By
o

Camera Communication
Port

Type-C Interface @ o
(24v) |ﬂ I LK)
O

Leveling Module

—Heated Bed Temperature

sooo

Heated Bed Control
Interface

Mainboard Fan

Screen Ribbon
Cable Interface

——dooo

o1 Z-Axs Optical
o) Limit Switch
USB Drive Port
AC Power AC Power
Qutput Input
L L N||l+ N L
Heated Bed
Control Signal
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Ghid de utilizare

Avertisment FCC

Acest dispozitiv respecta Partea 15 din Regulile FCC. Functionarea este supusa
urmatoarelor doua conditii:

1. Acest dispozitiv nu poate cauza interferente daunatoare si

2. Acest dispozitiv trebuie sa accepte orice interferenta primita, inclusiv interferentele
care pot cauza o functionare nedorita.

Orice schimbari sau modificari care nu sunt aprobate in mod expres de partea
responsabila pentru conformitate ar putea anula dreptul utilizatorului de a opera
echipamentul.

Nota: Acest echipament a fost testat si s-a constatat ca respecta limitele pen-
tru un dispozitiv digital de Clasa B, in conformitate cu Partea 15 din Regulile
FCC. Aceste limite sunt concepute pentru a oferi o protectie rezonabild impotriva
interferentelor daunatoare intr-o instalatie rezidentiala. Acest echipament genereaza
si poate radia energie de radiofrecventa si, dacd nu este instalat si utilizat in con-
formitate cu instructiunile, poate cauza interferente daunatoare comunicatiilor ra-
dio. Totusi, nu exista nicio garantie ca nu vor aparea interferente intr-o anumita
instalatie. Daca acest echipament cauzeaza interferente daunatoare receptiei radio
sau de televiziune, ceea ce poate fi determinat prin oprirea si pornirea echipamentu-
lui, utilizatorul este incurajat sa incerce sa corecteze interferenta prin una sau mai
multe dintre urmatoarele masuri:

e Reorientati sau reamplasati antena de receptie.
e Mariti distanta dintre echipament si receptor.

e Conectati echipamentul la o priza de pe un circuit diferit de cel la care este
conectat receptorul.

e Consultati distribuitorul sau un tehnician radio/TV experimentat pentru aju-
tor.

Acest dispozitiv respecta limitele de expunere la radiatii FCC stabilite pentru
un mediu necontrolat. Acest echipament trebuie instalat si operat cu o distanta
minima de 20 cm intre radiator si corpul dumneavoastra.

ELEGOO

SOOI

1
i
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Ghid de utilizare

Site-ul oficial ELEGOO: www.elegoo.com
Imprimare placutal

Distribuitor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.ro
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Uporabnigki priro¢nik

ELEGQCO

ELEGOQO Centauri Carbon 3D tiskalnik
Navodila za uporabo

—
- s
r ELEGCO i,

=5 &

i ealann Caiban

—)
(|| —— ® ]
| -

] :

e Za video vodi¢ o pripravi in namestitvi si oglejte prilozeni USB kljucek.

Zahvaljujemo se vam za izbiro izdelkov ELEGOO!

Ta navodila za uporabo so vam bila prilozena za vase udobje. Preden zacnete
uporabljati svoj novi tiskalnik, pozorno preberite ta navodila za uporabo, saj vam
varnostni ukrepi, informacije in nasveti, ki jih vsebujejo, lahko pomagajo, da se
izognete tveganju nepravilne priprave in uporabe izdelka.

Za vsa vpraSanja ali tezave, ki niso obravnavane v teh navodilih, se obrnite
neposredno na nas prek e-postnega naslova za podporo strankam: 3dp@elegoo.com.
Ekipa ELEGOO vam je vedno pripravljena nuditi kakovostne storitve.

Da bi vam zagotovili kar najboljso izkusnjo z izdelkom, lahko poleg teh navodil
najdete dodatne informacije o delovanju svojega novega tiskalnika prek:

1. USB kljucek: Digitalne datoteke vsebujejo kopijo teh navodil in vso potrebno
programsko opremo.

2. Uradna spletna stran ELEGOO: www.elegoo.com za povezano upravljanje
naprave, kontaktne informacije itd.

OPOMBE
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Uporabnigki priro¢nik

10.
11.

12.

. Tiskalnika ne postavljajte v okolje z moc¢nimi vibracijami ali na nestabilno

podlago, saj lahko vibracije naprave vplivajo na kakovost tiska.

. Med delovanjem tiskalnika se ne dotikajte Sobe ali ogrevane plosce, da se izo-

gnete opeklinam in poskodbam zaradi visokih temperatur.

. Takoj po tiskanju s primernim orodjem ucinkovito ocistite ostanke filamenta

z izkoris¢anjem preostale toplote v Sobi. Izogibajte se neposrednemu stiku s
Sobo, da preprecite morebitne opekline.

. Pri tiskanju z nizkotemperaturnimi filamenti, kot sta PLA in prozni filamenti,

odstranite zgornji stekleni pokrov.

Za zagotovitev pravilnega delovanja naprave in doseganje optimalnih rezulta-
tov tiskanja priporo¢amo uporabo programske opreme za rezanje ELEGOO.

. Redno vzdrzujte tiskalnik tako, da ohisSje naprave cistite s suho krpo, da od-

stranite prah in lepljive ostanke filamenta. Pred ¢iS¢enjem se prepricajte, da
je tiskalnik izklopljen.

. Bodite previdni pri hitro gibljivih delih naprave, da se izognete morebitni

nevarnosti pris¢ipnjenja.

Os Z naprave za svoje gibljive dele uporablja navojna vretena. Po potrebi
nanesite mazivo, da zagotovite gladko gibanje.

Otroci morajo biti pri uporabi naprave pod nadzorom odraslih, da se izognejo
poskodbam.

V nujnih primerih neposredno izklopite napajanje.

Za varno delovanje se prepricajte, da je naprava pravilno ozemljena. Nepra-
vilna ozemljitev ali zanemarjanje ozemljitve naprave lahko poveca tveganje
elektricnega puscanja.

Ce naprave dlje ¢asa ne uporabljate, izklopite napajanje in izklju¢ite napajalni
kabel.

Parametri naprave

Specifikacije tiskalnika

Vrsta tiskalnika: FDM (Fused Deposition Modeling)
Najvecji volumen tiska: 256*256*256 mm
Natanc¢nost tiska: +£0.1 mm

Premer Sobe: Standardni (0.4 mm)

Hitrost tiska: <500 mm/s
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Uporabnigki priro¢nik

e Temperatura okolice: 5 °C — 40 °C
Specifikacije delovne temperature

e Najvecéja temperatura Sobe: 300 °C

e Najvecja temperatura ogrevane ploscée: 110 °C
Specifikacije programske opreme

e Programska oprema za rezanje: ELEGOO Slicer (priporoc¢eno)
e Vhodni format: STL, OBJ, 3MF, STP

e Izhodni format: G-code

e Povezljivost: USB kljucek, WIFI

Specifikacije napajanja

e Vhodna mo¢: 100-240V; 50/60 Hz

e Nazivna moc¢: 1100W@220V, 350W@110V
Fizi¢ne specifikacije

e Velikost naprave: 398*404*490 mm

e Neto teza: 17.5 kg
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Uporabnigki priro¢nik

Predstavitev komponent

Pomozni ventilator
za hlajenje

Senzor zaznavanja

Tiskalna glava filamenta (detektor

/f—\ filamenta)
1 1
Kamera komore 4@ o .
| I - | [ _'7 Dr#alo za kolut
= i | filamenta

Vrata USB

Zaslon na dotik

Vhod za filament

Zrac¢ni filter

.
—

4
Dréa za odpadke |[ a

| o e

Napajalna vti¢nica — L e
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Uporabnigki priro¢nik

Specifikacije dodatne opreme

Touch Screen Spool Holder Filament Sample Power Cord
| W
i iy
) .I I||||I /I:f
vl I\!I i
Unclogging (1.5/2.0/2.5/3.0mm) Open-end Wrench Screwdriver

Pin Tool Allen Wrench

USB Drive Spare Nozzle Spare Heatbed Scraper Blade User Manual
MNozzle Wiper

Priprava in namestitev naprave

Skenirajte za dostop do vodicev
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Uporabnigki priro¢nik
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2. Odklenite ogrevano plosco in
prikazane na sliki.

z 2.0 mm imbus kljuéem odstranite tri vijake,
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Uporabnigki priro¢nik

3. Ploscati kabel vstavite v vrata tako, da pritisnete prikljucek, kot je prikazano
na sliki. Prepricajte se, da so zlati kontakti na plosc¢atem kablu obrnjeni
navzgor.

4. Zaslon namestite v ustrezno rezo na tiskalniku in ga potisnite navzdol, dokler
se ne zasko¢i na svoje mesto.
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Uporabnigki priro¢nik

REATE THE FUTURE oo’

\T
H
II
II

|8

5. Nosilec za tuljavo namestite v odprtino na desni strani naprave in ga pritrdite
z vrtenjem v nasprotni smeri urinega kazalca.

6. Vstavite filament tako, da en konec potisnete v detektor filamenta in ga poti-
skate naprej, dokler ne doseze svojega skrajnega polozaja.

Navodila za upravljanje z zaslonom

1. Izbira jezika
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Uporabnigki priro¢nik

)

3. Prepricajte se, da je zaustavitveni blok pravilno namescen, in kliknite “Con-
firm”.

4. Prepricajte se, da v komori tiskalnika ni tujkov, in kliknite “Confirm” za na-
daljevanje.

5. Vstopite v zacetni postopek samopreverjanja. Vibracije in zvoki med samo-
preverjanjem so normalni.

6. Med postopkom samopreverjanja naprave ne udarjajte ali tresite, da se izo-
gnete opozorilom o napakah.
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Uporabnigki priro¢nik

@

Self-check completed!

Condirm

7. Samopreverjanje je kon¢ano. Kliknite “Confirm” za nadaljevanje.

Pomembna opomba: Ce ste razstavili dele naprave, kot sta sklop Sobe ali
tiskalna platforma, pred tiskanjem platformo ponovno nivelirajte.

Prvo tiskanje

.

1. Kliknite ikono [=1 - [ U ], da nastavite temperaturo Sobe na temperaturo,
primerno za filament (npr. 220 °C za PLA). Pocakajte, da temperatura doseze
nastavljeno vrednost, nato veckrat kliknite gumb, dokler filament ne zacne
iztiskati iz Sobe.

2. Kliknite ikono ‘= (“Local”) za izbiro modela za preizkusni tisk.

3. Ce se oprijem tiskalne plosce po dolgotrajni uporabi zmanjsa, lahko na
platformo nanesete trdo lepilo ali uporabite lepilni sprej, da izboljsate
oprijem prve plasti modela, ali pa zamenjajte tiskalno plosco.

10
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Uporabnigki priro¢nik

a — a

R

4. Ko se natisnjeni model ohladi, prozno tiskalno plos¢o skupaj z modelom locite
od naprave. Plos¢o rahlo upognite, da se model lo¢i od nje (izogibajte se
prekomernemu upogibanju, da preprecite deformacijo).

Menjava filamenta

1. Kliknite ikono %1 in preklopite na moznost “Extruder”. Kliknite “Unload”
in pocakajte, da naprava dokonca postopek izpraznjevanja.

2. Ko je izpraznjevanje koncano, pritisnite pnevmatski prikljuc¢ek nad tiskalno
glavo, da odklopite vodilno cev filamenta. Stari filament izvlecite iz cevi in ga
zamenjajte z novim.

3. Vstavite filament tako, da en konec potisnete v detektor filamenta in ga poti-
skate naprej, dokler ne doseze svojega skrajnega polozaja.

11
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Uporabnigki priro¢nik

4. Kliknite “Load” in pocakajte, da se Soba segreje. Ko Soba doseze predna-
stavljeno temperaturo (npr. 220 °C za PLA), se za¢ne postopek nalaganja
filamenta.

Programska oprema za rezanje

Prilozeni USB kljucek vsebuje programsko opremo za rezanje za namestitev in upo-
rabo. Pred zacetkom postopka rezanja izberite model tiskalnika.

Printer Selection

All Chear all

iy

Elegon Centauri Elegoo OrangeStonm Elegoo Neptune 4 Max
Carbon Giga 0.4mm nozzie
0. 4mem nozzie D.6Mm nozzle ] 0.2rem noazie
0.2mm nozze (1 0u4mm nozzie O 0.6mm nozzie
0.6mm nozzie ] 0.Bmm noFzie ] 0.8mem nozzie
2 0.8mm nozzie ] 1.0mm nozzle 1 L.0men nozze

i -

1. Uvoz modela za rezanje: Model lahko preprosto povlecete in spustite v pro-
gramsko opremo za rezanje ali kliknete “File” v zgornjem levem kotu in izberete
“Import”.

2. Izvoz G-code: Z uporabo spletnega vmesnika lahko ustvarjeni G-code posljete
neposredno v tiskalnik za spletno tiskanje ali ga shranite na USB kljucek za
tiskanje brez povezave.

12
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Uporabnigki priro¢nik

Tiskanje prek omrezja LAN (Network)

1. Naprava podpira povezavo Wi-Fi. Pojdite v vmesnik “Network”, vzpostavite
uspesno povezavo in preverite naslov IP na zaslonu.

Netwaork

ZSNETA_MK

[F] 192 168.3.155

2. Racunalnik in tiskalnik povezite v isto lokalno omrezje (LAN). Odprite brskal-
nik in v naslovno vrstico vnesite naslov IP tiskalnika za dostop do zalednega
upravljanja. Z uporabo spletnega vmesnika spremljajte potek tiskanja ter po
potrebi zaustavite /prekinite tiskanje. Nalozite datoteke G-code za tiskanje.

13
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Uporabnigki priro¢nik

Shema oziCenja vezja matic¢ne plosce

Vmesnik Type-C (24V): Neposredno povezovanje teh vrat z racunalnikom ali
zunanjimi napravami je strogo prepovedano, saj lahko povzroci skodo.

24V Power

Z-Axis Y-Axis K-AXIS :
Input Interface

Filament Detector : M0|tor Mo|tor Motor
e T I T 7 t
O o3 ey L - | o
Chamber L n!_’TI_ ,_n I __|I @ @ .
Temperature g ) e | B ) Auiliary Part
= =L . ' Cooling Fan
: (2) CaseFan

Chamber Camera

cxxo Bl By
o

Camera Communication
Port

Type-C Interface @ o
(24v) |ﬂ I LK)
O

Leveling Module

—Heated Bed Temperature

sooo

Heated Bed Control

Screen Ribbon . Interface
Cable Interface o Mainboard Fan
F o1 ZAxds Optical
‘ @) Limit Switch
USB Drive Port
AC Power AC Power
Qutput Input
L L N||l+ N L
Heated Bed
Control Signal
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Uporabnigki priro¢nik

Opozorilo FCC

Ta naprava je skladna z 15. delom pravil FCC. Delovanje je predmet naslednjih
dveh pogojev:

1. Ta naprava ne sme povzrocati $kodljivih motenj in

2. Ta naprava mora sprejeti vsakrsne prejete motnje, vkljuéno z motnjami, ki
lahko povzrocijo nezeleno delovanje.

Vsakrsne spremembe ali predelave, ki jih stranka, odgovorna za skladnost, izrecno
ne odobri, lahko razveljavijo pooblastilo uporabnika za upravljanje opreme.

Opomba: Ta oprema je bila preizkusena in ugotovljeno je bilo, da je skladna
z omejitvami za digitalno napravo razreda B v skladu s 15. delom pravil FCC.
Te omejitve so zasnovane tako, da zagotavljajo razumno zas¢ito pred skodljivimi
motnjami v stanovanjski namestitvi. Ta oprema ustvarja in lahko oddaja radio-
frekvenc¢no energijo ter lahko, ¢e ni namescena in uporabljana v skladu z navodili,
povzroci Skodljive motnje radijskih komunikacij. Vendar ni nobenega zagotovila, da
v dolo¢eni namestitvi ne bo prislo do motenj. Ce ta oprema povzroca Skodljive mo-
tnje sprejema radijskih ali televizijskih signalov, kar je mogoce ugotoviti z izklopom
in vklopom opreme, uporabniku priporo¢amo, da poskusa motnje odpraviti z enim
ali ve¢ od naslednjih ukrepov:

e Preusmerite ali prestavite sprejemno anteno.
e Povecajte razdaljo med opremo in sprejemnikom.

e Opremo prikljuc¢ite v vti¢nico na tokokrogu, ki je drugacen od tistega, na
katerega je prikljucen sprejemnik.

e Za pomo¢ se posvetujte s prodajalcem ali izkuSenim radijskim /televizijskim
tehnikom.

Ta naprava je skladna z omejitvami izpostavljenosti sevanju FCC, dolo¢enimi
za nenadzorovano okolje. To opremo je treba namestiti in upravljati z najmanjso
razdaljo 20 cm med sevalom in vaSim telesom.

ELEGOO#

AN

(I

Uradna spletna stran ELEGOO: www.elegoo.com
Veselo tiskanje!

—_
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Distributer

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a

190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.si
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PwKoBO/ICTBO 32 MOTpEeOUTENS

ELEGQCO

ELEGOO Centauri Carbon 3D npunTep
PbKOBOACTBO 32 OTpedOUTE IS

_.o-v-‘;'-"_r_ A -m'l
[ ELEGCO M
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[T LT

* 3a BUICO YPOK OTHOCHO HACTPOMKATAa U HHCTAIMPAHETO, MOJISI, BUKTE BKIFOYEHOTO
USB ycrpoiictBo.

Baarogapum Bu, ye uzopaxre npoaykrure Ha ELEGOO!

ToBa pBKOBOJCTBO 3a MOTpeOUTENs € mpeaocTaBeHo 3a Bame yno6erso. Ilpeau na
U3I10J13BaTe HOBUS CH IIPUHTEP, MOJIs, TPOYETETe BHUMATEIIHO TOBA PhKOBOJICTBO 32 €KCILIOATalus,
THhI Karo MpeAra3HuTe MEepKU 3a 0e30macHOCT, WHPOpMALUATa U CHBETUTE, KOUTO TO
ChIBpKa, MOTAT N0-100pe 1a Bu momorHar fga n3dernere pucka oT HeTpaBHiIHA HACTPOMKA
U yrnorpeda Ha IpOAYKTa.

ITpu BBIpOCH MM MPOOIEMH, KOUTO HE ca paslvieJaHd B TOBa PHKOBOACTBO, MOJI,
CBBPJKETE C€ AUPEKTHO C HaC Ype3 UMEI ajipeca 3a Mo ipbxkKa Ha KiueHTH: 3dp@elegoo.com.
Exunst Ha ELEGOO BuHaru e rotoB i1a Bu npenocraBu kauecTBEHO 00CTyKBaHE.

3a na Bu ocurypum BB3MOXKHO Hail-mOOPOTO M3KUBSIBAHE C MPOAYKTa, OCBEH TOBA
PBKOBOJICTBO MOJKETE Jla HAMEPUTE JIOMBbJIHUTENHA HHPOpMalKs 3a paboTara ¢ HOBUS CU
IIPUHTEP Ypes:

1. USB ycrpoiicTBo: [{udposure daiinoBe chabpkaT KOMUE HA TOBA PHKOBOJICTBO U
1eust Heo0xoauM codTyep.

2. Opunuagen yeocaiit Ha ELEGOO: www.elegoo.com 3a nHdopmaiusi OTHOCHO
paboTtara ¢ yCTpOHCTBOTO, KOHTAKTH U JIp.

1
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PwKoBO/ICTBO 32 MOTpEeOUTENS

3ABEJIEKKH

1. He mocraBsiiTe mpuHTEPa B Cpe/ia ChC CHIIHA BUOPAIIMU WK Ha HECTAOMITHA TOBBPXHOCT,
THI Karo BUOpalMUTe Ha MallMHAaTa MOTaT Jia MOBJIHSAT Ha KaUeCTBOTO Ha Ieyar.

2. He nokocBaiite 1r03ata WM HarpsiBaHara mjaardopma, JoKaTto MpUHTEPBT padoTH,
3a 1a u30erHeTe U3rapsiHus U HapaHsBaHMsl, IPUYMHEHH OT BUCOKH TEMIIEPATypH.

3. Bepnnara cien neuar n3nos3BaiTe OCTaTb4yHaTa TOIUIMHA B J103aTa, 3a JJa [IOUUCTUTE
e(eKTUBHO OCTaThLIUTE OT (PMIIAMEHT C OAXOASI UHCTPYMEHT. M30srBaiite mupekrexn
KOHTAKT C J}03aTa, 3a Ja IPEeJOTBPATUTE Bb3MOKHU U3TrapsiHUS.

4. Ilpu nmedyar ¢ HUCKoTemnepaTypHu ¢unameHTu kato PLA u reBkaBu punameHTH,
CBaJIeTE CTHKJICHUS TOPEH Kalax.

5. 3apaocurypure MpaBmiIHOTO PYHKIIMOHUPAHE HA MAIITMHATA U J1a TOCTUTHETE ONTHMAITHU
pe3yiTaru IpH Ieyar, npenopbuBaMe Ja U3IoJ3BaTe codryepa 3a Haps3BaHE Ha
ELEGOO.

6. M3BppuiBaiiTe pel0BHA NOJAPHKKA HA IPUHTEPA, KATO IIOYMCTBATE KOPITYCa HA MaIlIMHATA
ChC CyXa KbpIa, 3a Jla OTCTPaHMUTE Npax U 3aJCMHAIU OCTaThLM OT (PUIAMEHT.
VBepere ce, 4ye IPUHTEPBT € U3KIIIOYEH NIPEIN IOYMCTBAHE.

7. BHuMaBaiiTe ¢ Obp30 IBIKEITUTE CE YaCTH HAa MAIIMHATA, 32 Ja H30eTHETE Bh3MO)KHA
ONAacCHOCT OT IPUILUIIBAHE.

8. Ocra Z Ha MallIMHATa M3I10J13Ba BOJICIIM BUHTOBE 3a JBIKEIUTE ce yacTH. HaHacsiite
CMa304YHO MacJjIo MPU HEOOXOUMOCT, 32 J]a OCUTYPHUTE IIJIABHO JBUKCHHE.

9. Jleumara TpsioBa qa Ob1aT HAOMFOaBAaHH OT BB3PACTHU, KOTaTO M3MOI3BAT MANTUHATA,
3a J1a ce n30erHar HapaHsBaHUS.

10. B cnemien ciy4ait M3kIIt04eTe TUPEKTHO 3aXPAHBAHETO.

11. 3a6e3omacHa paboTa ce yBepeTe, ue MallliHaTa € IPaBIIIHO 3a3eMeHa. HenpaBuiHoTO
3a3eMsIBaHE WY TPEeHEOPErBaHETO HA 3a3€MIBAHETO HA MAIITTHATA MOXKE /12 YBEIUYH
pHUCKa OT U3TUYAHE HA EJICKTPUIECTBO.

12. Axo MaimHaTa He Ce U3I10J13Ba 33 IbJIbI IEPUO OT BpEME, U3KITFOUETE 3aXPAHBAHETO
Y U3BAJIETE 3aXpaHBallus KaOen.

ITapaMeTpu Ha MalIMHATA
Crnennpukanum Ha NpuHTEpPa

* Tun npuntep: FDM (Fused Deposition Modeling)
* MakcumasieH 06eM Ha meyar: 256*256*256 mm

¢ Tounoct Ha meuar: £0.1 mm
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* IuameTsp Ha aw3ara: Cranmapres (0.4 mm)
* Ckopoct Ha nmeyat: <500 mm/s

* Oxkosana temneparypa: 5 °C —40 °C
Crnenuduxanuu Ha padoTHATA TeMIepaTrypa

* MakcumanHa Temneparypa Ha ai3ara: 300 °C

* MakcumaJjiHa TeMnepaTrypa Ha HarpsiBaHara miargopma: 110 °C
Cnennpuxanum Ha copryepa

* Codryep 3a napsizBane: ELEGOO Slicer (mpenopbunTeeH)
* Bxonen ¢opmar: STL, OBJ, 3MF, STP

* Usxonen popmar: G-code

* Cebp3anoct: USB ycrpoiictBo, WIFI

Cl'[elllll(l)l/IKalll/ll/I Ha 3aXpaHBaAHETO

* Bxonno 3axpanBane: 100-240V; 50/60 Hz

* Homuuanana momuoct: 1100W@220V, 350W@ 110V
Du3nYecKH crenupuranuu

* Pazmep na mammunara: 398*404*490 mm

* Herto Teryio: 17.5 kg
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Hpe[[CTaBﬂHe HAa KOMIIOHCHTHUTE

CriomararesnieH
OXJIaXKJTAIl] BEHTUJIATOP

Ileyararma raBa

? Cemnsop 3a
pa3ro3HaBaHe Ha
(unamenTa (IeTEKTOp)

Kamepa na
Kamepara

l Jbpxau 3a

poJIKa (pruIaMeHT

USB nopt

CeH3opeH ekpaH

Bxox 3a punament

— b

Bob3ayuieH ¢puntsp

U3JIUIIBIA

S Rl

|
| RALNTTRIRI .

3axpaHBaIo rues3no == — Tﬁi L R
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Cnenndukannu Ha akcecoapuTe

Touch Screen Spool Holder Filament Sample Power Cord
W }/
(7 g
) J I||||I /I:f
v I\!I i
Unclogging (1.5/2.0/2.5/3.0mm) Open-end Wrench Screwdriver
Pin Toal Allen Wrench

USB Drive Spare Nozzle Spare Heatbed  Scraper Blade User Manual
MNozzle Wiper

Hacrpoiika ¥ HHCTAaJIMpPaHe HA MALIMHATA

CkaHupaiite 3a JOCTBII 10 YPOLIUTE
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2. OrxmiroueTe HarpsiBaHara miaargopma u u3non3BaiTe 2.0 mm HIeCTOCTEHEH KoY,
3a Jla CBaJUTE TPUTE BUHTA, I0KA3aHU HA CHUMKaTa.
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3. TlocraBete TuiocKus Kabes B OPTA, KaTO HATHCHETE KOHEKTOPA, KAKTO € MIOKa3aHo
Ha CHHMKaTa. YBepeTe ce, 4e 3JIaTHUTE KOHTAKTH Ha IUIOCKUS Kaben ca 0ObpHATH
Harope.

4. TlocraBere CKpaHa B CbOTBCTHUA CJIOT HA IIPUHTEPA U T'O HATUCHETE HA/10J1Yy, 1OKATO
IIpaKHE Ha MACTO.
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|8

5. MOHTHp&I’ITG AbpiKada 3a poJIKaTa B OTBOpPA OT JsACHATA CTpaHa Ha MalllMHATa U Io
3aKpCICTEC, KATO 3aBbPTUTC 06paTHO Ha 9aCOBHUKOBATa CTPECJIKaA.

6. 3apenete pumaMeHTa, KaTo MOCTABUTE SAMHUS Kpail B IeTEKTOpa 3a (PUIaMEHT U TO
HATHCHETE Halpel, 10KaTo JOCTUTHE MaKCUMAaJIHATa CH TTO3UIIHSL.

NucTpyknuu 3a padora ¢ ekpaHa

1. N360p Ha e3uk
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2. CrenBaiikv MHCTPYKIIMUTE HA €KpaHa, CBajieTe TpUTE (PUKCUpAIM BUHTA Ha TIeYaTHaTa
miardopma.

™

3. V¥Bepere ce, ue OJIOKBT Cpelry cOTbCHK € MPABUIIHO MHCTATUPaH, U mpakaere “Con-
firm”.

4. VYBepere ce, ue B KaMepara Ha IpUHTEPA HsIMA YY>KIU TPeIMETH, U mpakHeTe “Con-
firm”, 3a 1a TpoABIKUTE.

5. Bnesrte B mbpBOHaYaIHUA IPOLEC HA caMolnpoBepka. BuOpauuure u 3ByHuTe 10
BpEMeE Ha CaMOIIpOBEpKaTa ca HOPMaJHH.

6. Ilo Bpeme Ha mpolieca Ha caMOITPOBEPKA HE MOTYNBAKWTE U HE pa3KJIAIIATe YCTPOHUCTBOTO,
3a J1a u30erHeTe ChOOIICHMS 3a TPEIIKa.
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Condirm

7. CamormpoBepkara e 3aBbpiieHa. [llpakuere “Confirm”, 3a qa mpoabKATE.

Ba:kna 3a0esiexkka: AKo cTe pasnioOsBanM 4acTH HA MalIMHATa, KaTO MOAYIA Ha
JIF03aTa WK IleyaTHarTa maTgopmMa, HempeMeHHO HUBEIMpaiTe OTHOBO Iiardopmara npean
neyar.

IIbpBM neyar

1. IllpakHere nkoHara (=1- U] ,3a J1a 3a/1aJieTe TeMIIepaTypa Ha [[103aTa, OJXOAsIIa
3a ¢unamenta (Hanpumep 220 °C 3a PLA). M3uakaiite, nokaro Temmeparypara
JOCTUTHE 33/1aJIeHaTa CTOWHOCT, CJIeJ] KOETO LpakaiiTe 0yToHa MHOTOKPATHO, JTOKaTO
(GUIaMEHTBT 3all04YHE Ja U3JIHM3a OT Jr03aTa.

2. lllpakHere nkoHaTa (=] (“Local”), 3a na m36epere Moen 3a IPOOCH meyar.

3. Ako ajaxe3usTa Ha IleyaTHaTa IUIo4a Hamajee Clied NPOIbJDKUTENIHA
ynoTpeba, MoXeTe Jja HaHeceTe TBHP/I0 JISTIHIIO WK J]a U3I0JI3BATe JICTHIICH
crpel BbpXy Iu1aTgopmara, 3a J1a IoJo0pUTe CLETICHUETO HAa ITbPBUS 10
Ha MOJIeJIa, UJIM JJa CMEHHTE TedaTHara I104a.

10
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. = N - ™

Ny

4. Cnen xaro OTIEUATaHUAT MOJENT CE OXJIAH, OTHAENIeTe I'bBKaBara IedyaTHa Iiova
3a€/IHO C MOJIeNIa OT yCTPOUCTBOTO. OTrbHETE JICKO TUI0YAaTa, TaKa Y€ MOJICIIBT J1a Ce
OTJIeJIH OT Hesl (M30sTBaiiTe MPeKOMEPHO OT'bBAHE, 3a J1a MPeA0TBpaTuTe nedopmarius).

CwvsHa Ha puiiamenTa

Unload

—
1. Illpaknere ukonara (™! u npesxmouere kbM omusaTa “Extruder”. Illpakuere
“Unload” n n3uakaiiTe MalnHara /1a 3aBbpIIHU Ipolieca Ha pa3ToBapBaHe.

2. Cnen 3aBbplIBaHE HA pa3TOBAPBAHETO HATHCHETE THEBMAaTUYHUS KOHEKTOP HAJl ITeyarariara
I71aBa, 3a J1a pa3KaunTe BojielIaTa Tpboa 3a punament. Mzappnaiite crapus punaMeHT
OT TpBOaTa 1 To 3aMeHeTe C HOB (PUITAMEHT.

Unload

3. 3apenere ¢punamMeHTa, KaTo MOCTABUTE €IMHUS Kpail B AETEKTOpa 3a (PUIaMEHT U IO
HAaTUCHETE HaIpe, JOKAaTO TOCTUTHE MaKCHMaJIHATa CH MO3ULIMAL.

11
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4. llpaxunere “Load” u n3uakaiite Aro3ara aa ce 3arpee. Crien Kato Jar03ara JOCTUTHE
MpeIBapuTeTHO 3a1aaeHaTa temreparypa (Hampumep 220 °C 3a PLA), me 3amoune
MPOLECHT Ha 3apexIaHe Ha UIaMeHTa.

Codryep 3a HapsizBaHe

Bxmtouenoro USB ycTpoicTBO chabpxka copTyep 3a Hapsi3BaHe 3a HHCTAIMPAHE U yroTpeoa.
[Ipenu na 3amovyHeTe mpoleca Ha Hapsi3BaHe, n30epeTe Mojielia Ha IIPUHTEpa.

Printer Selection

o -

i

Elegon Centauri Elegoo OrangeStonm Elegoo Neptune 4 Max
Carbon

B 0. dmm nozzie

0.2mm

0.6

.4mm nozze

02

" Q.6mm
0.8men n

1.0mim nozzie

m _—

0.8mm nozze

r

1. UmmnoprupaHe Ha MOJeN 3a Hapsi3BaHe: Mo)keTe MpOCTO Jia IUIb3HETE M ITyCHEeTe
Mozena B coryepa 3a Hapsi3BaHe win ja mipakaete “File” B ropHus JsIB BI'bJ U 1
u3oepere “Import”.

2. Exkcnioptupane Ha G-code: Moskere na usnosnssare yed nHTepdeiica, 3a 1a U3npaTure
renepupanusi G-code TUPEKTHO KbM MPUHTEPA 32 OHJIANH TIeyar, UJIH J1a TO 3alHIleTe
Ha USB ycrtpoiicTBo 32 odaiin neyar.

12
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) Prepare = Preaew [® Deviee 3 Project - . Epioet G-onds Nz

cant Used flamant Daplay

Bed type

Qualiry
Layar haight
Seam
Precision

Walls s surface
aly one waill on tog
surfaces =

IHeuar mo mpexa (LAN)
1. VerpotictBoro mopabpxka Wi-Fi Bpr3ka. Otunete B uatepdeiica “Network”, cp3naiite

ycrnenrHa Bpb3ka u nposepere [P anpeca Ha ekpaHa.

Netwaork

printer-AP

2. CpbprkeTe KOMIIOThpa U MPUHTEpa KbM €/1Ha U cbla JlokasiHa mpexa (LAN). OtBopere
Opay3sp 1 BbBenere [P agpeca Ha mpuHTEpa B agpecHara JICHTa, 3a Ja IMOIyYnTe
JOCTBII 10 yIpaBJIeHUueTo Ha Oekena. M3nonsBaiite yed unrepdeiica, 3a 1a HabironaBare
HarpeIbKa Ha 1eJaTa 1 J1a IOCTaBsATe Ha [1ay3a/Crupare rnedara npu HeoOX0JMMOCT.
Kaugaiite ¢aiinose ¢ G-code 3a neyar.
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CxeMa Ha oKa0eJIABAHE HA ITHHHATA IJIATKA

Type-C unrepeiic (24V): /IlupeKTHOTO CBbpP3BaHE HA TO3U MOPT KbM KOMITIOTHP WUJIU
BBHIITHHU YCTPONCTBA € CTPOro 3a0paHeHo, Thil KaTo MOXe Ja IPUYMHHU IOBpE/a.

Z-Axis Y-Axis X-Axis 24V Power
Input Interface

Filament Detector . Motor Mo|tor Mator
: | o
Chamber J@ @ @
Temperature s et | S .l Auxiliary Part
. =/ Cooling Fan
M AN
(2) CaseFan

Chamber Camera

Camera Communication
Port

Type-C Interface @J 2 :
(24v) |ﬂ L—
O

Leveling Module

+—Heated Bed Temperature

Heated Bed Control

Screen Ribbon . Interface
Cable Interface ° Mainboard Fan
' +— Z-Axis Optical
‘ Limit Switch
USB Drive Port
AC Power AC Power
Qutput Input
L+ . N||l4d N L
n O
E: Heated Bed
H L= Control Signal
O
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FCC npeaynpexaenue

ToBa yctporicTBo otroBaps Ha Yact 15 ot mpaBmiata Ha FCC. Paborara momnexu Ha
CJIIEHUTE JBE YCIOBUS:

1. ToBa ycTpoiicTBO HE TpsIOBa Ja MPUUHMHSIBA BPEAHU CMYILECHUS U

2. Toma YCTPOﬁCTBO Tp5{6Ba Ja 1IprueMa BCAKAaKBHU MTOJIYUYCHHU CMYIICHUS, BKIIFOUUTCIIHO
CMYUICHUS, KOUTO MOT'aT Aa MPUYIUHAT HCKEIIaHa pa60Ta.

BcesikakBu mpoMeHu uinu MoauUKaIuy, KOUTO HE Ca U3PUYHO OI00pEHU OT CTpaHaTa,
OTrOBOPHA 32 ChOTBETCTBHETO, MOTAT J]a aHyIMPaT IIPABOTO Ha MOTPEOUTENs 1a paboTH C
o0opy/aBaHETO.

3abesie:kka: ToBa 00opyaBaHE € TECTBAHO M € YCTAHOBEHO, Y€ OTTOBApSI HA OTPAHUYCHUATA
3a ¢ POBO ycTpoicTBO OT Kiac B cermacHo Yact 15 ot npaBunara Ha FCC. Te3u orpannuenus
caTpeAHa3HAYeHH J1a OCUTYPSAT pa3yMHa 3allliTa CPely BpEAHU CMYILIEHUS IPU HHCTAIMPaHe
B JKUJIMINHU momemnieHus. ToBa o0opynBaHe reHepupa, U3IMONI3Ba M MOXE Ja M3TbuYBa
pPaanouecTOTHA EHEPTHS U, aKO HE € MHCTAJIMPAHO U U3I0JI3BaHO B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKIUUTE,
MOJKE J1a IPUYMHU BPEIHU CMYLIEHHS Ha paJnoKoMyHuKanuuTe. Hsma obade rapanuus,
4ye NMpU KOHKPETHAa MHCTAJIalus HsAMa J1a Bb3HUKHAT CMYIIEHUs. AKO TOBa 00OpyJIBaHE
NPUYUHSIBA BPEAHU CMYIICHHS Ha PaJilo- WIN TEIEBU3MOHHOTO MpHUEMaHe, KOETO MOXKE
na ObJie YCTAaHOBEHO Upe3 M3KIJIIOYBAHE M BKIIIOYBAHE HAa 00OPYIBAHETO, MOTPEOUTEIAT
ce HachpuaBa Jla OIMTA J1a KOPUTHpa CMYIIEHUATA Ype3 €Ha WIN NOBEYE OT CIEIHUTE
MEpKHU:

* IIpeopuentupaiite uiny npeMecTeTe NIpueMHaTa aHTCHa.
* VYBenuueTe pa3CcTOSHUETO MEXy 000PY/IBAaHETO U PUEMHHKA.

° CB’Bp)KCTe O6OPYI[B&H€TO KbM KOHTAKT OT CJICKTPUYCCKA BEPpHUTIa, pa3jiniHa OT Ta3u,
KBM KOSATO € CBbp3aH NPUEMHUKDBT.

» Koncynrupaiite ce ¢ ThproBela Wil ¢ OMUTCH PaJuo-/TEICBU3UOHEH TEXHUK 3a
IIOMOIII.

ToBa yctporicTBo otroBapsi Ha orpannueHusita Ha FCC 3a uznarane Ha pajuanus,
YCTaHOBEHU 3a HEKOHTpoNupaHa cpena. ToBa obopyaBaHe TpsiOBa Ja ce MHCTaNIHUpa U
paboTH MPU MHHUMAJTHO pa3cTossHUe OT 20 cm MeXIy U3IbuBaTels U Bamiero Tsio.

SOOI

[
J:

15
141



PwKoBO/ICTBO 32 MOTpEeOUTENS

Od¢unuanen yeocait Ha ELEGOO: www.elegoo.com
[IpusiTHO npuHTHpaHe!

Huctpubytop
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.bg
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