ELEGCO @®Mars 5 Ultra

3D tiskarna

Uzivatelska pFirucka




Dékujeme vam za zakoupeni produktt znaéky ELEGOO. V4’

Po obdrZeni produktu si prosim ovérte, zda je zaFizeni neporusené a prisluSenstvi kompletni. Pokud je jakékoli
poskozeni nebo chybi, v€as nas kontaktujte na adrese 3dp@elegoo.com . (Abychom zajistili vykon kazdého
produktu, prochazi pfed opusténim tovarny prisnymi tiskovymi testy. Po obdrZeni produktu se mohou vyskytnout
drobné Skrabance, coZ je normalni, proto jej prosim bez obav pouZivejte.)




Oznameni:

@ Uchovavejte 3D tiskarnu a jeji pFisluSenstvi mimo dosah déti.

@ Napliite nadrzku na pryskyfici nejméné do 1/3 jejiho objemu, ale neprekralujte rysku MAX.

@ Tiskdrnu umistéte na suché misto a chraiite ji pred deStém a vihkosti.

@ Pokud se béhem pouZivani dostanete do nouzové situace, nejprve vypnéte napéajeni 3D tiskarny.
@ Poutzivejte tiskarnu v interiéru a vyhnéte se pfimému sluneénimu zateni a pradnému prostedi.

@ Uschovejte si prosim originalni obal po dobu 30 dnii pro pFipad vraceni/vymény (akceptovany jsou pouze originalni
obaly ELEGOO).

@ Pokud se tisk nezdafi, je tfeba vycistit pfebyteénou vytvrzenou pryskyfici v nadrice s pryskyfici a pryskyfici vyménit, jinak
muZe dojit k poSkozeni tiskarny.

@ P¥i praci s 3D tiskarnou pouZivejte masku a rukavice, abyste zabranili pfimému kontaktu kizZe s fotopolymerni
pryskyfici.

@ Pokud je separaéni félie v nadrZi s pryskyfici zb&lena, poskrabana nebo nepruzna, je mira selhani tisku vysoka, proto

prosim v€as vymeérite separacni folii.

@ K myti modelu pouZijte 95% (nebo vy33i) etylalkohol nebo isopropylalkohol, pokud nepouZivate vodou omyvatelnou
pryskyfici.

@ Pokud mate s tiskarnou jakékoli problémy, kontaktujte nas prosim na adrese 3dp@elegoo.com . Prosim, nerozebirejte ani
neupravujte 3D tiskarny ELEGOO sami, jinak zaruka zanikne a Skody zptisobené chybami p¥i obsluze budou muset byt
hrazeny z diivodu opravy.
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Uvod do tiskarny
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Kryt s UV ochranou

Roz3ifujici port (pFipojeni
perifernich zafizeni, jako je mini
ohfivac a dalSi kompatibilni
pfisluenstvi tiskarny)




Technické specifikace 3D tiskarny
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Parametr tisku

@Systém: EL3D-4.0

@ ovladani: 4,0palcové kapacitni dotykova obrazovka
@ software pro krajeni: CHITUBOX

@ PFipojeni: USB rozhrani a WiFi

@AI kamera: Vestavéné rozliSeni 1920*1080

Specifikace tisku

@Technologie: MSLA stereolitografie

@2Zdroj svétla: COB svételny zdroj (vinova délka 405 nm)
@Rozliseni XY: 18*18um (8520*4320)

@Pfesnost osy Z: 0,02 mm

@Tloustka vrstvy: 0,01-0,2 mm

@ Rychlost tisku: MAX 150 mm/h

@ Pozadavky na napajeni: 100-240 V 50/60 Hz 24V 3 A

Specifikace hardwaru

@ Rozméry: 260 mm (D) * 268 mm (3) * 451,5 mm (V)
.Objem konstrukce: 153,36 mm (D) * 77,76 mm (5) * 165 mm (V)
@ velikost baleni: 555 mm (D) * 340 mm (5) * 370 mm (V)

@ celkova hmotnost: 10,8 kg

@ Cista hmotnost: 8,8 kg




Samokontrola zafizeni
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Poznamka:Po spusténi tiskdrna provede automatickou kontrolu klicovych hardwarovych souéasti, aby se zabranilo selhani tisku
zpusobenému poruchami hardwaru. Pro FeSeni problému s tiskarnou se Fidte chybovymi hlasenimi na zafizeni. BEhem procesu
automatické kontroly se tiskarny nedotykejte.(Viz obrazek 1)

e 0® - . . P
Kumulativni spotfeba uvoliiovaciho filmu
Status of LCD screen connection
2-Axis motor status
XA motor tatus
T Zkontrolujte vyzvy zafizeni k zobrazeni stavu tiskarny
catus ofthe fan
LED temperature
Mechanicalsensor
@ Reflesh 5 P
L Opakovan detekce (Obrazek 1)

Kdyz se kumulativni spotfeba ochranné félie bliZi 60 000 pouzitim, zafizeni zobrazi pfipomenuti k jeji
okamZité vyméné. Kliknéte na tlacitko Obnovit na strance samokontroly zafizeni a pocitadlo ru¢né

vynulujte.(Viz obrazek 2)
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Print

-

Settings Device info

en connection
atus
Resin calibration
s motor status
s of LED light source
Status of the fan

LED temperature detection

Mechanical sensor

@ Reflesh

(Obrazek 2)
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Zku3ebni tisk 06

Po vloZeni konstrukéni desky do spojovaciho bloku stisknéte rukojet dolt, abyste ji zajistili ke spojovacimu bloku
(konstrukéni deska se dokaZe samovyrovnavat a je pripravena k pouZiti ihned po vybaleni z krabice).

Zachazet s

1. Tisk modelQ

Pomalu pridavejte pryskyfici do nadrzky na pryskyfici (hladina pryskyfice nesmi byt mensi nez 1/3 objemu
nadrzky a nesmi prekrocit rysku MAX. Zafizeni pfed tiskem provede samokontrolu, béhem nizZ se zafizeni
nedotykejte). Zakryjte anti-UV kryt tiskarny a poté vyberte nakrajeny testovaci model pro tisk.

2. Zpracovani modelu

Po dokonceni tisku vloZte odkapavaci misku rovnobézné s nadrzkou s pryskyfici, utdhnéte Srouby na obou stranach a
nainstalujte odkapavaci misku na tiskarnu. Miska zabrariuje odkapavani pryskyrice na stroj pfi vyjimani konstrukéni desky.
Poté zvednéte rukojet pro vyjmuti konstrukéni desky a pomoci Skrabky odstraiite model. K naslednému zpracovani modelu
muZete pouZit Eistici a vytvrzovaci stroj ELEGOO.

~

N\




Instalace a nastaveni softwaru 07

Tiskadrna podporuje instala¢ni balicek CHITUBOX z USB flash disku.

1. Nainstalujte CHITUBOX

Vyberte si z USB flash disku nebo pFejdéte na oficialni webové stranky CHITUBOX (www.chitubox.com) a stahnéte si
spravnou verzi softwaru pro krajeni a nainstalujte ji do pocitace.

2. Jak pouZivat CHITUBOX (viz obrazek 3)
Po dokonceni instalace spustte software CHITUBOX. Vyberte ELEGOO Mars 5 Ultra jako vychozi tiskarnu a kliknutim
na tlacitko ,DalSi” pfejdéte na stranku , Nastaveni tiskarny”.

. Upgrade to. cHitubox &z

Add Printer

I

B (Obrazek 3)
3. Nastaveni CHITUBOXU
3.1 Parametry konfigurace stroje
Prejdéte na stranku ,Nastaveni fezani”. Vychozi parametry stroje nemusite ménit.(Viz obrazek 4)a X
oznacuje maximalni velikost tisku ve sméru osy X atd.




Instalace a nastaveni softwaru 08

3.2 Parametr pryskyfice (viz obrazek 4)

Hustota pryskyfice:1,1 g/ml

Cena pryskyfice:MUZete zadat skute€nou cenu zakoupené pryskyf¥ice a software pro krajeni ji dokaZe vypocitat
pro kazZdy vytiStény model.

(- N B

.

3.3 Parametry (viz obrazek 5)
Vyska vrstvy:Tloustka kaZdé tisténé vrstvy, doporucena vyska je 0,05 mm, ale mlZete ji nastavit od 0,01 do 0,2
mm. Cim vyssi tlouStku nastavite, tim delSi doba expozice bude pro kaZdou vrstvu potfeba. Pocet spodnich
vrstev:Nastaveni poctu pocatecnich tiskovych vrstev. Pokud je pocet spodnich vrstev n, doba expozice prvnich n
vrstev je doba expozice spodni vrstvy. Vychozi nastaveni je 2 vrstvy. Doba vystaveni:Doba expozice pro bézné
tiskoveé vrstvy. Vychozi doba expozice je 2,5 sekundy a €im silné&j3i je nastaveni tiskové vrstvy, tim delSi bude doba
expozice trvat.

Doba expozice dole:Nastaveni doby expozice spodni vrstvy. Spravné prodlouZeni doby expozice spodni vrstvy
muzZe pomoci zvysit lepivost mezi vytist&nym modelem a tiskovou platformou a vychozi nastaveni je 32 sekund.

(Obrazek 4) (Obrazek 5)
J L J

Pocet prechodovych vrstev:Pocet pfechodovych vrstev po spodnich vrstvach pro té€snéjsi spojeni mezi vrstvami.
S vyjimkou doby expozice jsou ostatni parametry pfechodovych vrstev stejné jako u béZznych vrstev.

Typ prechodu:Nastavte typ prechodu s dobou expozice pfi prechodu ze spodnich vrstev na normalni vrstvy,
vychozi nastaveni je linearni pfechod.

Doba odpocinku pred propusténim:Interval mezi dokoncenim expozice tisku a zahajenim uvolnéni tiskarny.
Vychozi nastaveni je 0 sekund.

Doba odpocinku po propusténi:Interval mezi dokoncenim uvolnéni tiskarny a zahajenim vraceni tiskarny. Vychozi
nastaveni je 0 sekund.

Doba odpocinku po zataZeni:Interval mezi dokoncenim vraceni tiskarny a zahajenim expozice. Vychozi nastaveni
je 0,5 sekundy.

Poznamka: 1. Tento stroj pouZiva pro tisk metodu uvolnéni naklonénim a nevyZaduje Zadna dalSi nastaveni.
Parametry pohybu osy Z. Mezi rychlym a pomalym reZzimem tisku mGzZete pFepinat v internim
nastaveni stroje.
2. Parametry tisku uvedené v této prirucce slouZi pouze pro informaci. V readlnych aplikacich se prosim
obratte na oficialni poprodejni technickou podporu, ktera vam ovéfi parametry na zakladé komplexnich
faktorq, jako je model stroje a pouZita pryskyfice (véetn& typu a barvy).




Centrum spravy sité
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1. Oteviete software pro krajeni a kliknéte na - v pravém hornim rohu prejdéte do ,,Centrum spravy sité”

(Pro prvni poufZiti je nutné stahnout a nainstalovat ChituManager.)(Viz obrazek 6)

.

J

(Obrazek 6)

2. Po vstupu do Centra spravy sité kliknéte na tlacitko ,,Pfidat tiskarnu” pro pfifazeni tiskarny (ujistéte se, Ze
poéitat a tiskarna jsou ve stejné mistni siti LAN). Po pfifazeni zafizeni jej mUZete vzdalen& ovladat pomoci

softwaru.(Viz obrazek 7)

Ve

& chitManager V1018

8

(Obrazek 7)




Kamera s umélou inteligenci 10

1.V rozhrani pro spravu tiskarny miZete zapnout kameru s umélou inteligenci a sledovat prabéh tisku v
realném Ease. Pfed zahajenim tisku si také muizZete zvolit, zda chcete aktivovat funkci Easosbérného snimani.
Vygenerovana €asosbérna videa Ize uloZit do historie.(Viz obrazek 8)

Ve

~N

g Y, (Obrazek 8)

Poznamky:

1. Kvalita snimani z kamery s umélou inteligenci se miZe za 3patnych svételnych podminek sniZit.

2. Casosbérné fotografovani Ize pouzit pouze tehdy, kdyZ vyska modelu pfesahne 50 mm. Casosbérné
nahravani zacina od vySky 30 mm a po dokonceni tisku vyZaduje dalSi dobu zpracovani, aby se vytvofrila
Casosbérna videa. Doba zpracovani je pfimo tmérna vySce modelu.

3. Zafizeni dokaZe uloZit aZ 20 €asosbérnych videi. Jakmile je GloZiSté pIné, videa se automaticky nahradi v
poradi, v jakém byla vygenerovana. Proto si prosim sva casosbé&rna videa co nejdFive stahnéte.

4. Pouze kdyZ vySka modelu pfesdhne 90 mm, kamera s umélou inteligenci detekuje abnormalni podminky, jako jsou
anomalie na konstrukéni desce nebo deformované hrany.
5. Diky neustalému hlubokému uceni bude detekce a posuzovani anomalii pomoci kamery s umélou inteligenci

presnéjsi. Vénujte prosim pozornost informacim o aktualizaci kamery, které vdm pomohou efektivné&ji
provadét tiskové ulohy.




Kalibrace pryskyfice 11
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Vyberte vhodny reZim fezu pro dany model (oblast expozice na obrazovce bude rozdélena na 4, 6 nebo 8 stejnych
sekci v zavislosti na vybraném reZimu). Kliknéte na tlacitko ,,+” pro import fezaného modelu (ujistéte se, Ze model
neni umistén na hranicich sekci, pozice sekci viz Obrazek 10). Nastavte dobu expozice pro kaZdou sekci, pocinaje
Zbnou 1 (doby expozice pro kaZdou sekci by mély byt nastaveny klesajicim nebo stejnym zpisobem). Kliknéte na
.Start” pro zahajeni tisku. Optimalni parametry expozice pryskyfice miiZete uréit na zakladé vysledku tisku.
Nasledujici pfiklad demonstruje pouZziti reZimu 4 sekci.(Viz obrazek 9)

impertovac Vybrat  start .
Model Sekce  Tisk (Obrazek 9)

Rezim
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(ReZim 4 sekci) (6sekeni rezim)

Front

(8sekeni rezim)

(Obrazek 10)




Aktualizace firmwaru 13

. ]
1. Lokalni upgrade
Predem si stahnéte soubor s lokalnim aktualizacnim firmwarem na USB flash disk. VloZte USB flash disk do tiskarny,
kliknéte na ,Nastaveni”, poté na ,Aktualizace verze” a vyberte , Lokalni aktualizace”. Vyberte verzi, kterou chcete
aktualizovat, a kliknutim na ,,Potvrdit” spustte aktualizaci.(Viz obrazek 11)
( R\

Version upgrade
&
Semr\g<‘ Device info

- J

. . (Obrazek 11)
2. Aktualizace sité

Po spusténi tiskarny se zobrazi vyskakovaci okno s upozornénim, zda jsou k dispozici aktualizace firmwaru.
MiuZete si zvolit online aktualizaci firmwaru tiskarny nebo fotoaparatu.
(Viz obrazek 12)

Network upg

No more reminders within e reminders within
day:

Upgrade now Cancel Upgrade now

(Obrazek 12)




€asto kladené otazky 14

1. Model se nelepi na konstrukéni desku

Doba expozice spodni vrstvy je pFilis kratka, prosim, pridejte vice €asu.

Spodni €ast modelu méa velmi maly kontakt s konstrukéni deskou, proto prosim pridejte dalSi spodni vrstvy.

2. Rozbiti modelové vrstvy

Tiskarna se béhem tisku tfese.

a folie je v da p velmi

a a je tieba ji vyménit. Konstrukeni

deska nebo nadrzka s pryskyfici neni upevnéna.

3. Abnormalni expozice obrazovky
Pokud vase tiskdrna nefunguje, kontaktujte nas prosim na adrese 3dp@elegoo.com .

A abychom vam mohli Iépe pomoci a vyfesit problémy, uvedte prosim do e-mailu ID vasi objednavky.

4. Selhani tisku
Pokud model nebyl kompletné vytistén nebo se nezdafil, mohou v pryskyfici zistat n&jaké zbytky, které
Ize odfiltrovat pomoci trychtyfe, kdyZ zbytek pryskyfice uchovate zpét do uzaviené lahvicky.

Pokud zbytky neodfiltrujete, miZe to pfi pFistim tisku poSkodit LCD displej.

Zbytky pryskyfFice na konstrukéni desce a nadrzi miZete vygistit a otFit kapesniky.

5. Pro€ se mi pFi zahajeni tisku zobrazuje chybova zprava o detekci zbytkd
Nejprve zkontrolujte, zda jsou nadrZka s pryskyfici a konstrukéni deska spravné upevnény. Poté zkuste tisknout znovu. B€hem procesu
samokontroly pFed tiskem se nedotykejte zafizeni ani ho nezpUsobuijte vibracim, abyste pFedesli problém(m s kalibraci senzoru. Pokud chyba

pretrvava, vycistéte nadrzku s pryskyfici nebo pryskyfici pFefiltrujte, zda neobsahuje drobné cizi predméty.




€asto kladené otazky 15

6. Pro€ se mi pfi zahajeni tisku zobrazuje chyba , nedostatek pryskyfice” nebo , pfekroceni maximalniho objemu*

Na zacatku tisku mechanicky senzor detekuje zbyvajici pryskyfici v nadrzi. Pro zajiSténi plynulého tisku musi byt hladina
pryskyrice nad jednou tf¥etinou objemu nadrze. Hladina pryskyfice by navic neméla pfekrocit rysku MAX, aby nedoslo k
uniku. Pokud poZadované mnoZstvi pryskyfice pro model prekroci aktualni hladinu pryskyfice v nadrZi, zobrazi se
vyskakovaci zprava s vyzvou k doplnéni pryskyfice. Pokud narazite na abnormalni chyby, znovu kalibrujte zaFizeni pomoci
procesu autokontroly. Nezapomeiite se béhem autokontroly nedotykat zafizeni ani s nim nevibrovat, aby nedoslo k

ovlivnéni kalibrace senzoru.

7. Jak nastavit rychlost tisku

Rychlost tisku tiskarny je pevné nastavena a k dispozici jsou dva reZimy: rychly a pomaly. Bez ohledu na reZim
se viak prvnich 50 vrstev vZdy tiskne pomaleji, aby se zajistila vy$3i mira ispésnosti. Skutecna rychlost tisku na
vrstvu zavisi také na nastaveni parametri Fezani, jako je tloustka vrstvy, doba expozice a doba éekani. Zmé&na

téchto parametru ovlivni skute&nou rychlost tisku.

8. Co mam délat, kdyzZ do stroje unika pryskyfice

Vzhledem k povaze nakloné&ného uvoliiovaciho pohybu neni mozné dosahnout zcela utésnéné tiskové oblasti.
Abychom to vyfesili, zavedli jsme nékolik ochrannych opatfeni. KdyZ senzor detekuje prekroceni rysky MAX v
pryskyfici, tisk se zastavi a zobrazi se vyskakovaci okno s varovanim. Pod konstrukéni deskou je drazka, do které
muzZe vtéct malé mnoZstvi uniklé pryskyfice, aniZ by to ovlivnilo stroj. Pokud v3ak dojde k rozliti vétSiho mnoZstvi

pryskyfice, ihned odpojte napajeni a oteviete predni panel stroje k vyciSténi.




Udrzba strojti 16

@ NepouZivejte ostré ani 3pi¢até nastroje k oskrabani nadrze s pryskyfici, abyste nepo3kodili ochrannou félii.
@ Pied vyménou pryskyfice za jinou barvu prosim vycistéte nadrzku s pryskyfici.

@ Pied tiskem a po ném ofistéte konstruk&ni desku papirovymi utérkami nebo alkoholem, abyste se ujistili, Ze na ni
nejsou Zadné hrboly ani otfepy.

@ Pied kazdym tiskem denné zkontrolujte vn&jsi povrch stroje a vSechny mechanické &asti, zda nevykazuji zjevné poskozeni, zavady
nebo abnormality.

@ Pi tisku se snaZte udrZovat teplotu tiskového prostfedi na 25-30 stupnich Celsia a tiskovou mistnost co
nejvice vétrejte, aby se usnadnilo odvadéni tepla ze stroje a uvolfiovani zapachu pryskyfice.

@)aPokud osa Z stale vydava tFeci hluk, pfidejte prosim do vodiciho Sroubu mazivo. Zkontrolujte a naneste
mazivo alespon kaZzdé 2-3 mésice a v pfipadé potfeby zvyste frekvenci aplikace.frekvence &itani se zvysSuje.

@ Pokud tiskarnu nebudete pouZivat v pFiStich 48 hodinach, nalijte zbyvajici pryskyfici z nadrzky zpét do lahvicky s
pryskyfici a dobfe ji uzaviete. Pokud zlstanou néjaké zbytky, pouZijte k jejich odstranéni filtr.

@ Odnimatelna félie je opotiebitelny dil, proto ji prosim pravideln& vyméiiujte podle pokynu zafizeni, abyste
zajistili UspéSnost tisku.

@ PFi demontaZi tiskové platformy budte opatrni, abyste neposkodili LCD obrazovku. Zivotnost obrazovky je
pFibliZn& 2000+ hodin a s rostouci Eetnosti tisku se bude sniZovat. Provadéjte denni dikladné €ist&ni obrazovky
a po tisku v€as odpojte zafizeni ze zasuvky. Pokud se vyskytne problém s expozici obrazovky nebo Zivotnost
obrazovky vazné ovlivni kvalitu tisku, v€as vymérte obrazovku.
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@ Od data zakoupeni ma tiskarna ELEGOO narok na 2 roky bezplatného zarucniho servisu, s vyjimkou spotfebniho materialu

LCD obrazovky a ochranné félie.

. LCD obrazovka se muZe p zaru€nim servisem.

@ Bezplatna zaruka se NEVZTAHUJE na problémy zplisobené svépomoci, nespravnym pouZitim, opotiebenim
krytu stroje atd.
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