Uzivatelska piirucka

ELEGCO

ELEGOO 11.101.0099 Mars 5 3D tiskarna

Specifikace

e Systém: EL3D-3.0.1

e Operace: 3.5palcovy odporovy dotykovy displej
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Uzivatelska piirucka

e Software Slicer: Voxeldance Tango & CHITUBOX

e Konektivita: Rozhrani USB

e Dimenze: 230 mm (D) * 230 mm (S) * 433.5 mm (V)

e Objem sestaveni: 143.43 mm (D) * 89.6 mm (S) * 150 mm (V)
e Velikost baleni: 530 mm (D) * 325 mm (S) * 295 mm (V)
e Hruba hmotnost: 8.6 kg

e Cista hmotnost: 6.6 kg

e Technologie: MSLA Stereolitografie

e Svételny zdroj: Svételny zdroj COB (vlnova délka 405nm)
e Rozliseni XY: 35*35m (4098%2560)

e Piesnost osy Z: (0.02 mm

e Tloustka vrstvy: 0.01-0.2 mm

e Rychlost tisku: MAX 70 mm /hod

e Pozadavky na napajeni: 100-240V 50/60Hz 24V 3A

Navod k pouziti produktu

Samokontrola zarizeni

Poznamka: Po spusténi tiskdrna provede samokontrolu klicovych hardwarovych
komponent, aby se predeslo jakémukoli selhani tisku v dusledku selhani hardwaru.

Chcete-li vyfesit problém s tiskdrnou, podivejte se na vyzvy k chybé na zaiizeni.
Nedotykejte se tiskdrny béhem procesu samokontroly.

ZkuSebni tisk

Po vlozeni stavebni desky do spojovaciho bloku zatla¢te na rukojet, abyste pfipevnili
stavebni desku ke spojovacimu bloku (stavebni deska je schopna samonivelace a je
pripravena k pouziti ihned po vybaleni z krabice).

Tisk modelu

1. Pomalu piidejte pryskyfici do nadrze s pryskyfici (hladina pryskyfice neni
mensi nez 1/3 objemu nadrze a nepfesahuje rysku MAX).

2. Zarizeni pred tiskem provede samokontrolu, béhem autokontroly se zafizeni
nedotykejte.

3. Zakryjte anti-UV kryt tiskdrny a poté vyberte testovaci model pro tisk.
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Uzivatelska piirucka

Zpracovani modelu

1. Po dokonceni tisku pockejte, dokud pryskyfice na stavebni desce nepfestane
kapat.

2. Zvednutim rukojeti vyjméte stavebni desku a pomoci skrabky sejméte model.

3. K néslednému zpracovani modelu mizete pouzit Cistici a vytvrzovaci stroj

ELEGOO.

FAQ

Otazka: Co mam délat, pokud v baleni chybi pfislusenstvi?

A: Pokud zjistite jakékoli poSkozeni nebo chybéjici prislusenstvi, kontaktujte nas
na 3dp@elegoo.com za rychlou pomoc.

Otazka: Jak poznam, kdy vyménit uvoliiovaci f6lii?

A: Zatizeni vyda pripominku k vymeéné uvolihovaci folie, jakmile se akumulované
vyuziti pfiblizi 60 000krat. Pocitadlo muzete ru¢né vynulovat kliknutim na tlac¢itko
obnoveni na strance samokontroly zafizeni.

e Dékujeme za nakup produkty znacky ELEGOO.

e Po obdrzeni produktu si prosim ovéite, zda je zarizeni neposkozené a zda je
kompletni piislusenstvi. Pokud je néjaké poskozeni nebo chybi, kontaktujte
nas prosim véas na 3dp@elegoo.com.

e Aby byl zajistén vykon kazdého produktu, bude kazdy produkt pied opusténim
tovarny podroben piisnym tiskovym testiim. Po obdrzeni produktu se mohou
objevit drobné skrabance, coz je normalni, mizete si byt jisti, ze jej budete
pouzivat.

Oznameni:

e Udrzujte 3D tiskarnu a jeji prisluSenstvi mimo dosah déti.

e Napliite nadrzku s pryskyfici alespoit do 1/3 jejiho objemu, ale neptekracujte
polohu rysky MAX.

e Umistéte tiskarnu v suchém prostiedi a chraiite ji pred destém a vlhkosti.

e Pokud se béhem pouzivini dostanete do nouzové situace, nejprve vypnéte na-
pajeni 3D tiskarny.

e Pouzivejte tiskarnu v uzavienych prostorach a vyhnéte se pfimému slune¢nimu
zatfeni a praSnému prostiedi.

e Uschovejte prosim originalni obalovou krabici po dobu 30 dnt pro vraceni/vyménu
(akceptovany jsou pouze originalni obalové krabice ELEGOO).



Uzivatelska piirucka

e Pokud se tisk nezdaii, musite vycistit pfebytec¢nou vytvrzenou pryskyftici v na-
drzi na pryskyf¥ici a vymeénit pryskyfici, jinak mtuze dojit k poskozeni tiskarny.

e Pripracis 3D tiskdrnou pouzivejte masku a rukavice, abyste zabranili pfimému
kontaktu pokozky s fotopolymerni pryskyfici.

e Pokud je uvolnovaci folie v nadrzce s pryskyfici zbélend, poskrabana nebo
nemad zadnou elasticitu, je cetnost selhani tisku vysoka, vyménte uvolhovaci
folii vcas.

e K myti modelu pouzijte 95% (nebo vyssi) etylalkohol nebo isopropylalkohol,
pokud nepouzivate vodou omyvatelnou pryskyfici.

e Mate-li jakékoli problémy s tiskarnou, kontaktujte nas na adrese 3dp@elegoo.com.

e Nerozebirejte ani neupravujte 3D tiskdrny ELEGOO svépomoci, jinak zanika
zaruka a skody zptsobené osobnimi provoznimi chybami je tfeba zaplatit za
opravu.

Seznam baleni
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Uzivatelska piirucka

Uvod do tiskarny

10.

. Zachazet s

. Postavte talif

Displej LCD

. Pryskyfi¢na nadrz

Dotykova obrazovka
Osa Z

Sroubovaci knoflik
DC zasuvka
Ptepinac

Rozhrani USB
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Uzivatelska piirucka
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1. Anti-UV kryt

2. Rozgifujici port (pfipojuje periferni zaiizeni, jako je mini oh¥iva¢ a dalsi kom-
patibilni p¥isluSenstvi tiskarny)

Technické specifikace 3D tiskarny

Parametr tisku
e Systém: EL3D-3.0.1
e Operace: 3.5palcovy odporovy dotykovy displej
e Software Slicer: Voxeldance Tango & CHITUBOX
e Konektivita: Rozhrani USB
Specifikace hardwaru
e Dimenze: 230 mm (D) * 230 mm (S) * 433.5 mm (V)
e Objem sestaveni: 143.43 mm (D) * 89.6 mm (S) * 150 mm (V)
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Uzivatelska piirucka

e Velikost baleni: 530 mm (D) * 325 mm (S) * 295 mm (V)
e Hruba hmotnost: 8.6 kg
e Cista hmotnost: 6.6 kg

Specifikace tisku

e Technologie: MSLA Stereolitografie

e Svételny zdroj: Svételny zdroj COB (vlnova délka 405nm)

Rozliseni XY: 35*35m (4098*2560)

Piesnost osy Z: 0.02 mm

Tloustka vrstvy: 0.01-0.2 mm

Rychlost tisku: MAX 70 mm/hod

Pozadavky na napajeni: 100-240V 50/60Hz 24V 3A

Samokontrola zarizeni

e Poznamka: Po spusténi tiskarna provede samokontrolu klicovych hardwaro-
vych komponent, aby se predeslo jakémukoli selhani tisku v diisledku selhani
hardwaru.

e Chcete-li vyTesit problém s tiskdrnou, podivejte se na vyzvy k chybé na zaii-
zeni. Nedotykejte se tiskarny béhem procesu samokontroly. (Viz obrazek 1)

{  Device self-test O Re-detection

Release film
itads Bt 37651 @ Accumulated release film usage

Check device prompts for printer status

Obrazek 1: *
Obréazek 1

e Kdyz se akumulované vyuziti uvoliiovaciho filmu blizi 60 000krat, zafizeni vyda
pripomenuti, Ze je tfeba uvoliiovaci film neprodlené vyménit.



Uzivatelska piirucka

e Klepnutim na tlac¢itko obnoveni na strance samokontroly zafizeni ru¢né rese-
tujete pocitadlo. (Viz obrazek 2)

{  Device self-test

Release film
usage count:

r 4

Status of LCD
5Cr nnection

self-test Status of the motor

Status of the fan
Status of LED light
source

LED temperature
detection

Mechanical sensor

Obrazek 2: *
Obrazek 2

Zkusebni tisk

Po vlozeni stavebni desky do spojovaciho bloku zatla¢te na rukojet, abyste pfipevnili
stavebni desku ke spojovacimu bloku (stavebni deska je schopna samonivelace a je
pripravena k pouziti ihned po vybaleni z krabice).

1. Tisk modelu

e Pomalu pridejte pryskytici do nadrze s pryskytici (hladina pryskyfice
neni mensi nez 1/3 objemu nadrze a nepfesahuje rysku MAX.

e Zafizeni pted tiskem provede samokontrolu a béhem autokontroly se zaii-
zeni nedotykejte). Zakryjte anti-UV kryt tiskarny a poté vyberte testovaci
model pro tisk.

2. Zpracovani modelu

e Po dokonceni tisku pockejte, az pryskytice na konstrukéni desce prestane
kapat, poté zvednéte rukojet, abyste vyjmuli konstrukéni desku, a pomoci
skrabky sejméte model. K naslednému zpracovani modelu miizete pouzit
¢istici a vytvrzovaci stroj ELEGOOQO.
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Instalace a nastaveni softwaru

Tiskadrna mize nainstalovat a pouzivat krajeci software Voxeldance Tango nebo CHI-
TUBOX na USB flash disku, pficemz Voxeldance Tango je piiklad.

1. Nainstalujte Voxeldance Tango

e Vyberte si z USB flash disku nebo prejdéte na oficidlni stranky Voxel-
dance webmisto (www.voxeldance.com/Tango) stahnout spravnou
verzi softwaru pro krajeni a nainstalovat ji do pocitace.

2. Jak pouZivat Voxeldance Tango

Po dokonceni instalace spustte software a vyberte

Aktivovat licenci"— , Aktivovat pomoci hardwarového kodu tiskarny" (viz Obrazek
4); Stisknéte ,Nastaveni"—  Informace"na obrazovce view ,ID"stroje (viz Obrazek 3)
a vyplite 10mistné ,ID"do sloupce Printer Hardware Code v softwaru a vyplite
dalsi relevantni informace pro dokonceni aktivace softwaru.
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(Picture3)

Obrazek 3: *
Obréazek 3
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Uzivatelska piirucka

T T T TR

Enter your license and information Enter your license and information

(Picture4)

Obrazek 4: *
Obrazek 4

Kliknéte na . File-OTEVRENO File"a vyberte soubor 3D modelu (typ .stl). Klik-
nutim levym tlac¢itkem mys$i na model a pouzitim moznosti ve vySe uvedené nabidce
miuzete ovladat a ménit viewihel, velikost a polohu modelu.

Dalsi operace:

1. Dlouze stisknéte levé tlac¢itko a pretahnéte model do pozadované pozice.
2. Otacejte koleckem mysi pro piiblizeni nebo oddéleni modelu.

3. Dlouhym stisknutim pravého tlac¢itka mysi view ruzné perspektivy modelu.
Nastaveni Voxeldance Tango

e Kliknéte na ,Definice platformy"a jako vychozi tiskdrnu vyberte ELEGOO
Mars 5 (viz obrazek 5)

(Picture5) (Picture6)

Obrazek 5: *
Obréazek 5

Build Volume

e Nemusite ménit vychozi parametry (viz Obrazek 6) a X oznafuje maximalni
velikost tisku ve sméru osy X a tak déle.

Parametr pryskyfice (viz obrazek 7)
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Uzivatelska piirucka

e Hustota pryskyfice: 1.1 g/ml

e Cena pryskyfice: Muzete zadat skutecnou cenu pryskyfice, kterou jste si
zakoupili, a Fezaci software muze vypocitat naklady na pryskyfici pro kazdy
model, ktery tisknete.

(Picture?)

Obrazek 6: *
Obrézek 6 a 7

Parametry (viz obrazek 7)

e Vyska vrstvy: Tloustka kazdé tisténé vrstvy, doporucena vyska je 0.05 mm,
ale muzete ji nastavit od 0.01 do 0.2 mm. Cim vys3i tloustku nastavite, tim
delsi doba expozice bude vyzadovana pro kazdou vrstvu.

e Pocet spodni vrstvy: Nastaveni po¢tu poc¢atecnich tiskovych vrstev. Pokud
je pocet spodnich vrstev n, expozi¢ni ¢as prvnich n vrstev je expozi¢ni cas
spodni vrstvy. Vychozi nastaveni je 2 vrstev.

e Doba vystaveni: Doba expozice pro normalni tiskové vrstvy. Vychozi doba
expozice je 2.5 sekundy a ¢im silnéjsi je nastaveni tiskové vrstvy, tim déle to
bude trvat.

e Pocet prechodovych vrstev: Pocet pfechodovych vrstev po spodnich vrst-
vach pro tésnéjsi spojeni mezi vrstvami. Kromé doby expozice jsou ostatni
parametry piechodovych vrstev stejné jako u normélnich vrstev.

e Spodni doba expozice: Nastaveni doby expozice spodni vrstvy. Spravné
zvétSete dobu expozice spodni vrstvy muze pomoci zvySit lepivost mezi vytis-
ténym modelem a tiskovou platformou a vychozi nastaveni je 32 sekund.

e Po vytvrzeni pockejte: Casovy rozdil mezi koncem expozice a zacatkem
montazni platformy opusténi povrchu expozice, vychozi nastaveni je 0 sekund.

e Pockejte pied vylécenim: Poté, co se sestavovaci platforma presune na tis-
kovou plochu, ¢asovy rozdil mezi zahdjenim nehybnosti sestavovaci platformy
a zah&jenim expozice, vychozi nastaveni je 0.5 sekunda.
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Uzivatelska piirucka

e Po zvednuti pockejte: Po zvednuti tiskové platformy se ¢asovy rozdil mezi
tiskovou platformou zac¢ne stat a zac¢ne se vracet, vychozi nastaveni je 0 sekunda.

e Spodni ¢ekaci doba po vytvrzeni: Pri tisku spodni vrstvy je ¢asovy roz-
dil mezi koncem expozice a zac¢atkem tiskové platformy od povrchu expozice
vychozi 0 sekund.

e Dolni ¢ekaci doba pred vytvrzenim: Pii tisku spodni vrstvy je casovy
rozdil mezi tim, kdy tiskova platforma zac¢ne stat po presunuti na tiskovou
plochu a za¢ne osvit, vychozi hodnota je 0.5 sekundy.

e Cekani dole po zvednuti: Pii tisku spodni vrstvy je ¢asovy rozdil mezi
tim, kdy tiskova platforma zaCne stat po zvednuti a zacne se vracet, vychozi
hodnota je 0 sekund.

e Vzdalenost spodniho zdvihu: Béhem procesu spodniho tisku, vzdélenost,
kterou sestavovaci platforma pokazdé opusti tiskovy povrch, vychozi nastaveni
je 243 mm.

e Zvedaci vzdalenost: Pii bézném procesu vrstveného tisku je vzdalenost,
kterou sestavovaci platforma pokazdé opusti tiskovy povrch, vychozi nastaveni
243 mm.

e Spodni zatahovaci vzdalenost: Béhem procesu spodniho tisku, vzdalenost
zatazeni stavebni platformy, neménte, pokud to neni nutné.

e Vzdalenost zatazeni: V normélnim procesu tisku vrstvy, vzdalenost zatazeni
sestavovaci platformy, neménte, pokud to neni nutné.

e Rychlost spodniho zdvihu: Béhem procesu spodniho tisku je rychlost po-
hybu sestavovaci platformy pokazdé pry¢ od tiskového povrchu, vychozi na-
staveni je 75+230 mm/min.

e Rychlost zvedani: V normalnim procesu tisku vrstvy se rychlost pohybu se-
stavovaci platformy pokazdé vzdaluje od tiskového povrchu; vychozi nastaveni
je 754230 mm/min.

e Rychlost spodniho zatazeni: Béhem procesu spodniho tisku je rychlost
pohybu sestavovaci platformy blizko tiskovému povrchu; vychozi nastaveni je
230-+75 mm/min.

e Rychlost zasunuti: Pfi normalnim vrstveném tisku je rychlost pohybu se-
stavovaci platformy blizko tiskovému povrchu; vychozi nastaveni je 230475
mm,/min.

e ReZim parametrii: Vychozi staticky rezim. Tiskdrna bude tisknout podle
parametri nastavenych v softwaru pro fezani.

e Mizete si také vybrat vysokorychlostni rezim nebo plynuly rezim. Tiskarna
dynamicky upravi parametry tisku podle slozitosti modelu, aby zlepsila kvalitu
tisku a rychlost tisku.
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Uzivatelska piirucka

e Poznamka: Parametry tisku uvedené v tomto ndvodu jsou pouze orientac¢ni.

e Ve skute¢nych aplikacich se prosim obratte na oficidlni poprodejni technickou
podporu, abyste potvrdili parametry zalozené na komplexnich faktorech, jako
je model stroje a pryskyfice (v€etné typu a barvy), kterou jednotlivec pouziva.

FAQ

Model se nelepi na konstrukéni desku

Doba expozice spodni vrstvy je prili§ kratka, pridejte prosim vice ¢asu. Spodni
¢ast modelu ma velmi maly kontakt s konstrukéni deskou a pfidejte dalsi spodni
vrstvy.

Rozbiti vrstvy modelu

Tiskadrna se béhem tisku tiese. Uvolnovaci folie je v dusledku dlouhodobého po-
uzivani velmi uvolnéna a je tieba ji vyménit. Konstrukéni deska nebo nédrz na
pryskyfici nejsou upevnény.

Selhani tisku

Pokud model nebyl zcela vytistén nebo selhal, mohou v pryskyfici zistat néjaké
zbytky, které 1ze odfiltrovat pomoci nalevky, kdyz zbytek pryskyftice ulozite zpét do
jeji uzaviené lahvicky. Pokud zbytky neodfiltrujete, stavebni deska muze pii pristim
tisku poskodit obrazovku LCD. Pokud jde o zbytkovou pryskyfici na desce Build a
nadrzi, muzete je vycistit a setfit pomoci ubrousku.

Pro¢ se mi pii zahajeni tisku zobrazuje chybova zprava pro detekci
zbytki

Nejprve zkontrolujte, zda jsou nadrz na pryskyftici a stavebni deska spravné za-
jistény. Potom zkuste tisknout znovu. Béhem procesu samokontroly pied tiskem se
nedotykejte zafizeni nebo nezpisobujte jeho vibrace, abyste predesli problémtm s
kalibraci snimace. Pokud chyba pretrvava, vycistéte nadrz na pryskyfici nebo fil-
trujte pryskyfici, zda neobsahuje drobné cizi predméty.

Pro¢ se pfi zah4ajeni tisku zobrazuje chyba pryskyf¥ice, ktera je nedo-
state¢na nebo prekracuje maximalni objem

Na zac¢atku tisku mechanicky senzor detekuje zbyvajici pryskyfici v nadrzi. Aby
byl zajistén hladky tisk, musi byt hladina pryskyfice nad jednou tfetinou objemu
nadrze. Kromé toho by hladina pryskyfice neméla prekroc¢it rysku MAX, aby se
zabranilo tiniku. Pokud pozadované mnozstvi pryskyfice pro model piekro¢i aktuédlni
hladinu pryskytice v nadrzi, vyskakovaci okno vyzve k doplnéni pryskytice. Pokud
narazite na abnormalni chyby, piekalibrujte zafizeni pomoci procesu samokontroly.
Pamatujte, ze se béhem samokontroly nesmite dotykat stroje ani nevibrovat, aby
nedoslo k ovlivnéni kalibrace snimace.

Jak upravit rychlost tisku

Rychlost uvolnéni tiskdrny je pevné, k dispozici jsou dva rezimy: rychly a po-
maly. Bez ohledu na rezim se vSak prvnich 50 vrstev vzdy tiskne pomaleji, aby byla
zajiSténa vyssi Gspésnost. Skutecéné rychlost tisku na vrstvu také zavisi na nasta-
veni parametru krajeni, jako je tloustka vrstvy, doba expozice a doba ¢ekéni. Zména
téchto parametri zméni skute¢nou rychlost tisku.

Co mam délat, kdyz do stroje prosakuje pryskytrice
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Uzivatelska piirucka

Vzhledem k povaze naklonéného uvoliiovaciho pohybu neni mozné dosahnout
zcela utésnéné tiskové plochy. Abychom to vyfesili, zavedli jsme nékolik ochrannych
opatieni. Kdyz senzor detekuje pryskyfici prekracujici ¢aru MAX, tisk se zastavi a
objevi se vyskakovaci okno jako varovani. Pod konstrukéni deskou je drézka, do které
muze proudit malé mnozstvi uniklé pryskyf¥ice, aniz by to ovlivnilo stroj. Pokud v8ak
dojde k rozliti zna¢ného mnozstvi pryskyftice, okamzité odpojte napajeni a oteviete
predni panel stroje pro ¢isténi.

Abnormalni expozice obrazovky

Pokud vase tiskarna nefunguje, kontaktujte nas na 3dp@elegoo.com a abychom
vam mohli lépe pomoci a vyfteSit problémy, pfidejte do svého e-mailu své ID objed-
navky.

Udrzba stroje

e Nepouzivejte ostré nebo Spicaté nastroje ke skrabani nadrzky s pryskyfici, aby
nedoslo k poskozeni filmu snimatelné folie.

e Pted zménou pryskyfice na jinou barvu vycistéte nadrz s pryskyfici.

e Pred a po tisku ocistéte montézni desku papirovymi ubrousky nebo alkoholem,
abyste zajistili, ze na montazni desce nejsou zadné hrbolky nebo otfepy.

e Pred kazdym tiskem denné kontrolujte vnéjsi povrch stroje a vSechny mecha-
nické ¢asti, zda nevykazuji zjevné poskozeni, vady nebo abnormality.

e Snazte se pii tisku udrzovat tiskové prostiedi na 25-30 stupnich Celsia a co
nejvice vétrejte tiskdrnu, abyste usnadnili odvod tepla stroje a odpatrovani
zapachu pryskyfice.

e Pokud osa Z stale vydava tieci hluk, pfidejte do vodiciho §roubu trochu ma-
ziva. Prosim zkontrolujte a nanasejte mazaci tuk alespon kazdé 2-3 meésice a
zvySujte frekvenci nanaseni s rostouci frekvenci tisku.

e Pokud tiskdrnu béhem néasledujicich 48 hodin nepouzijete, nalijte zbyvajici
pryskyfici z nadrzky s pryskyftici zpét do lahvicky s pryskyftici a dobfe ji uza-
viete. Pokud jsou néjaké zbytky, pouzijte k jejich odfiltrovani filtr.

e Uvolhovaci folie je opotiebitelna soucast, vymeénujte ji prosim pravidelné podle
pokyni stroje, abyste zajistili tispésnost tisku.

e Pii demontazi tiskové platformy budte opatrni, abyste neposkodili LCD ob-
razovku. Zivotnost obrazovky je piiblizné 2000+ hodin a s rostoucim poctem
hodin se bude zkracovat.

e Udélejte dobrou praci pii kazdodennim ¢isténi obrazovky a po tisku vcas od-
pojte zafizeni. Pokud dojde k problému s expozici obrazovky nebo zivotnost
vazné ovlivnila kvalitu tisku, vyménte obrazovku vcas.
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