
Pouºívate©ská príru£ka

ELEGOO 11.101.0099 Mars 5 3D tla£iare¬

�peci�kácie

� Systém: EL3D-3.0.1

� Ovládanie: 3,5-palcový odporový dotykový displej
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Pouºívate©ská príru£ka

� Software Slicer: Voxeldance Tango & CHITUBOX

� Konektivita: Rozhranie USB

� Rozmery: 230 mm (D) * 230 mm (�) * 433,5 mm (V)

� Objem zostavenia: 143,43 mm (D) * 89,6 mm (�) * 150 mm (V)

� Ve©kos´ balenia: 530 mm (D) * 325 mm (�) * 295 mm (V)

� Hrubá hmotnos´: 8,6 kg

� �istá hmotnos´: 6,6 kg

� Technológia: MSLA Stereolitogra�a

� Svetelný zdroj: Svetelný zdroj COB (vlnová d¨ºka 405nm)

� Rozlí²enie XY: 35*35m (4098*2560)

� Presnos´ osi Z: 0,02 mm

� Hrúbka vrstvy: 0,01�0,2 mm

� Rýchlos´ tla£e: MAX 70 mm/hod

� Poºiadavky na napájanie: 100�240V 50/60Hz 24V 3A

Návod na pouºitie produktu

Samokontrola zariadenia

Poznámka: Po spustení tla£iare¬ vykoná samokontrolu k©ú£ových hardvérových
komponentov, aby sa predi²lo akémuko©vek zlyhaniu tla£e v dôsledku zlyhania har-
dvéru.

Ak chcete vyrie²i´ problém s tla£iar¬ou, pozrite sa na výzvy k chybe na zariadení.
Nedotýkajte sa tla£iarne po£as procesu samokontroly.

Skú²obná tla£

Po vloºení stavebnej dosky do spojovacieho bloku zatla£te na rukovä´, aby ste pri-
pevnili stavebnú dosku k spojovaciemu bloku (stavebná doska je schopná samonive-
lizácie a je pripravená na pouºitie ihne¤ po vybalení z krabice).

Tla£ modelu

1. Pomaly pridajte ºivicu do nádrºe so ºivicou (hladina ºivice nie je men²ia neº
1/3 objemu nádrºe a nepresahuje rysku MAX).

2. Zariadenie pred tla£ou vykoná samokontrolu, po£as autokontroly sa zariadenia
nedotýkajte.
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Pouºívate©ská príru£ka

3. Zakryte anti-UV kryt tla£iarne a potom vyberte testovací model na tla£.

Spracovanie modelu

1. Po dokon£ení tla£e po£kajte, kým ºivica na stavebnej doske neprestane kvap-
ka´.

2. Zdvihnutím rukoväte vyberte stavebnú dosku a pomocou ²krabky snímte mo-
del.

3. Na následné spracovanie modelu môºete pouºi´ £istiaci a vytvrdzovací stroj
ELEGOO.

FAQ

Otázka: �o mám robi´, ak v balení chýba príslu²enstvo?
O: Ak zistíte akéko©vek po²kodenie alebo chýbajúce príslu²enstvo, kontaktujte

nás na 3dp@elegoo.com pre rýchlu pomoc.
Otázka: Ako spoznám, kedy vymeni´ uvo©¬ovaciu fóliu?
O: Zariadenie vydá pripomienku na výmenu uvo©¬ovacej fólie, akonáhle sa aku-

mulované vyuºitie priblíºi 60 000-krát. Po£ítadlo môºete ru£ne vynulova´ kliknutím
na tla£idlo obnovenia na stránke samokontroly zariadenia.

� �akujeme za nákup produktov zna£ky ELEGOO.

� Po obdrºaní produktu si prosím overte, £i je zariadenie nepo²kodené a £i je
kompletné príslu²enstvo. Ak je nejaké po²kodenie alebo chýba, kontaktujte nás
prosím v£as na 3dp@elegoo.com.

� Aby bol zabezpe£ený výkon kaºdého produktu, bude kaºdý produkt pred opus-
tením továrne podrobený prísnym tla£ovým testom. Po obdrºaní produktu sa
môºu objavi´ drobné ²krabance, £o je normálne, môºete si by´ istí, ºe ho budete
pouºíva´.

Oznámenie:

� Udrºujte 3D tla£iare¬ a jej príslu²enstvo mimo dosahu detí.

� Napl¬te nádrº so ºivicou aspo¬ do 1/3 jej objemu, ale neprekra£ujte polohu
rysky MAX.

� Umiestnite tla£iare¬ v suchom prostredí a chrá¬te ju pred daº¤om a vlhkos´ou.

� Ak sa po£as pouºívania dostanete do núdzovej situácie, najprv vypnite napá-
janie 3D tla£iarne.

� Pouºívajte tla£iare¬ v uzavretých priestoroch a vyhýbajte sa priamemu slne£-
nému ºiareniu a pra²nému prostrediu.
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Pouºívate©ská príru£ka

� Uschovajte prosím originálnu obalovú krabicu po dobu 30 dní na vrátenie/výmenu
(akceptované sú iba originálne obalové krabice ELEGOO).

� Ak sa tla£ nepodarí, musíte vy£isti´ prebyto£nú vytvrdenú ºivicu v nádrºi na
ºivicu a vymeni´ ºivicu, inak môºe dôjs´ k po²kodeniu tla£iarne.

� Pri práci s 3D tla£iar¬ou pouºívajte masku a rukavice, aby ste zabránili pria-
memu kontaktu pokoºky s fotopolymérnou ºivicou.

� Ak je uvo©¬ovacia fólia v nádrºi so ºivicou zbelená, po²krabaná alebo nemá
ºiadnu elasticitu, je po£etnos´ zlyhania tla£e vysoká, vyme¬te uvo©¬ovaciu
fóliu v£as.

� Na umývanie modelu pouºite 95% (alebo vy²²í) etylalkohol alebo izopropylal-
kohol, ak nepouºívate vodou umývate©nú ºivicu.

� Ak máte akéko©vek problémy s tla£iar¬ou, kontaktujte nás na adrese 3dp@elegoo.com.

� Nerozoberajte ani neupravujte 3D tla£iarne ELEGOO svojpomocne, inak za-
niká záruka a ²kody spôsobené osobnými prevádzkovými chybami je potrebné
uhradi´ za opravu.

Zoznam balenia
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Pouºívate©ská príru£ka

Úvod do tla£iarne

1. Rukovä´

2. Stavebná doska

3. LCD displej

4. Nádrº na ºivicu

5. Dotyková obrazovka

6. Os Z

7. Skrutkovací gombík

8. DC zásuvka

9. Prepína£

10. Rozhranie USB
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Pouºívate©ská príru£ka

1. Anti-UV kryt

2. Roz²irujúci port (pripája periférne zariadenia, ako je mini ohrieva£ a ¤al²ie
kompatibilné príslu²enstvo tla£iarne)

Technické ²peci�kácie 3D tla£iarne

Parameter tla£e

� Systém: EL3D-3.0.1

� Ovládanie: 3,5-palcový odporový dotykový displej

� Software Slicer: Voxeldance Tango & CHITUBOX

� Konektivita: Rozhranie USB

�peci�kácie hardvéru

� Rozmery: 230 mm (D) * 230 mm (�) * 433,5 mm (V)

� Objem zostavenia: 143,43 mm (D) * 89,6 mm (�) * 150 mm (V)

6



Pouºívate©ská príru£ka

� Ve©kos´ balenia: 530 mm (D) * 325 mm (�) * 295 mm (V)

� Hrubá hmotnos´: 8,6 kg

� �istá hmotnos´: 6,6 kg

�peci�kácie tla£e

� Technológia: MSLA Stereolitogra�a

� Svetelný zdroj: Svetelný zdroj COB (vlnová d¨ºka 405nm)

� Rozlí²enie XY: 35*35m (4098*2560)

� Presnos´ osi Z: 0,02 mm

� Hrúbka vrstvy: 0,01�0,2 mm

� Rýchlos´ tla£e: MAX 70 mm/hod

� Poºiadavky na napájanie: 100�240V 50/60Hz 24V 3A

Samokontrola zariadenia

� Poznámka: Po spustení tla£iare¬ vykoná samokontrolu k©ú£ových hardvéro-
vých komponentov, aby sa predi²lo akémuko©vek zlyhaniu tla£e v dôsledku
zlyhania hardvéru.

� Ak chcete vyrie²i´ problém s tla£iar¬ou, pozrite sa na výzvy k chybe na za-
riadení. Nedotýkajte sa tla£iarne po£as procesu samokontroly. (Vi¤ obrázok
1)

Obrázek 1: *
Obrázok 1

� Ke¤ sa akumulované vyuºitie uvo©¬ovacieho �lmu blíºi 60 000-krát, zariadenie
vydá pripomienku, ºe je potrebné uvo©¬ovací �lm bezodkladne vymeni´.
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Pouºívate©ská príru£ka

� Kliknutím na tla£idlo obnovenia na stránke samokontroly zariadenia ru£ne
resetujete po£ítadlo. (Vi¤ obrázok 2)

Obrázek 2: *
Obrázok 2

Skú²obná tla£

Po vloºení stavebnej dosky do spojovacieho bloku zatla£te na rukovä´, aby ste pri-
pevnili stavebnú dosku k spojovaciemu bloku (stavebná doska je schopná samonive-
lizácie a je pripravená na pouºitie ihne¤ po vybalení z krabice).

1. Tla£ modelu

� Pomaly pridajte ºivicu do nádrºe so ºivicou (hladina ºivice nie je men²ia
neº 1/3 objemu nádrºe a nepresahuje rysku MAX.

� Zariadenie pred tla£ou vykoná samokontrolu a po£as autokontroly sa za-
riadenia nedotýkajte). Zakryte anti-UV kryt tla£iarne a potom vyberte
testovací model na tla£.

2. Spracovanie modelu

� Po dokon£ení tla£e po£kajte, kým ºivica na kon²truk£nej doske neprestane
kvapka´, potom zdvihnite rukovä´, aby ste vybrali kon²truk£nú dosku, a
pomocou ²krabky snímte model. Na následné spracovanie modelu môºete
pouºi´ £istiaci a vytvrdzovací stroj ELEGOO.
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Pouºívate©ská príru£ka

In²talácia a nastavenie softvéru

Tla£iare¬ môºe nain²talova´ a pouºíva´ krájacie softvéry Voxeldance Tango alebo
CHITUBOX z USB �ash disku, pri£om Voxeldance Tango je príklad.

1. Nain²talujte Voxeldance Tango

� Vyberte si z USB �ash disku alebo prejdite na o�ciálne stránky Voxel-
dance (www.voxeldance.com/Tango) na stiahnutie správnej verzie
softvéru na krájanie a nain²talujte ju do po£íta£a.

2. Ako pouºíva´ Voxeldance Tango

Po dokon£ení in²talácie spustite softvér a vyberte
Aktivova´ licenciu"� �Aktivova´ pomocou hardvérového kódu tla£iarne"(vi¤ Ob-

rázok 4); Stla£te �Nastavenia"� �Informácie"na obrazovke pre zobrazenie �ID"stroja
(vi¤ Obrázok 3) a vypl¬te 10-miestne �ID"do st¨pca Printer Hardware Code v
softvéri a vypl¬te ¤al²ie relevantné informácie na dokon£enie aktivácie softvéru.
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Obrázek 3: *
Obrázok 3
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Pouºívate©ská príru£ka

Obrázek 4: *
Obrázok 4

Kliknite na �File-OTVORI� File"a vyberte súbor 3D modelu (typ .stl). Kliknu-
tím ©avým tla£idlom my²i na model a pouºitím moºností vo vy²²ie uvedenej ponuke
môºete ovláda´ a meni´ uhol poh©adu, ve©kos´ a polohu modelu.

�al²ie operácie:

1. Dlho stla£te ©avé tla£idlo a pretiahnite model do poºadovanej pozície.

2. Otá£ajte kolieskom my²i na priblíºenie alebo oddialenie modelu.

3. Dlhým stla£ením pravého tla£idla my²i zobrazíte rôzne perspektívy modelu.

Nastavenie Voxeldance Tango

� Kliknite na �De�nícia platformy"a ako predvolenú tla£iare¬ vyberte ELEGOO
Mars 5 (vi¤ obrázok 5)

Obrázek 5: *
Obrázok 5

Build Volume

� Nemusíte meni´ predvolené parametre (vi¤ Obrázok 6) a X ozna£uje maxi-
málnu ve©kos´ tla£e v smere osi X a tak ¤alej.

Parameter ºivice (vi¤ obrázok 7)
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Pouºívate©ská príru£ka

� Hustota ºivice: 1,1 g/ml

� Cena ºivice: Môºete zada´ skuto£nú cenu ºivice, ktorú ste si zakúpili, a krá-
jacie softvér môºe vypo£íta´ náklady na ºivicu pre kaºdý model, ktorý tla£íte.

Obrázek 6: *
Obrázok 6 a 7

Parametre (vi¤ obrázok 7)

� Vý²ka vrstvy: Hrúbka kaºdej tla£enej vrstvy, odporú£aná vý²ka je 0,05 mm,
ale môºete ju nastavi´ od 0,01 do 0,2 mm. �ím vy²²iu hrúbku nastavíte, tým
dlh²í £as expozície bude vyºadovaný pre kaºdú vrstvu.

� Po£et spodných vrstiev: Nastavenie po£tu po£iato£ných tla£ových vrstiev.
Ak je po£et spodných vrstiev n, expozi£ný £as prvých n vrstiev je expozi£ný
£as spodnej vrstvy. Predvolené nastavenie sú 2 vrstvy.

� Doba expozície: Doba expozície pre normálne tla£ové vrstvy. Predvolená
doba expozície je 2,5 sekundy a £ím hrub²ie je nastavenie tla£ovej vrstvy, tým
dlh²ie to bude trva´.

� Po£et prechodových vrstiev: Po£et prechodových vrstiev po spodných
vrstvách pre tesnej²ie spojenie medzi vrstvami. Okrem doby expozície sú ostatné
parametre prechodových vrstiev rovnaké ako u normálnych vrstiev.

� Spodná doba expozície: Nastavenie doby expozície spodnej vrstvy. Správne
zvä£²enie doby expozície spodnej vrstvy môºe pomôc´ zvý²i´ pri©navos´ medzi
vytla£eným modelom a tla£ovou platformou a predvolené nastavenie je 32
sekúnd.

� Po vytvrdení po£kajte: �asový rozdiel medzi koncom expozície a za£iatkom
montáºnej platformy opustenia povrchu expozície, predvolené nastavenie je 0
sekúnd.

� Po£kajte pred vytvrdením: Po tom, £o sa zostavovacia platforma presunie
na tla£ovú plochu, £asový rozdiel medzi za£atím nehybnosti zostavovacej plat-
formy a za£atím expozície, predvolené nastavenie je 0,5 sekundy.
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� Po zdvihnutí po£kajte: Po zdvihnutí tla£ovej platformy je £asový rozdiel
medzi tým, kedy sa tla£ová platforma zastaví a za£ne sa vraca´, predvolené
nastavenie je 0 sekúnd.

� Spodná £akacia doba po vytvrdení: Pri tla£i spodnej vrstvy je £asový
rozdiel medzi koncom expozície a za£iatkom tla£ovej platformy od povrchu
expozície predvolene 0 sekúnd.

� Dolná £akacia doba pred vytvrdením: Pri tla£i spodnej vrstvy je £asový
rozdiel medzi tým, kedy tla£ová platforma za£ne stá´ po presunutí na tla£ovú
plochu a za£ne osvit, predvolená hodnota je 0,5 sekundy.

� �akanie dole po zdvihnutí: Pri tla£i spodnej vrstvy je £asový rozdiel medzi
tým, kedy tla£ová platforma za£ne stá´ po zdvihnutí a za£ne sa vraca´, pred-
volená hodnota je 0 sekúnd.

� Vzdialenos´ spodného zdvihu: Po£as procesu spodnej tla£e, vzdialenos´,
ktorú zostavovacia platforma zakaºdým opustí tla£ový povrch, predvolené na-
stavenie je 2+3 mm.

� Zdvíhacia vzdialenos´: Pri beºnom procese vrstvovej tla£e je vzdialenos´,
ktorú zostavovacia platforma zakaºdým opustí tla£ový povrch, predvolené na-
stavenie 2+3 mm.

� Spodná za´ahovacia vzdialenos´: Po£as procesu spodnej tla£e, vzdialenos´
za´ahovania stavebnej platformy, neme¬te, ak to nie je nutné.

� Vzdialenos´ za´ahovania: V normálnom procese tla£e vrstvy, vzdialenos´
za´ahovania zostavovacej platformy, neme¬te, ak to nie je nutné.

� Rýchlos´ spodného zdvihu: Po£as procesu spodnej tla£e je rýchlos´ po-
hybu zostavovacej platformy zakaºdým pre£ od tla£ového povrchu, predvolené
nastavenie je 75+230 mm/min.

� Rýchlos´ zdvíhania: V normálnom procese tla£e vrstvy sa rýchlos´ pohybu
zostavovacej platformy zakaºdým vz¤a©uje od tla£ového povrchu; predvolené
nastavenie je 75+230 mm/min.

� Rýchlos´ spodného za´ahovania: Po£as procesu spodnej tla£e je rýchlos´
pohybu zostavovacej platformy blízko k tla£ovému povrchu; predvolené nasta-
venie je 230+75 mm/min.

� Rýchlos´ zasunutia: Pri normálnej vrstvovej tla£i je rýchlos´ pohybu zosta-
vovacej platformy blízko k tla£ovému povrchu; predvolené nastavenie je 230+75
mm/min.

� Reºim parametrov: Predvolený statický reºim. Tla£iare¬ bude tla£i´ pod©a
parametrov nastavených v softvéri na krájanie.
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� Môºete si tieº vybra´ vysokorýchlostný reºim alebo plynulý reºim. Tla£iare¬
dynamicky upraví parametre tla£e pod©a zloºitosti modelu, aby zlep²ila kvalitu
tla£e a rýchlos´ tla£e.

� Poznámka: Parametre tla£e uvedené v tomto návode sú len orienta£né.

� V skuto£ných aplikáciách sa prosím obrá´te na o�ciálnu popredajnú technickú
podporu, aby ste potvrdili parametre zaloºené na komplexných faktoroch, ako
je model stroja a ºivica (vrátane typu a farby), ktorú jednotlivec pouºíva.

FAQ

Model sa nelepí na kon²truk£nú dosku
Doba expozície spodnej vrstvy je príli² krátka, pridajte prosím viac £asu. Spodná

£as´ modelu má ve©mi malý kontakt s kon²truk£nou doskou a pridajte ¤al²ie spodné
vrstvy.

Rozbíjanie vrstvy modelu
Tla£iare¬ sa po£as tla£e trasie. Uvo©¬ovacia fólia je v dôsledku dlhodobého po-

uºívania ve©mi uvo©nená a je potrebné ju vymeni´. Kon²truk£ná doska alebo nádrº
na ºivicu nie sú upevnené.

Zlyhanie tla£e
Ak model nebol úplne vytla£ený alebo zlyhal, môºu v ºivici zosta´ nejaké zvy-

²ky, ktoré moºno od�ltrova´ pomocou lievika, ke¤ zvy²ok ºivice uloºíte spä´ do jej
uzavretej f©a²ti£ky. Ak zvy²ky neod�ltrujete, stavebná doska môºe pri ¤al²ej tla£i
po²kodi´ LCD obrazovku. �o sa týka zvy²kovej ºivice na doske Build a nádrºi, mô-
ºete ich vy£isti´ a zotrie´ pomocou obrúska.

Pre£o sa mi pri za£atí tla£e zobrazuje chybová správa pre detekciu
zvy²kov

Najprv skontrolujte, £i sú nádrº na ºivicu a stavebná doska správne zaistené.
Potom skúste tla£i´ znova. Po£as procesu samokontroly pred tla£ou sa nedotýkajte
zariadenia ani nespôsobujte jeho vibrácie, aby ste predi²li problémom s kalibráciou
sníma£a. Ak chyba pretrváva, vy£istite nádrº na ºivicu alebo �ltrujte ºivicu, £i ne-
obsahuje drobné cudzie predmety.

Pre£o sa pri za£atí tla£e zobrazuje chyba ºivice, ktorá je nedostato£ná
alebo prekra£uje maximálny objem

Na za£iatku tla£e mechanický senzor detekuje zostávajúcu ºivicu v nádrºi. Aby
bola zabezpe£ená hladká tla£, musí by´ hladina ºivice nad jednou tretinou objemu
nádrºe. Okrem toho by hladina ºivice nemala prekro£i´ rysku MAX, aby sa zabránilo
úniku. Ak poºadované mnoºstvo ºivice pre model prekro£í aktuálnu hladinu ºivice
v nádrºi, vyskakovacie okno vyzve na doplnenie ºivice. Ak narazíte na abnormálne
chyby, prekalibrujte zariadenie pomocou procesu samokontroly. Pamätajte, ºe sa
po£as samokontroly nesmiete dotýka´ stroja ani vibrova´, aby nedo²lo k ovplyvneniu
kalibrácie sníma£a.

Ako upravi´ rýchlos´ tla£e
Rýchlos´ uvo©nenia tla£iarne je pevná, k dispozícii sú dva reºimy: rýchly a po-

malý. Bez oh©adu na reºim sa v²ak prvých 50 vrstiev vºdy tla£í pomal²ie, aby bola
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zabezpe£ená vy²²ia úspe²nos´. Skuto£ná rýchlos´ tla£e na vrstvu tieº závisí od na-
stavenia parametrov krájania, ako je hrúbka vrstvy, doba expozície a doba £akania.
Zmena týchto parametrov zmení skuto£nú rýchlos´ tla£e.

�o mám robi´, ke¤ do stroja presakuje ºivica
Vzh©adom na povahu nakloneného uvo©¬ovacieho pohybu nie je moºné dosiahnu´

úplne utesnenú tla£ovú plochu. Aby sme to vyrie²ili, zaviedli sme nieko©ko ochran-
ných opatrení. Ke¤ senzor detekuje ºivicu prekra£ujúcu £iaru MAX, tla£ sa zastaví
a objaví sa vyskakovacie okno ako varovanie. Pod kon²truk£nou doskou je dráºka, do
ktorej môºe prúdi´ malé mnoºstvo uniknutej ºivice, bez toho aby to ovplyvnilo stroj.
Ak v²ak dôjde k rozliatiu zna£ného mnoºstva ºivice, okamºite odpojte napájanie a
otvorte predný panel stroja na £istenie.

Abnormálna expozícia obrazovky
Ak va²a tla£iare¬ nefunguje, kontaktujte nás na 3dp@elegoo.com a aby sme

vám mohli lep²ie pomôc´ a vyrie²i´ problémy, pridajte do svojho e-mailu svoje ID
objednávky.

Údrºba stroja

� Nepouºívajte ostré alebo ²picaté nástroje na ²krabanie nádrºe so ºivicou, aby
nedo²lo k po²kodeniu �lmu snímate©nej fólie.

� Pred zmenou ºivice na inú farbu vy£istite nádrº so ºivicou.

� Pred a po tla£i o£istite montáºnu dosku papierovými obrúskami alebo alkoho-
lom, aby ste zabezpe£ili, ºe na montáºnej doske nie sú ºiadne hrbolky alebo
otrepy.

� Pred kaºdou tla£ou denne kontrolujte vonkaj²í povrch stroja a v²etky mecha-
nické £asti, £i nevykazujú zjavné po²kodenie, vady alebo abnormality.

� Snaºte sa pri tla£i udrºiava´ tla£ové prostredie na 25�30 stup¬och Celzia a £o
najviac vetrajte tla£iare¬, aby ste u©ah£ili odvod tepla stroja a odparovanie
zápachu ºivice.

� Ak os Z stále vydáva trecí hluk, pridajte do vodiaceho skrutky trochu maziva.
Prosím skontrolujte a naná²ajte mazací tuk aspo¬ kaºdé 2�3 mesiace a zvy²ujte
frekvenciu naná²ania s rastúcou frekvenciou tla£e.

� Ak tla£iare¬ po£as nasledujúcich 48 hodín nepouºijete, nalejte zostávajúcu
ºivicu z nádrºe so ºivicou spä´ do f©a²ti£ky so ºivicou a dobre ju uzavrite. Ak
sú nejaké zvy²ky, pouºite na ich od�ltrovanie �lter.

� Uvo©¬ovacia fólia je opotrebite©ná sú£as´, vymie¬ajte ju prosím pravidelne
pod©a pokynov stroja, aby ste zabezpe£ili úspe²nos´ tla£e.

� Pri demontáºi tla£ovej platformy bu¤te opatrní, aby ste nepo²kodili LCD ob-
razovku. �ivotnos´ obrazovky je pribliºne 2000+ hodín a s rastúcim po£tom
hodín sa bude skracova´.
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Pouºívate©ská príru£ka

� Robte dobrú prácu pri kaºdodennom £istení obrazovky a po tla£i v£as odpojte
zariadenie. Ak dôjde k problému s expozíciou obrazovky alebo ºivotnos´ váºne
ovplyvnila kvalitu tla£e, vyme¬te obrazovku v£as.

Distribútor
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecká 2390/1a
190 00, Praha 9 - Libe¬
www.sunnysoft.sk
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