Pouzivatel'ska prirucka

ELEGCO

ELEGOO 11.101.0099 Mars 5 3D tlaciaren

Specifikacie
e Systém: EL3D-3.0.1

e Ovladanie: 3,5-palcovy odporovy dotykovy displej
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Pouzivatel'ska prirucka

e Software Slicer: Voxeldance Tango & CHITUBOX

e Konektivita: Rozhranie USB

e Rozmery: 230 mm (D) * 230 mm (S) * 433,5 mm (V)

e Objem zostavenia: 143,43 mm (D) * 89,6 mm (S) * 150 mm (V)
e Velkost balenia: 530 mm (D) * 325 mm (S) * 295 mm (V)
e Hruba hmotnost: 8,6 kg

e Cista hmotnost: 6,6 kg

e Technologia: MSLA Stereolitografia

e Svetelny zdroj: Svetelny zdroj COB (vlnova dizka 405nm)
e Rozlisenie XY: 35*35m (4098*2560)

e Presnost osi Z: 0,02 mm

e Hriabka vrstvy: 0,01-0,2 mm

e Rychlost tlade: MAX 70 mm/hod

e Poziadavky na napajanie: 100-240V 50/60Hz 24V 3A

Navod na pouzitie produktu

Samokontrola zariadenia

Poznamka: Po spusteni tla¢iaren vykona samokontrolu klItuc¢ovych hardvérovych
komponentov, aby sa predislo akémukol'vek zlyhaniu tlace v désledku zlyhania har-
dvéru.

Ak chcete vyriesit problém s tlac¢iariiou, pozrite sa na vyzvy k chybe na zariadeni.
Nedotykajte sa tla¢iarne pocas procesu samokontroly.

Skusobna tlac

Po vlozeni stavebnej dosky do spojovacieho bloku zatlac¢te na rukovit, aby ste pri-
pevnili stavebnu dosku k spojovaciemu bloku (stavebna doska je schopna samonive-
lizacie a je pripravena na pouzitie ihned po vybaleni z krabice).

Tla¢ modelu

1. Pomaly pridajte zivicu do nadrze so zivicou (hladina Zivice nie je men$ia nez
1/3 objemu néadrze a nepresahuje rysku MAX).

2. Zariadenie pred tlacou vykona samokontrolu, pocas autokontroly sa zariadenia
nedotykajte.
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3. Zakryte anti-UV kryt tlaciarne a potom vyberte testovaci model na tlac.

Spracovanie modelu

1.

Po dokonceni tlace pockajte, kym Zivica na stavebnej doske neprestane kvap-
kat.

. Zdvihnutim rukovéte vyberte stavebnt dosku a pomocou Skrabky snimte mo-

del.

Na nasledné spracovanie modelu mozete pouzit Cistiaci a vytvrdzovaci stroj

ELEGOO.

FAQ

Otazka: Co mam robit, ak v baleni chyba prislusenstvo?

O: Ak zistite akékoI'vek poskodenie alebo chybajuce prisluSenstvo, kontaktujte
nas na 3dpQ@elegoo.com pre rychlu pomoc.

Otazka: Ako spoznam, kedy vymenit uvoltiovaciu f6liu?

O: Zariadenie vyda pripomienku na vymenu uvolhovacej folie, akonahle sa aku-
mulované vyuzitie priblizi 60 000-krat. Poc¢itadlo mozete rucéne vynulovat kliknutim
na tlacidlo obnovenia na stranke samokontroly zariadenia.

Dakujeme za nakup produktov znacky ELEGOO.

Po obdrzani produktu si prosim overte, ¢i je zariadenie neposkodené a ¢i je
kompletné prisluSenstvo. Ak je nejaké poskodenie alebo chyba, kontaktujte nas
prosim v¢as na 3dp@elegoo.com.

Aby bol zabezpeceny vykon kazdého produktu, bude kazdy produkt pred opus-
tenim tovarne podrobeny prisnym tlacovym testom. Po obdrzani produktu sa
mozu objavit drobné Skrabance, ¢o je normalne, mozete si byt isti, Ze ho budete
pouzivat.

Oznamenie:

Udrzujte 3D tlaciaren a jej prisluSsenstvo mimo dosahu deti.

Napliite nadrz so Zivicou aspon do 1/3 jej objemu, ale neprekracujte polohu
rysky MAX.

Umiestnite tlaciaren v suchom prostredi a chraiite ju pred dazdom a vlhkostou.

Ak sa pocas pouzivania dostanete do nidzovej situacie, najprv vypnite napé-
janie 3D tlaciarne.

Pouzivajte tlaciaren v uzavretych priestoroch a vyhybajte sa priamemu slnec-
nému ziareniu a prasnému prostrediu.
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e Uschovajte prosim originalnu obalovi krabicu po dobu 30 dni na vratenie/vymenu
(akceptované st iba originalne obalové krabice ELEGOO).

e Ak sa tla¢ nepodari, musite vy¢istit prebyto¢nt vytvrdena zivicu v nadrzi na
7ivicu a vymenit zivicu, inak moze dojst k poskodeniu tlaciarne.

e Pri praci s 3D tlac¢iarnou pouzivajte masku a rukavice, aby ste zabranili pria-
memu kontaktu pokozky s fotopolymérnou Zivicou.

e Ak je uvolfovacia folia v nadrzi so Zivicou zbelena, poskrabana alebo nema
Ziadnu elasticitu, je pocetnost zlyhania tlace vysokéd, vymefite uvolhovaciu

foliu véas.

e Na umyvanie modelu pouzite 95% (alebo vyssi) etylalkohol alebo izopropylal-
kohol, ak nepouzivate vodou umyvatelnu Zivicu.

e Ak mate akékolvek problémy s tlaciariiou, kontaktujte nas na adrese 3dp@elegoo.com.

e Nerozoberajte ani neupravujte 3D tlaciarne ELEGOO svojpomocne, inak za-
nik4 zaruka a skody sposobené osobnymi prevadzkovymi chybami je potrebné

uhradit za opravu.

Zoznam balenia
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Uvod do tla¢iarne

10.

. Rukovat

. Stavebné doska

LCD displej

. Nadrz na Zivicu

Dotykova obrazovka
Os Z

Skrutkovaci gombik
DC zasuvka
Prepinac

Rozhranie USB
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1. Anti-UV kryt

2. Roz&irujtci port (pripaja periférne zariadenia, ako je mini ohrieva¢ a dalgie
kompatibilné prislusenstvo tla¢iarne)

Technické Specifikacie 3D tlaciarne

Parameter tlace
e Systém: EL3D-3.0.1
e Ovladanie: 3,5-palcovy odporovy dotykovy displej
e Software Slicer: Voxeldance Tango & CHITUBOX
e Konektivita: Rozhranie USB
Specifikiacie hardvéru
e Rozmery: 230 mm (D) * 230 mm (S) * 433,5 mm (V)
e Objem zostavenia: 143,43 mm (D) * 89,6 mm (S) * 150 mm (V)
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e Velkost balenia: 530 mm (D) * 325 mm (S) * 295 mm (V)
e Hruba hmotnost: 8,6 kg

e Cista hmotnost: 6,6 kg

Specifikacie tlace

e Technologia: MSLA Stereolitografia

e Svetelny zdroj: Svetelny zdroj COB (vlnova dizka 405nm)

Rozlisenie XY: 35*35m (4098*2560)

Presnost osi Z: 0,02 mm

e Hrabka vrstvy: 0,01-0,2 mm

Rychlost tlate: MAX 70 mm /hod

Poziadavky na napéajanie: 100-240V 50/60Hz 24V 3A

Samokontrola zariadenia

e Poznamka: Po spusteni tlaciareii vykona samokontrolu kIi¢ovych hardvéro-
vych komponentov, aby sa predisSlo akémukolvek zlyhaniu tlace v dosledku
zlyhania hardvéru.

e Ak chcete vyriesit problém s tlaciarfiou, pozrite sa na vyzvy k chybe na za-
riadeni. Nedotykajte sa tlaciarne poc¢as procesu samokontroly. (Vid obrazok

)

¢ Device self-test O Re-detection

Release fil
u;;i pl 37651 @ Accumulated release film usage

Check device prompts for printer status

Obrazek 1: *
Obrazok 1

e Ked sa akumulované vyuzitie uvoltiovacieho filmu blizi 60 000-krat, zariadenie
vyda pripomienku, Ze je potrebné uvolfiovaci film bezodkladne vymenit.
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e Kliknutim na tlac¢idlo obnovenia na stranke samokontroly zariadenia rucne
resetujete pocitadlo. (Vid obrazok 2)

{  Device self-test

Release film
usage count:

r 4

self-test

Status of the fan
Status of LED light
source

LED temperature
detection

Mechanical sensor

Obrazek 2: *
Obréazok 2

Skusobna tlac

Po vlozeni stavebnej dosky do spojovacieho bloku zatlac¢te na rukovét, aby ste pri-
pevnili stavebnt dosku k spojovaciemu bloku (stavebna doska je schopna samonive-
lizacie a je pripravena na pouZitie ihned po vybaleni z krabice).

1. Tla¢ modelu

e Pomaly pridajte Zivicu do nadrze so Zivicou (hladina Zivice nie je mensia
neZ 1/3 objemu nadrze a nepresahuje rysku MAX.

e Zariadenie pred tlacou vykoné samokontrolu a pocas autokontroly sa za-
riadenia nedotykajte). Zakryte anti-UV kryt tlac¢iarne a potom vyberte
testovaci model na tlac.

2. Spracovanie modelu

e Po dokonceni tlace pockajte, kym zivica na konstrukénej doske neprestane
kvapkat, potom zdvihnite rukovit, aby ste vybrali konstrukéna dosku, a
pomocou Skrabky snimte model. Na nasledné spracovanie modelu mozete
pouzit ¢istiaci a vytvrdzovaci stroj ELEGOO.
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InStalacia a nastavenie softvéru

Tlac¢iaren moze nainstalovat a pouzivat krajacie softvéry Voxeldance Tango alebo
CHITUBOX z USB flash disku, pricom Voxeldance Tango je priklad.

1. Nainstalujte Voxeldance Tango

e Vyberte si z USB flash disku alebo prejdite na oficidlne stranky Voxel-
dance (www.voxeldance.com/Tango) na stiahnutie spréavnej verzie
softvéru na krajanie a nainstalujte ju do pocitaca.

2. Ako pouzivat Voxeldance Tango

Po dokonceni inStalacie spustite softvér a vyberte

Aktivovat licenciu"—  Aktivovat pomocou hardvérového kodu tlaciarne" (vid Ob-
razok 4); Stlacte ,Nastavenia"—  Informacie"na obrazovke pre zobrazenie ,ID"stroja
(vid Obrazok 3) a vypliite 10-miestne JD"do stipca Printer Hardware Code v
softvéri a vypliite d'alsie relevantné informacie na dokoncenie aktivacie softvéru.
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Infomation
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(i) EwD3.01

ID 00000000
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(Picture3)

Obrazek 3: *
Obrézok 3
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T T T TR

Enter your license and information Enter your license and information

(Picture4)

Obrazek 4: *
Obrazok 4

Kliknite na ,File-OTVORIT File"a vyberte subor 3D modelu (typ .stl). Kliknu-
tim lavym tla¢idlom my$i na model a pouZitim moZnosti vo vysSie uvedenej ponuke
mozete ovladat a menit uhol pohTadu, velkost a polohu modelu.

Dalgie operacie:

1. Dlho stlacte Tavé tlacidlo a pretiahnite model do pozadovanej pozicie.
2. Otacajte kolieskom mysi na priblizenie alebo oddialenie modelu.

3. Dlhym stlacenim pravého tlacidla mysi zobrazite rdzne perspektivy modelu.
Nastavenie Voxeldance Tango

e Kliknite na ,Definicia platformy"a ako predvolent tlac¢iarenn vyberte ELEGOO
Mars 5 (vid obrazok 5)

(Picture5) (Picture6)

Obrazek 5: *
Obrézok 5

Build Volume

e Nemusite menit predvolené parametre (vid Obrazok 6) a X oznatuje maxi-
malnu velkost tlace v smere osi X a tak dalej.

Parameter Zzivice (vid obrazok 7)
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e Hustota zivice: 1,1 g/ml

e Cena Zzivice: Mozete zadat skutoénu cenu Zivice, ktoru ste si zakupili, a kra-
jacie softvér moze vypocitat ndklady na zivicu pre kazdy model, ktory tlacite.

(Picture7)

Obrazek 6: *
Obrazok 6 a 7

Parametre (vid obrazok 7)

e Vyska vrstvy: Hribka kazdej tlacenej vrstvy, odporicané vyska je 0,05 mm,
ale mozete ju nastavit od 0,01 do 0,2 mm. Cim vysSiu hrabku nastavite, tym
dlhsi ¢as expozicie bude vyzadovany pre kazda vrstvu.

e Pocet spodnych vrstiev: Nastavenie poctu pociato¢nych tlacovych vrstiev.
Ak je pocet spodnych vrstiev n, expozi¢ny ¢as prvych n vrstiev je expozi¢ny
¢as spodnej vrstvy. Predvolené nastavenie si 2 vrstvy.

e Doba expozicie: Doba expozicie pre normalne tlacové vrstvy. Predvolena
doba expozicie je 2,5 sekundy a ¢im hrubsie je nastavenie tlacovej vrstvy, tym
dlhsie to bude trvat.

e Pocet prechodovych vrstiev: Pocet prechodovych vrstiev po spodnych
vrstvach pre tesnejsSie spojenie medzi vrstvami. Okrem doby expozicie si ostatné
parametre prechodovych vrstiev rovnaké ako u normalnych vrstiev.

e Spodna doba expozicie: Nastavenie doby expozicie spodnej vrstvy. Spravne
zvacsenie doby expozicie spodnej vrstvy moze pomoct zvysit prilnavost medzi
vytlacenym modelom a tlacovou platformou a predvolené nastavenie je 32
sekind.

e Po vytvrdeni pockajte: éasovy rozdiel medzi koncom expozicie a za¢iatkom
montaznej platformy opustenia povrchu expozicie, predvolené nastavenie je 0
sekind.

e Pockajte pred vytvrdenim: Po tom, ¢o sa zostavovacia platforma presunie
na tlacovi plochu, ¢asovy rozdiel medzi zac¢atim nehybnosti zostavovacej plat-
formy a zaCatim expozicie, predvolené nastavenie je 0,5 sekundy.
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e Po zdvihnuti pockajte: Po zdvihnuti tlacovej platformy je Casovy rozdiel
medzi tym, kedy sa tlacova platforma zastavi a zacne sa vracat, predvolené
nastavenie je 0 sekind.

e Spodna c¢akacia doba po vytvrdeni: Pri tla¢i spodnej vrstvy je Casovy
rozdiel medzi koncom expozicie a zacCiatkom tlacovej platformy od povrchu
expozicie predvolene 0 sektnd.

e Dolna ¢akacia doba pred vytvrdenim: Pri tlac¢i spodnej vrstvy je ¢asovy
rozdiel medzi tym, kedy tlacova platforma zacne staf po presunuti na tlacova
plochu a za¢ne osvit, predvolena hodnota je 0,5 sekundy.

¢ Cakanie dole po zdvihnuti: Pri tla¢i spodnej vrstvy je ¢asovy rozdiel medzi
tym, kedy tlacova platforma zac¢ne stat po zdvihnuti a za¢ne sa vracat, pred-
volena hodnota je 0 sekind.

e Vzdialenost spodného zdvihu: Pocas procesu spodnej tlace, vzdialenost,
ktoru zostavovacia platforma zakazdym opusti tlacovy povrch, predvolené na-
stavenie je 243 mm.

e Zdvihacia vzdialenost: Pri beznom procese vrstvovej tlace je vzdialenost,
ktora zostavovacia platforma zakazdym opusti tlacovy povrch, predvolené na-
stavenie 243 mm.

e Spodna zatahovacia vzdialenost: Pocas procesu spodnej tlace, vzdialenost
zatahovania stavebnej platformy, nemeite, ak to nie je nutné.

e Vzdialenost zatahovania: V normalnom procese tlace vrstvy, vzdialenost
zatahovania zostavovacej platformy, nemente, ak to nie je nutné.

e Rychlost spodného zdvihu: Pocas procesu spodnej tlace je rychlost po-
hybu zostavovacej platformy zakazdym prec¢ od tlacového povrchu, predvolené
nastavenie je 754230 mm/min.

e Rychlost zdvihania: V normélnom procese tlace vrstvy sa rychlost pohybu
zostavovacej platformy zakazdym vzdaluje od tlacového povrchu; predvolené
nastavenie je 754230 mm/min.

e Rychlost spodného zatahovania: Pocas procesu spodnej tlace je rychlost
pohybu zostavovacej platformy blizko k tlacovému povrchu; predvolené nasta-
venie je 230475 mm/min.

e Rychlost zasunutia: Pri normalnej vrstvovej tlaéi je rychlost pohybu zosta-
vovacej platformy blizko k tlacovému povrchu; predvolené nastavenie je 230475
mm,/min.

e ReZim parametrov: Predvoleny staticky rezim. Tlac¢iareii bude tlacit podla
parametrov nastavenych v softvéri na krajanie.

13



Pouzivatel'ska prirucka

e Mozete si tiez vybrat vysokorychlostny rezim alebo plynuly rezim. Tlaciaren
dynamicky upravi parametre tlace podla zlozitosti modelu, aby zlepsila kvalitu
tlace a rychlost tlace.

e Poznamka: Parametre tlace uvedené v tomto navode sa len orientacné.

e V skuto¢nych aplikaciach sa prosim obratte na oficidlnu popredajni technickia
podporu, aby ste potvrdili parametre zaloZené na komplexnych faktoroch, ako
je model stroja a zivica (vratane typu a farby), ktort jednotlivec pouziva.

FAQ

Model sa nelepi na konstrukéni dosku

Doba expozicie spodnej vrstvy je prilis kratka, pridajte prosim viac ¢asu. Spodnéa
¢ast modelu méa velmi maly kontakt s konstrukénou doskou a pridajte dalsie spodné
vrstvy.

Rozbijanie vrstvy modelu

Tlaciaren sa pocas tlace trasie. Uvolhovacia folia je v dosledku dlhodobého po-
uzivania velmi uvolnend a je potrebné ju vymenit. Konstruk¢énéa doska alebo nadrz
na zivicu nie st upevneneé.

Zlyhanie tlace

Ak model nebol tplne vytlac¢eny alebo zlyhal, moézu v Zivici zostat nejaké zvy-
sky, ktoré moZno odfiltrovat pomocou lievika, ked zvySok Zivice uloZite spat do jej
uzavretej fTasticky. Ak zvysky neodfiltrujete, stavebna doska moze pri dalsej tlaci
poskodit LCD obrazovku. Co sa tyka zvyskovej zivice na doske Build a nadrzi, mo-
zete ich vyd¢istit a zotriet pomocou obruska.

Prec¢o sa mi pri zacati tlace zobrazuje chybova sprava pre detekciu
zvySkov

Najprv skontrolujte, ¢i st naddrz na zivicu a stavebna doska spravne zaistené.
Potom skuste tlacit znova. Poc¢as procesu samokontroly pred tlacou sa nedotykajte
zariadenia ani nesposobujte jeho vibracie, aby ste predisli problémom s kalibraciou
snimaca. Ak chyba pretrvava, vy¢istite nadrz na zivicu alebo filtrujte zivicu, ¢i ne-
obsahuje drobné cudzie predmety.

Preco sa pri zacati tlace zobrazuje chyba Zivice, ktora je nedostatoc¢na
alebo prekracuje maximalny objem

Na zaciatku tlace mechanicky senzor detekuje zostavajicu zivicu v nadrzi. Aby
bola zabezpecena hladka tla¢, musi byt hladina Zivice nad jednou tretinou objemu
nadrze. Okrem toho by hladina Zivice nemala prekrocit rysku MAX, aby sa zabranilo
uniku. Ak pozadované mnozstvo zivice pre model prekroc¢i aktualnu hladinu Zivice
v nadrzi, vyskakovacie okno vyzve na doplnenie zivice. Ak narazite na abnormalne
chyby, prekalibrujte zariadenie pomocou procesu samokontroly. Pamétajte, Ze sa
pocas samokontroly nesmiete dotykat stroja ani vibrovat, aby nedoslo k ovplyvneniu
kalibracie snimaca.

Ako upravit rychlost tlace

Rychlost uvolnenia tlaciarne je pevnd, k dispozicii si dva rezimy: rychly a po-
maly. Bez ohladu na rezim sa vSak prvych 50 vrstiev vzdy tla¢i pomalSie, aby bola
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zabezpecdend vysSia tspeSnost. Skuto¢na rychlost tlace na vrstvu tiez zavisi od na-
stavenia parametrov krajania, ako je hribka vrstvy, doba expozicie a doba ¢akania.
Zmena tychto parametrov zmeni skuto¢nu rychlost tlace.

Co mam robit, ked do stroja presakuje Zivica

Vzhladom na povahu nakloneného uvoltiovacieho pohybu nie je mozné dosiahnut
uplne utesnenad tlac¢ova plochu. Aby sme to vyriesili, zaviedli sme niekolko ochran-
nych opatreni. Ked senzor detekuje zivicu prekrac¢ujucu ¢iaru MAX, tla¢ sa zastavi
a objavi sa vyskakovacie okno ako varovanie. Pod konstrukénou doskou je drazka, do
ktorej moéze prudit malé mnozstvo uniknutej zivice, bez toho aby to ovplyvnilo stroj.
Ak v8ak do6jde k rozliatiu zna¢ného mnozstva zivice, okamzite odpojte napajanie a
otvorte predny panel stroja na cistenie.

Abnormalna expozicia obrazovky

Ak vasa tla¢iaren nefunguje, kontaktujte nds na 3dp@elegoo.com a aby sme
vam mohli lep§ie pomoct a vyriesit problémy, pridajte do svojho e-mailu svoje ID
objednavky.

Udrzba stroja

e Nepouzivajte ostré alebo $picaté nastroje na skrabanie nadrze so zivicou, aby
nedoslo k pogkodeniu filmu snimatelnej folie.

e Pred zmenou Zzivice na ind farbu vydistite nadrz so zivicou.

e Pred a po tlaci ocistite montédznu dosku papierovymi obriskami alebo alkoho-
lom, aby ste zabezpecili, Ze na montaznej doske nie st ziadne hrbolky alebo
otrepy.

e Pred kazdou tlacou denne kontrolujte vonkajsi povrch stroja a vSetky mecha-
nické Casti, ¢i nevykazuju zjavné poskodenie, vady alebo abnormality.

e Snazte sa pri tla¢i udrziavat tlacové prostredie na 25-30 stupiioch Celzia a ¢o
najviac vetrajte tlaciaren, aby ste ulahcili odvod tepla stroja a odparovanie
zapachu zivice.

e Ak os Z stale vydava treci hluk, pridajte do vodiaceho skrutky trochu maziva.
Prosim skontrolujte a nanasajte mazaci tuk aspon kazdé 2-3 mesiace a zvysujte
frekvenciu nanasania s rasticou frekvenciou tlace.

e Ak tlac¢iaren pocas nasledujucich 48 hodin nepouzijete, nalejte zostévajicu
7ivicu z nadrZe so zivicou spit do fTasticky so zivicou a dobre ju uzavrite. Ak
st nejaké zvysky, pouzite na ich odfiltrovanie filter.

e Uvolnovacia folia je opotrebitelnd sacast, vymienajte ju prosim pravidelne
podla pokynov stroja, aby ste zabezpecili ispesnost tlace.

e Pri demontézi tlacove]j platformy bud'te opatrni, aby ste neposkodili LCD ob-
razovku. Zivotnost obrazovky je priblizne 2000+ hodin a s rasticim poc¢tom
hodin sa bude skracovat.
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Pouzivatel'ska prirucka

e Robte dobri pracu pri kazdodennom ¢isteni obrazovky a po tlaci véas odpojte
zariadenie. Ak dojde k problému s expoziciou obrazovky alebo zivotnost vazne
ovplyvnila kvalitu tlace, vymeite obrazovku v¢as.

Distribiator

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a

190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.sk
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