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Navod k pouziti produktu
Manipulace a skladovani

e Udrzujte 3D tiskdrnu a ptislusenstvi mimo dosah déti.

e Tiskarnu skladujte v suchém prostiedi mimo dosah desté a vlhkosti.

Manipulace s pryskyf¥ici
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e Nadrz na pryskyfici napliite ne méné nez 1/3 jejtho objemu, ale nepiekracujte
polohu rysky MAX.

e Pokud se tisk nezdari, vycCistéte prebytecnou vytvrzenou pryskyfici v nadrzi,
aby nedoslo k poskozeni tiskarny.

Bezpeénostni opatteni
e V piipadé nouze béhem pouzivani nejprve vypnéte napajeni.

e Pii manipulaci s fotopolymerni pryskyfici pouzivejte masku a rukavice, abyste
zabranili pfimému kontaktu s pokozkou.

UdrZzba a ¢isténi

e Vyménte uvolnovaci folii v nadrzce s pryskytici, pokud je vybélena, poskrabana
nebo postrada pruznost, abyste predesli selhani tisku.

e K myti modelu pouzijte ethylalkohol nebo isopropylalkohol, pokud nepouzi-
vate vodou omyvatelnou pryskyfici.

Péée o obrazovku

e Okamzité ocistéte vSechny kapky pryskyfice na obrazovce, abyste zabranili
infiltraci a potencialnimu pogkozeni.

e Vyménte staré nebo poskozené casti, jako je paska, a uvolnéte folii, abyste
zachovali ¢istotu a zivotnost obrazovky.

Casto kladené otazky

e Otazka: Co mam délat, kdyz se tisk nezdaii?
Odpovéd: Vycistéte prebyteénou vytvrzenou pryskyfici v nadrzi a vyménte
pryskyfici. Zajistéte spravnou hladinu pryskyfice a ¢istotu nadrze.

e Otazka: Mohu s touto tiskarnou pouzit vodou omyvatelnou prysky-
Fici?
Odpovéd: Ano, muzete pouzit vodou omyvatelnou pryskyfici. Dodrzujte spravné
pokyny pro ¢isténi pro tento typ pryskyfice.

e Otazka: Jak mam vy¢distit obrazovku LCD?

Odpovéd: K otfeni obrazovky pouzijte mékky hadiik s jemnym d&isticim pro-
sttedkem. Nepouzivejte abrazivni materialy, které mohou poskrabat obrazovku.
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Dé&kujeme za nikup produkty znacky ELEGOO

Po obdrZeni produktu potvrdte, zda je zafizeni nepogkozené a zda je kompletni
prislusenstvi. Pokud je né€jaké poskozeni nebo chybi, kontaktujte nas prosim vcas
na 3dp@elegoo.com. (Aby byla zajisténa vykonnost kazdého produktu, bude kazdy
produkt pied opusténim tovarny podroben piisnym tiskovym testiim. Po obdrzeni
produktu se mohou objevit drobné skrabance, coz je normdalni, mizete si byt jisti,
ze jej budete pouzivat.)

Oznameni:

e Udrzujte 3D tiskarnu a jeji prisluSenstvi mimo dosah déti.

e Napliite nadrzku na pryskyfici alespont do 1/3 jejiho objemu, ale nepfekracujte
polohu rysky MAX.

e Umistéte tiskdrnu v suchém prostiedi a chrante ji pred destém a vlhkosti.
Pokud se béhem pouzivani dostanete do nouzové situace, nejprve vypnéte na-
pajeni 3D tiskarny.

e Pouzivejte tiskdrnu v uzavienych prostorach a vyhnéte se piimému sluneé¢nimu
zafeni a prasnému prostiedi.

e Uschovejte prosim originalni obalovou krabici po dobu 30 dnt pro vraceni/vyménu
(akceptovany jsou pouze originalni obalové krabice ELEGOO).

e Pokud se tisk nezdaii, musite vycistit prfebytec¢nou vytvrzenou pryskyftici v na-
drzi na pryskyftici a vymeénit pryskyfici, jinak mtuze dojit k poSkozeni tiskarny.

e Pripracis 3D tiskdrnou pouzivejte masku a rukavice, abyste zabréanili pfimému
kontaktu pokozky s fotopolymerni pryskyfici.

e Pokud je uvoliovaci folie v nadrzi s pryskyftici zbélena, poskrabana nebo nema
zadnou elasticitu, je mira selhani tisku vysoka, vymeénte uvolhovaci folii vcas.

e K myti modelu pouzijte 95% (nebo vyssi) etylalkohol nebo isopropylalkohol,
pokud nepouzivate vodou omyvatelnou pryskytici.

e Upozornujeme, ze mylarova paska obklopujici obrazovku neni zcela vzducho-
tésna. V piipadé odkapavani pryskytice béhem pouzivani je dulezité je oka-
mzité vycistit, aby se zabrénilo infiltraci pryskyfice a moznému poSkozeni ob-
razovky.

e Aby byla zachovana ¢istota, trvanlivost a ochranny vykon obrazovky LCD,
je nutné véas vyménit dily za nasledujicich podminek: stard nebo poskozené
paska, korozivni poskozeni a poskozend uvolhovaci folie.

e Mate-li jakékoli problémy s tiskarnou, kontaktujte nés na adrese 3dp@elegoo.com.
Nerozebirejte ani neupravujte 3D tiskdirny ELEGOO svépomoci, jinak vyprsi
zaruka a Skody zpisobené osobnimi provoznimi chybami je tfeba zaplatit za
opravu.
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Seznam baleni

Wifi anténa Stavebni deska Médoba na pryskyfici
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Uvod do tiskarny
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WoOBE 1T

1. Osa Z

2. Zachézet s

3. Postavte talif

4. Displej LCD

5. Pryskyfi¢na nadrz
6. Al kamera

7. Sroubovaci knoflik

8. Dotykova obrazovka
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Q00 O

1. Anti-UV kryt

2. Wifi anténa

3. Rozhrani USB

4. Prepinac

5. DC zéasuvka

6. Rozsifujici port (pfipojuje periferni zafizeni, jako je mini oh¥iva¢ a dalsi kom-

patibilni piislusenstvi tiskarny)

Technické specifikace 3D tiskarny
Parametr tisku
e Systém: EL3D-4.0
e Provoz: 4.0palcovy kapacitni dotykovy displej
e Software krajece: CHITUBOX

e Konektivita: USB rozhrani a WiFi

e Kamera AI: Vestavéna, rozlieni 1920*1080

Specifikace hardwaru
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Rozmé&ry: 327,4 mm (D) * 329,2 mm (S) * 548 mm (V)

Objem sestaveni: 218,88 mm (D) * 122,88 mm (S) * 220 mm (V)
Velikost baleni: 650 mm (D) * 420 mm (S) * 430 mm (V)
Hruba hmotnost: 17,7 kg

Cista hmotnost: 14,5 kg

Specifikace tisku

Technologie: MSLA Stereolitografie

Svételny zdroj: COB svételny zdroj + Fresnelova kolimacni ¢ocka (vlnova
délka 405nm)

Rozliseni XY: 19*24m (11520*5120)
Piesnost osy Z: 0,02 mm
Tloustka vrstvy: 0,01-0,2 mm
Rychlost tisku: MAX 150 mm/h

Pozadavky na napéjeni: 100-240V 50/60Hz 24V 6A

Samokontrola zarizeni

Poznamka: Po spusténi tiskarna provede samokontrolu klicovych hardwarovych kom-
ponent, aby se pfedeslo jakémukoli selhani tisku v dusledku selhani hardwaru. Chcete-
li vyfesit problém s tiskdrnou, podivejte se na vyzvy k chybé na zarizeni. Nedotykejte
se tiskdrny béhem procesu samokontroly. (Viz obrazek 1)

Accumulated release film usage

Check device prompts for printer status

Re-detection (Picture1)

Obrazek 1: *
Obrézek 1

Kdyz se akumulované vyuziti uvoliovaciho filmu blizi 60 000krat, zafizeni vyda
pripomenuti, Ze je tfeba uvoliiovaci film neprodlené vymeénit. Klepnutim na tlacitko
obnoveni na strance samokontroly zafizeni ru¢né resetujete pocitadlo. (Viz obrazek

2)
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(Picture2)

Obrazek 2: *
Obrazek 2

ZkuSebni tisk

Priprava tisku

Pted pouzitim se ujistéte, ze jste pouzili dodany nastroj k odstranéni pevnych
sroubt na nddobé s pryskyfici. Vyméite je za Sroubovaci knoflik, ktery je soucasti
sady naradi.

Po vlozeni stavebni desky do spojovaciho bloku zatlac¢te na rukojet, abyste pii-
pevnili stavebni desku ke spojovacimu bloku (stavebni deska je schopna samonivelace
a je pripravena k pouziti ihned po vybaleni z krabice).

Tisk modelu

Pomalu pridavejte pryskyfici do nadrze na pryskyfici (hladina pryskyfice neni
mensi nez 1/3 objemu nédrze a neptesahuje rysku MAX. Zafizeni pied tiskem pro-
vede samokontrolu a béhem tisku se zafizeni nedotykejte samokontrola). Zakryjte
anti-UV kryt tiskarny a poté vyberte testovaci model pro tisk.

Zpracovani modelu

Po dokonceni tisku vlozte odkapavaci misku rovnobézné se zdsobnikem prysky-
fice, utahnéte Srouby na obou stranach a nainstalujte odkapavaci misku na tiskarnu.
Zasobnik zabranuje odkapavani pryskyfice na stroj pii odstranovani konstrukéni
desky. Poté zvednéte rukojet, abyste vyjmuli stavebni desku, a pomoci skrabky
sejméte model. K naslednému zpracovani modelu muzete pouzit ¢istici a vytvrzovaci

stroj ELEGOO.
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Instalace a nastaveni softwaru
Tiskarna podporuje instalac¢ni balicek CHITUBOX z USB flash disku.

1. Nainstalujte CHITUBOX

Vyberte si z USB flash disku nebo prejdéte na oficidlni stranky CHITUBOX
(www.chitubox.com), stahnéte si spravnou verzi softwaru pro krajeni a nain-
stalujte ji do pocitace.

2. Jak pouzivat CHITUBOX (viz obrazek 3)

Po dokonceni instalace spustte software CHITUBOX. Vyberte ELEGOO Sa-
turn 4 Ultra jako svou vychozi tiskarnu a kliknéte na ,Dalsi"pro vstup do
,Nastaveni tiskarny"

(Picture3)

Obrazek 3: *
Obréazek 3

Nastaveni CHITUBOX

Parametry konfigurace stroje

Ptejdéte na stranku ,Nastaveni krajeni". Nemusite ménit vychozi parametry
stroje (viz Obrazek 4) a X ozna¢uje maximalni velikost tisku ve sméru osy X a
tak dale.

Parametr pryskyfice (viz obrazek 4)
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Hustota pryskyfice: 1,1 g/ml

Cena pryskyfice: Muzete zadat skutecnou cenu pryskyfice, kterou jste si
zakoupili, a software pro fezdni muze vypocitat néklady na pryskyfici pro
kazdy model, ktery tisknete.

(Picture4) (Picture5)

Obrazek 4: *
Obrézek 4

Parametry (viz obrazek 5)

Vyska vrstvy: Tloustka kazdé vytisténé vrstvy, doporucena vyska je 0,05
mm, ale mizete ji nastavit od 0,01 do 0,2 mm. Cim vyS$si tloustku nastavite,
tim delsi doba expozice bude vyzadovana pro kazdou vrstvu.

Pocet spodnich vrstev: Nastaveni po¢tu pocatec¢nich tiskovych vrstev. Po-
kud je pocet spodnich vrstev n, expozi¢ni ¢as prvnich n vrstev je expozic¢ni ¢as
spodni vrstvy. Vychozi nastaveni je 5 vrstev.

Doba expozice: Doba expozice pro normélni tiskové vrstvy. Vychozi doba
expozice je 2,5 sekundy a ¢im silnéjsSi je nastaveni tiskové vrstvy, tim déle to
bude trvat.

Doba expozice spodni vrstvy: Nastaveni doby expozice spodni vrstvy.
Spravné zvysSena doba expozice spodni vrstvy muze pomoci zvysit lepivost
mezi vytisténym modelem a tiskovou platformou a vychozi nastaveni je 35
sekund.

Pocet prechodovych vrstev: Pocet prechodovych vrstev po spodnich vrst-
vach pro tésnéjsi spojeni mezi vrstvami. Kromé doby expozice jsou ostatni
parametry prechodovych vrstev stejné jako u normélnich vrstev.

Typ prechodu: Nastavte typ prechodu doby expozice pri prechodu ze spod-
nich vrstev do normélnich vrstev, vychozi nastaveni je linearni pfechod.

Doba odpocinku pFed uvolnénim: Interval mezi dokoncenim expozice
tisku a zah&jenim uvolnéni tiskadrny. Vychozi nastaveni je 0 sekund.

Doba odpocinku po uvolnéni: Interval mezi dokonc¢enim uvolnéni tiskarny
a zahdjenim navratu tiskarny. Vychozi nastaveni je 0 sekund.

Doba odpocéinku po zatazeni: Interval mezi dokoncenim navratu tiskarny
a zaCatkem expozice. Vychozi nastaveni je 1 sekundy.

10
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Poznamka:

1. Tento stroj pouziva pro tisk metodu naklonu a uvolnéni a nevyzaduje dalsi
nastaveni parametri pohybu v ose Z. V ramci vnitiniho nastaveni zaiizeni
muzete prepinat mezi rychlym a pomalym rezimem tisku.

2. Parametry tisku uvedené v tomto navodu jsou pouze orientacni. Ve skuteé¢nych
aplikacich se prosim obratte na oficialni poprodejni technickou podporu, abyste
potvrdili parametry zaloZzené na komplexnich faktorech, jako je model stroje
a pryskyfice (veetné typu a barvy), kterou jednotlivec pouZiva.

Centrum spravy sité

1. Oteviete software pro krajeni a kliknéte na ikonu v pravém hornim rohu pro
vstup do ,,Network Management Center"(Pro prvni pouZiti si musite stahnout
a nainstalovat ChituManager.) (Viz obrazek 6)

(Picture6)

Obrazek 5: *
Obrézek 6

2. Po vstupu do Centra spravy sité kliknéte na ,Pridat tiskdrnu"pro piifazeni
tiskarny (ujistéte se, Ze pocitac a tiskarna jsou ve stejné siti LAN). Po piifazeni
zafizeni jej muZete vzdalené ovladat prostfednictvim softwaru. (Viz obrazek

7)

11
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(Picture?)

Obrazek 6: *
Obrézek 7

AT kamera

1. V rozhrani pro spravu tiskdrny mizete zapnout Al kameru a sledovat situaci
pri tisku v redlném case. Miuzete si také vybrat, zda chcete pred zahijenim
tisku aktivovat funkeci ¢asosbérného fotografovani. Vygenerovana casosbérna
videa lze ulozit do zdznamu historie. (Viz obrazek 8)

(Picture8)

Obrazek 7: *
Obréazek 8

Poznamky
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1. Kvalita sniméani Al kamery se miize za Spatnych svételnych podminek snizit.

2. Casosbérné snimani lze pouzit pouze v piipadé, Ze vysSka modelu presahuje
50 mm. éasosbérny zdznam zacind ve vysce 30 mm a vyzaduje dalsi ¢as na
zpracovani po dokonceni tisku, aby bylo mozné vygenerovat ¢asosbérna videa.
Doba zpracovani je piimo imeérnéa vysSce modelu.

3. Zarizeni dokaze ulozit az 20 ¢asosbérnych fotografickych videi. Jakmile se tlo-
zisté zaplni, budou videa automaticky nahrazena v poradi, v jakém byla vy-
generovana. Proto si prosim rychle stahnéte sva ¢asosbérné videa.

4. Pouze kdyz vyska modelu piresahne 100 mm, AI kamera detekuje abnormalni
podminky, jako jsou anomalie na stavebni desce nebo deformace hran.

5. Diky neustalému hlubokému uceni bude detekce a posouzeni anomalii Al ka-
merou piesnéjsi. Vénujte prosim pozornost informacim o upgradu fotoaparatu,
které vam pomohou efektivnéji dokondcit tiskové tlohy.

Kalibrace pryskyftice

Vyberte vhodny rezim fezu pro dany model (oblast expozice na obrazovce bude
rozdélena na 4, 6 nebo 8 stejnych sekei v zavislosti na vybraném rezimu). Kliknutim
na tlac¢itko ,+"importujete fezany model (ujistéte se, ze model neni umistén na
hranicich sekci, pozice sekci viz Obrazek 10). Nastavte expoziéni ¢as pro kazdou
sekci, poc¢inaje Zonou 1 (expoziéni ¢asy pro kazdou sekci by mély byt nastaveny
sestupné nebo stejnym zpiisobem). Kliknéte na tlacitko ,Start"pro zahéjeni tisku.
Optimélni parametry expozice pryskyfice muzete urcit na zakladé vysledku tisku.
Nésledujici piiklad demonstruje pouziti 4-sekéniho rezimu. (Viz obréazek 9)

13
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Import Choose Start o
Model Section Printing (PlCturGQ]

Mode

Obrazek 8: *
Obréazek 9

14
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(4-Section Mode) (6-Section Mode)

(8-Section Mode)

(Picture10)

Obrazek 9: *
Obrazek 10

Upgrade firmwaru

Mistni upgrade

Pfedem si stahnéte soubor mistniho aktualiza¢niho firmwaru na USB flash disk.
Vlozte USB flash disk do tiskérny, kliknéte na ,Nastaveni", poté kliknéte na ,,Up-
grade verze"a vyberte ,Mistni upgrade". Vyberte verzi, kterou chcete upgradovat, a
kliknutim na ,Potvrdit"spustte aktualizaci. (Viz obrazek 11)

(Picture11)

Obrazek 10: *
Obrazek 11

Upgrade sité

Kdyz je tiskarna po spusténi pripojena k siti, zobrazi se vyskakovaci okno, pokud
jsou k dispozici aktualizace firmwaru. Mizete si vybrat aktualizaci firmwaru tiskarny
nebo firmwaru fotoaparatu online. (Viz obrazek 12)

15
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(Picture12)

Obrazek 11: *
Obrazek 12

FAQ

Model se nelepi na konstrukéni desku

Doba expozice spodni vrstvy je prilis kratka, ptridejte prosim vice ¢asu. Spodni
¢ast modelu méa velmi maly kontakt s konstrukéni deskou a pfidejte dalsi spodni
vrstvy.

Rozbiti vrstvy modelu

Tiskarna se béhem tisku tiese. Uvolnhovaci folie je v diusledku dlouhodobého pou-
zivani velmi uvolnéné a je tfeba ji vymeénit. Stavebni deska nebo nadrz na pryskyfici
nejsou upevnény.

Selhani tisku

Pokud model nebyl zcela vytistén nebo selhal, mohou v pryskyftici ztistat néjaké
zbytky, které l1ze odfiltrovat pomoci nalevky, kdyz zbytek pryskyftice ulozite zpét do
jeji uzaviené lahvicky. Pokud zbytky neodfiltrujete, stavebni deska muze pii pristim
tisku poskodit obrazovku LCD. Pokud jde o zbytkovou pryskyfici na stavebni desce
a nadrzi, muzete je vycistit a set¥it pomoci ubrousku.

Pro¢ se mi pii zahajeni tisku zobrazuje chybova zprava pro detekci
zbytki

Nejprve zkontrolujte, zda jsou nadrz na pryskyftici a stavebni deska spravné za-
jistény. Potom zkuste tisknout znovu. Béhem procesu samokontroly pred tiskem se
nedotykejte zafizeni nebo nezpisobujte jeho vibrace, abyste predesli problémum s
kalibraci snimace. Pokud chyba pretrvava, vycistéte nadrz na pryskyftici nebo odfil-
trujte pryskyfici, zda neobsahuje drobné cizi predméty.

Proé¢ se mi pri zahajeni tisku zobrazuje nedostatek pryskyfice nebo
prekroc¢eni maximalniho objemu

Na zacatku tisku mechanicky senzor detekuje zbyvajici pryskyfici v nadrzi. Aby
byl zajistén hladky tisk, musi byt hladina pryskyfice nad jednou tietinou objemu

16
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nadrze. Kromé toho by hladina pryskyfice neméla piekroc¢it rysku MAX, aby se
zabrénilo Gniku. Pokud pozadované mnozstvi pryskyftice pro model piekro¢i aktu-
alni hladinu pryskyfice v nadrzi, zobrazi se vyskakovaci zprava s vyzvou k doplnéni
pryskytice. Pokud narazite na abnormalni chyby, prekalibrujte zafizeni pomoci pro-
cesu samokontroly. Pamatujte, Ze se béhem samokontroly nesmite dotykat stroje ani
nevibrovat, aby nedoslo k ovlivnéni kalibrace snimace.

Jak upravit rychlost tisku

Rychlost tisku tiskarny je pevna, k dispozici jsou dva rezimy: rychly a pomaly.
Bez ohledu na rezim se vSak prvnich 50 vrstev vidy tiskne pomaleji, aby byla za-
jiSténa vyssi tispésnost. Skutecné rychlost tisku na vrstvu také zavisi na nastaveni
parametri krajeni, jako je tloustka vrstvy, doba expozice a doba ¢ekani. Zména
téchto parametri zméni skutecnou rychlost tisku.

Co mam délat, kdyz do stroje prosakuje pryskytice

Vzhledem k povaze naklonéného uvolhovaciho pohybu neni mozné dosdhnout
zcela utésnéné tiskové plochy. Abychom to vyfesili, zavedli jsme nékolik ochrannych
opatieni. Kdyz senzor detekuje pryskyfici prekracujici ¢aru MAX, tisk se zastavi a
objevi se vyskakovaci okno jako varovani. Pod konstrukéni deskou je drazka, do které
miize vtéct malé mnozstvi uniklé pryskyfice, aniz by to ovlivnilo stroj. Pokud vsak
dojde k rozliti zna¢ného mnozstvi pryskyftice, okamzité odpojte napajeni a oteviete
predni panel stroje pro ¢isténi.

Udrzba stroje

e Nepouzivejte ostré nebo $picaté nastroje ke skrabani nadrzky s pryskyftici, aby
nedoslo k poskozeni filmu snimatelné folie.

e Pred zménou pryskyfice na jinou barvu vycistéte nadrz s pryskyftici.

e Pted a po tisku ocistéte montazni desku papirovymi ubrousky nebo alkoholem,
abyste zajistili, Ze na montazni desce nejsou zadné hrbolky nebo otfepy.

e Pred kazdym tiskem denné kontrolujte vnéjsi povrch stroje a vSechny mecha-
nické ¢asti, zda nevykazuji zjevné poSkozeni, vady nebo abnormality.

e Snazte se pii tisku udrzovat tiskové prostiedi na 25-30 stupnich Celsia a co
nejvice vétrejte tiskdrnu, abyste usnadnili odvod tepla stroje a odpafovani
zapachu pryskyfice.

e Pokud osa Z stale vydava tieci hluk, pfidejte do vodictho Sroubu trochu ma-
ziva. Prosim zkontrolujte a nanasejte mazaci tuk alespon kazdé 2-3 mésice a
zvySujte frekvenci nanaseni s rostouci frekvenci tisku.

e Pokud tiskdrnu béhem nésledujicich 48 hodin nepouzijete, nalijte zbyvajici
pryskyfici z nadrzky s pryskyftici zpét do lahvicky s pryskyftici a dobfe ji uza-
virete. Pokud jsou néjaké zbytky, pouzijte k jejich odfiltrovani filtr.

e Uvolhovaci folie je opotfebitelna soucast, vymeénujte ji prosim pravidelné podle
pokyni stroje, abyste zajistili ispésnost tisku.
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Uzivatelska piirucka

e Pii demontazi tiskové platformy budte opatrni, abyste neposkodili LCD ob-
razovku. Zivotnost obrazovky je pftiblizné 20004 hodin a s rostoucim poctem
hodin se bude zkracovat. Denné radné cistéte sito a po tisku vcas odpojte
zatizeni ze zasuvky. Pokud se vyskytne problém s expozici sita nebo pokud
zivotnost sita vazné ovlivni kvalitu tisku, véas vymeéite sito.

Distributor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a

190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz

18



