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Laserova gravirka
AlgolLaser Pixi 1064

Navod k pouziti

Pfed pouzitim si pfectéte tento navod a uschovejte jej pro budouci pouZiti.
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Uzivatelska pfirucka

1. Bezpecnostni pokyny

Nebezpeci

Pfed uvedenim laserové gravirky do provozu si peclivé prectéte vSechny
bezpecnostni pokyny. Model Pixi 1064 pracuje s infraCervenym laserem, jehoz
paprsek neni okem vidét; o to vétSi pozornost bezpe&nosti vénujte.

Upozornéni

NEVIDITELNE INFRACERVENE ZARENI. Modul Pixi 1064 vyzafuje laserové zafeni
o vlnové délce 1064 nm, které lidské oko nevidi. Neviditelny paprsek ani jeho
odraz nezpozorujete, pfesto mohou okamzité a trvale poskodit zrak. Nikdy se
nedivejte do drahy paprsku ani na lesklé plochy v jeho dosahu, nemifte jim na
osoby, zvifata ani hoflaviny a vZzdy pouZivejte ochranné bryle proti laseru (0D4+).
Nespoléhejte na to, Ze paprsek uvidite.

Upozornéni

Laserovy modul je zafizeni laserové tiidy 4 (pfekracuje tfidu 1, IEC 60825-1:2014).
Cely stroj je jako uzaviena sestava s krytem deklarovan jako laser tfidy 1, laser je
vSak bezpecny jen se zavienym ochrannym krytem.

e Laserova gravirka vyzaruje laserové zareni. Je pfisné zakdzano umistovat pod
vystupni otvor laseru (oznaceny oranzovou vystraznou znackou) jakoukoli
Zivou bytost.

e Osoby trpici fotosenzitivni epilepsii nesméji gravirku pouZzivat ani se k ni
priblizovat.

e Pixi 1064 spliuje laserovou bezpecénostni certifikaci podle normy IEC 60825-
1, tfida 1. Vyrobek pouzivejte spravné podle tohoto navodu. Laseru se pfimo
nedotykejte ani jej pfimo nepozorujte, aby nedoslo k ndhodnému zranéni.
Stroj musi byt béhem provozu pod dohledem; pfi odchodu neprodlené
odpojte napajeni.

e K lepSi ochrané zraku si m(iZete pofidit ochranné bryle. Pfi ndkupu ovérte,
ze spliuji bezpecnostni normy - konkrétné ze jsou uréeny pro vinovou délku
laseru 450 nm (£5 nm) a vySSi a maji stupen ochrany 0D4+ (opticka hustota).

e Do blizkosti gravirky neumistujte hoflavé materidly. Za provozu ji pozorné
sledujte a nenechavejte ji bez dozoru, aby se gravirované predméty
nevznitily. Gravirku umistéte do nehorlavého prostoru se zajisténym
vétranim. DoporuCujeme mit pobliz stroje hasici pfistroj.

e Pfi provozu zajistéte dostatek prostoru. Gravirovani nékterych materiald
muzZe vytvaret kouf, proto pouzivejte odsavani a kouf odvadéjte ven.

e Za provozu se télem ani jinymi pfredméty nedotykejte laserového paprsku -
hrozi vazné poranéni nebo odraz paprsku. Nedotykejte se chladi¢e, mlze byt
horky i po zastaveni gravirky.
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e Nedovolte, aby gravirku pouzivaly déti nebo mladistvi bez dozoru, zejména
déti do 14 let. Vzdy je nutny dohled dospélé osoby.

e Provozni teplota stroje je 0 °C az 35 °C.

e Provoz laserové gravirky s sebou nese znacné riziko pozaru. Zajistéte, aby
byl vZzdy nékdo pfipraven resit prfipadny pozar.

2. Obsah baleni

e Laserova gravirka/fezacka
e |Imbusovy kli¢

e Cistici kartacek

Dotykové pero (nahodna barva)
Kabel Type-C
Mérka ohniskové vzdalenosti

Pfirubova spojka

Napajeci adaptér

Redukce Type-C na Type-A

Odsavaci hadice

Sada material(l (Material Kit)

Pevny laserovy modul ALM-1EPL30L (1064 nm, 1 W) - je nedilnou soucasti
stroje a nevymenuje se

3. Popis stroje

Ovladani, ochranny kryt a horni viko

e rucniosaZ

e ovladaci tlaCitko (Work Control Button)
e ochranny kryt

e dotykovy displej 3,5"

e Uchyty pro zvedani (2x)

e voStinova deska

e horni viko
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\néjSi rozhrani stroje

e vypinac

e port Type-C

e napajeci port 24V

e port ARR

e kontrolka napajeni

e meérka ohniskové vzdalenosti
e hacek meérky

e otvor pro odsavaci hadici

e rucni Sroub (2x)

Na boc¢nicich jsou vySkové znacky 25/50/75/100 mm.

4. Technickeé parametry

Laserovy modul

Model modulu Vinova délka Max. vykon Trida laseru
ALM-1EPL30L 10641 nm Tw 4

Upozornéni

Laserovy modul na stroji Pixi 1064 nevymeénujte. Je pevné zabudovany a jakykoli

zasah do néj je nebezpecny.

Upozornéni

Pouziti ovladacich prvk(, nastaveni nebo postupl jinych, nez jsou uvedeny
v tomto ndvodu, mlzZe vést k nebezpetnému ozafeni. Laserova klasifikace

vychazi z normy IEC 60825-1:2014; uroven zafeni vystupujiciho z apertury laseru
prekraCuje tfidu 1.

Ohniskova metoda: pevna ohniskova vzdalenost, ohnisko 30 mm. Vstupni
napéti a proud modulu: 24 V DC, 3 A. Dotykovy displej 3,5". Ru¢ni nastaveni osy
Z. Provozni teplota: 0 °C az 35 °C.

Vyobrazeni jsou pouze ilustraéni; fidte se skute¢nym vyrobkem.

5. Uvedeni do provozu

Rozbaleni a priprava

1. Vyjméte stroj z obalu.
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2. Vyjméte ochrannou pénu uvnitf stroje.

3. Presunte laserovy modul do stfedu stroje a sejméte ochrannou pénu z jeho
horni ¢asti. Poznamka: pfed zahajenim provozu odstrante veSkerou pénu.

Pripojeni odsavaci hadice
1. Roztahnéte stlacenou hadici na plnou délku.

2. Otacenim proti sméru hodinovych rucicek nasadte hadici na omezovaci
pfirubu, dokud pevné nedosedne.

3. Zarovnejte pfirubovou spojku s otvorem pro hadici na zadni strané stroje
a otacenim proti smeéru hodinovych rucicek ji pevné pripojte.

4. Podle potfeby pfipojte konec hadice k Cisti¢ce vzduchu nebo jej vyvedte za
okno, aby ucinné odvadél kouf a prach.

Zapnuti stroje

1. Zapojte napdajeci adaptér do zasuvky a pfipojte stejnosmérné napajeni
24 \/ do napajeciho portu. Stisknéte vypinac; kontrolka napajeni se rozsviti
zelené.

2. Stroj se zapne.

Vlozeni materialu

1. Zvednéte ochranny kryt.

2. PoloZte gravirovany/fezany material na vostinovou desku (podle potieby
vyuZzijte méritko na desce).

6. Ostieni (nastaveni ohniska)

1. Polozte mérku ohniskové vzdalenosti na material.
2. Nejprve otevrete horni viko.

3. 0tacenim knofliku osy Z nastavte ohniskovou vzdalenost laseru (po sméru
hodinovych ruc¢i¢ek nahoru, proti sméru dolu).

4. Zavrete horni viko, sejméte mérku a sklopte ochranny kryt.

KFizovy zamérovaci laser

Stroj je vybaven integrovanym kfizovym laserovym zameéfovacem, ktery
promita Cervené paprsky jako pomocné vodici linie pro presné umisténi
gravirovani.
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e Rezim nahledu: aktivni je pouze cerveny kfizovy paprsek pro nahled
a zarovnani; hlavni (infraCerveny) laser nevyzaruje, coz zajiStuje bezpe€ny
provoz.

e Rezim gravirovani: laser vyzafuje po prednastavené draze az poté, co je
gravirovani potvrzeno a zahajeno.

7. Gravirovani a ovladani stroje

Upozornéni

Z bezpecnostnich divodd musi byt ochranny kryt zavfeny, jinak ulohu nelze

spustit. Otevie-li se kryt b&hem gravirovani/fezani, tloha se prerusi.

Popis port

e Port Type-C - Pripojeni k pocitadi pro pfenos soubord nebo ovladani,
pfipadné k USB disku pro pfenos soubord.

Napajeci port - Pfipojeni napajeciho zdroje (24 V DC).

Ovladaci tlaéitko - Pozastaveni a pokracovani gravirovani/fezani.

Vypinaé€ - Zapnuti a vypnuti stroje (,—" znaCi zapnuto, ,0" vypnuto).

Port ARR - Pfipojeni volitelného pfisluSenstvi ARR.

Provoz a stavy stroje

e Zapnuti - Zapnéte napajeni. Kontrolka sviti zelené, displej se rozsviti, stroj
se zapne a rychle vyhleda nulovy bod.

e Vypnuti - Vypnéte napajeni. Kontrolka i displej zhasnou, stroj se vypne
a zastavi veSkeré operace.

e Pozastaveni - Za provozu kratce stisknéte ovladaci tlacCitko; probihajici
uloha se pozastauvi.

e Pokracovani - V pozastaveném stavu kratce stisknéte ovladaci tlacCitko;
uloha pokracuje.

e Odezva displeje - Klepnéte na displej; ozve se pipnuti jako zpétna vazba.

8. Ovladani dotykového displeje (Algo0S)

Stroj se ovlada dotykovym operacnim systémem AlgoOS. Displej se zapina
a vypina spolecné se strojem. Systém podporuje vice jazyka.
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Pruvni spusténi
1. Nastaveni jazyka: v pravém hornim rohu zvolte poZzadovany jazyk.

2. Pfipojeni k siti: vyberte a pfipojte se k siti WiFi (pouze pasmo 2,4 GHz), nebo
krok preskocte.

3. Heslo: nyni mlzZete nastavit zdmek obrazovky, nebo jej nastavit pozdéji.
4. Napovéda: v systému je k dispozici online napovéda a navody.

Gravirovani z displeje

V nabidce ,Settings” - ,Machine” - ,Laser” vyberte laserovy modul. Na
domovské obrazovce klepnéte na ,Projects” a oteviete stranku zdroje
(.Engraving source”). Vyberte soubor z SD karty, z USB disku nebo z ukazek
(,Example"). Podporované formaty: jpg, png, bmp, svg nebo G-code (nc, gcode,
gc). Na strance parametri nastavte velikost, kvalitu, vykon, rezim, rychlost
a pocet prlichod a klepnutim na ,Processing” prejdéte k pfipravé. Zkontrolujte
ostfeni i gravirovanou oblast, zaviete ochranny kryt a klepnéte na ,Start".
Béhem prace lze sledovat priibéh, ¢as a parametry, v redlném c¢ase upravovat
vykon a rychlost a ulohu pozastavit nebo ukongit.

Pred zahdjenim gravirovani probéhne kratké zahrati laseru pro stabilni vykon
a kvalitu.

e ,AlgoSketch” - kresleni a psani dotykovym perem (tuzka, guma, vymazani
plochy).

e ,AlgoType” - vkladani textu (podporovan je pouze anglicky text), volba
velikosti a stylu pisma; soubor se ulozi na SD kartu.

e ,Control” - pfimé ovladani pohybu stroje (osy X a Y, navrat do pocatku, krok
1/5/10/50, rychlost, tlacitko zastaveni).

Nastaveni

Nabidka ,Settings” obsahuje nastaveni stroje i systému: rezimy provozu (XYZ
Plane Mode - rovina XY, ARR Roller Mode - rotac¢ni valecek, ARC Chuck Mode -
skli¢idlo ARC), citlivost detekce naklonu a vibraci, rezim pohybu (High Precision
/ Balance / High Efficiency), overscan, vybér laserového modulu, obnoveni po
preruseni, aktualizaci firmwaru, autotest a informace o systému. Systémové
menu umoznuje nastavit obrazovku, zvuk, spravu a formatovani SD karty a reset
stroje.

Pfenos souborl pres USB: kabelem Type-C pripojte stroj k pocitaci
a spravujte soubory na SD karté pfimo z pocCitace.

Zapomenuté heslo: klepnéte na ,Forgot passcode?” a zadejte
administratorské heslo 9999. Tovarni nastaveni heslo vymaze a vrati stroj
do prvniho spusténi.
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9. Pripojeni k pocitaci
Podle operacniho systému vyberte odpovidajici ovladac:

e Windows 7 a Windows 8 - je nutna instalace ovladace nastrojem Zadig
(soubor zadig-2.8.exe; zvolte zafizeni ,Espressif CDC Device"). Nastroj Zadig
stahnete z webu zadig.akeo.ie.

e Windows 10, Windows 11 a macO0S - instalace ovladace neni nutna.

Pripojeni ovladaCe ovéfite ve Spravci zafizeni > Porty (COM a LPT) >
Communications Port (COMT).

Spustte software LaserGRBL nebo LightBurn, jako levy dolni roh zvolte
odpovidajici polohu, vyberte port COM a kliknéte na ,Connect”.

Software LaserGRBL stahnete z webu lasergrbl.com, software LightBurn
z webu lightburnsoftware.com.

LightBurn je placeny software.

Konfigurace G-kédu pro LightBurn a LaserGRBL

Pro stabilni chod stroje Pixi 1064 v programech LightBurn i LaserGRBL provedte
nasledujici konfiguraci G-kédu.

e LightBurn: otevrete ,Edit” - ,Device Settings” > ,GCode", do pole zadejte nize
uvedeny blok a ulozte tladitkem ,0K".

e |aserGRBL: oteviete nabidku ,Grbl” > ,Settings” > ,SGCode", zadejte stejny
blok a ulozte tlacitkem ,Save”.

G

M3 S10

G1 X3 F50
G1X-3 F50
M5

G90

G21

G10 L2 P1Y10
G54

G10 L2 P1Y-10
M5

M30

10. Udrzba a cisténi stroje
Pro dlouhodobé stabilni provoz a presnost gravirovani pravidelné Cistéte

a mazte nerezové vodici hfidele pohybového systému. DoporuCujeme udrzbu
po kazdych 12 hodinach provozu nebo podle potreby.

L)
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1. Pfed udrzbou vypnéte napajeni a poCkejte, az se vSechny pohyblivé ¢asti
zcela zastauvi.

2. VlyCistéte povrch hfidele: netkanou nebo mikrovldknovou utérkou
navlh¢enou bezvodym etanolem (Cistota = 99,7 %) otfete hridel jednim
smerem podél osy a odstrante prach, mastnotu a oxidaci. Nepouzivejte
agresivni rozpoustédla (aceton, fedidlo) ani abrazivni nastroje (ocelova
vlna, brusny papir).

3. Mazani: doporucujeme mazaci tuk nebo olej s viskozitnim indexem < 2,
vhodny pro pracovni teploty —20 °C az 120 °C. Naneste tenkou vrstvu (0,1-
0,3 mm) rovnomeérné podél hridele vatovou tyCinkou nebo olejovym perem.
NenanasSejte priliS mnoho.

4. 7Zabeh: po namazani rucné 5-10x posunte vozik tam a zpét, poté stroj
zapnéte a nechte jej 3-5 minut béZet naprazdno pfi nizké rychlosti (< 50 %
jmenovité rychlosti).

Upozornéni

Ve vlhkém (nad 80 % relativni vlhkosti) nebo praSném prostiedi interval udrzby

pfimérené zkratte.

11. ReSeni problémi

Instalace a spusténi

e Stroj nelze zapnout nebo displej nereaguje. PriCiny: nepfipojené napajeni,
uvoln&nd zastréka nebo poskozeny adaptér. Reseni: zkontrolujte, zda je
napajeni stabilné pripojeno, a pouzivejte originalni adaptér; ovérte zasuvku.
Pokud je napajeni v pofadku a stroj se prfesto nezapne, kontaktujte servis.

Software a pripojeni

e Stroj se nepripoji k siti WiFi. Priciny: slaby signal, nepodporované pasmo
(stroj podporuje pouze 2,4 GHz) nebo 3patné heslo. Redeni: pouZijte sit
2,4 GHz a zkontrolujte signal; ovérte heslo (rozliSuje velkd a mala pismena);
restartujte stroj i router a pfipojte se znovu.

e Pocitacovy software se nepripoji ke stroji. PriCiny: Spatné zvoleny port
nebo systém Windows 7 &i Windows 8. ReSeni: vyzkou3ejte jiny port COM;
u Windows 7/8 nainstalujte odpovidajici ovlada¢ (viz kapitola Pfipojeni
k pocitaci).

Kvalita gravirovani a Fezani

e V/zory jsou posunuté nebo nezarovnané. PriCiny: neupevnény material,
vibrace stroje nebo nespravné parametry. ReSeni: upevnéte material

10
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svorkami nebo paskou, umistéte stroj na stabilni podklad a upravte rychlost
a zrychleni.

e Gravirovani je nezretelné nebo slabé. PriCiny: nespravné ostreni, nevhodny
material nebo Spatny vykon Ci rychlost. ReSeni: pouzijte mérku ohniskové
vzdalenosti, ovérte material a upravte vykon a rychlost, vyCistéte ¢ocCku
laseru.

e Rez neni Gplny nebo jsou okraje spalené. Priciny: nizky vykon, vysoka
rychlost fezu nebo tlousStka materidlu nad moznosti laseru. ReSeni: zvysSte
vykon nebo snizte rychlost; ovérte tlousStku vici fezné kapacité.

e PoSkozena c¢ocka nebo laserovy modul. Priciny: dlouho necisténa
¢otka nebo vnéjdi naraz. Redeni: pravidelné gistéte Colku lihovym
tamponem (doporuc¢eno kazdych 20 hodin provozu). Laserovy modul
sami nevymenujte; pri jeho poSkozeni kontaktujte servis.

Bezpecnost

e Detekce naklonu se spousti prilis ¢asto. PriCiny: nestabilni podklad nebo
porucha vnitfniho snimace. Redeni: zajistéte rovny podklad nebo upravte
citlivost detekce naklonu; pokud problém pretrvava bez zjevného naklonu,
nechte snimac zkontrolovat v servisu.

Dovozce

Sunnysoft s.r.o.
Kovaneckéa 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz
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Navod na pouzitie

Pred pouzitim si preéitajte tento ndvod a uschovajte ho na buduice pouZzitie.
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1. Bezpecnostné pokyny

Nebezpecenstvo

Pred uvedenim laserovej gravirky do prevadzky si pozorne precitajte vSetky
bezpecnostné pokyny. Model Pixi 1064 pracuje s infracervenym laserom, ktorého

lu¢ nie je okom vidiet; o to va¢Siu pozornost venujte bezpecnosti.

NEVIDITELNE INFRACERVENE ZIARENIE. Modul Pixi 1064 vyZaruje laserové
Ziarenie s vlnovou di{Zkou 1064 nm, ktoré (udské oko nevidi. Neviditelny lG¢ ani
jeho odraz nezbadate, napriek tomu mo6Zzu okamzite a trvalo poSkodit zrak. Nikdy
sa nepozerajte do drahy li¢a ani na lesklé plochy v jeho dosahu, nemierte nim
na osoby, zvierata ani horlaviny a vzdy pouzivajte ochranné okuliare proti laseru
(OD4+). Nespoliehajte sa na to, Ze lU¢ uvidite.

Laserovy modul je zariadenie laserovej triedy 4 (prekracuje triedu 1, IEC 60825-
1:2014). Cely stroj je ako uzavreta zostava s krytom deklarovany ako laser triedy 1,

laser je vSak bezpecny len so zatvorenym ochrannym krytom.

e Laserova gravirka vyzaruje laserové ziarenie. Je prisne zakdzané
umiestiovat pod vystupny otvor lasera (oznaCeny oranzovou vystraznou
znackou) akukolvek Zivu bytost.

e Osoby trpiace fotosenzitivnou epilepsiou nesmu gravirku pouzivat ani sa
k nej priblizovat.

e Pixi 1064 spifia laserovi bezpe&nostnu certifikdciu podla normy IEC 60825-
1, trieda 1. Vyrobok pouzivajte spravne podla tohto navodu. Lasera sa priamo
nedotykajte ani ho priamo nepozorujte, aby nedoslo k nahodnému zraneniu.
Stroj musi byt pocas prevadzky pod dohladom; pri odchode ihned odpojte
napajanie.

* Na lepSiu ochranu zraku si mozete zaobstarat ochranné okuliare. Pri kupe
overte, Ze splhaju bezpecnostné normy - konkrétne ze su ur¢ené pre vlnovu
dlZzku lasera 450 nm (x5 nm) a vySSiu a maju stupen ochrany 0D4+ (opticka
hustota).

e Do blizkosti gravirky neumiestiujte horlavé materidly. PoCas prevadzky ju
pozorne sledujte a nenechavaijte ju bez dozoru, aby sa gravirované predmety
nevznietili. Gravirku umiestnite do nehorlavého priestoru so zaistenym
vetranim. Odporu¢ame mat v blizkosti stroja hasiaci pristroj.

e Pri prevadzke zaistite dostatok priestoru. Gravirovanie niektorych materialov
moze vytvarat dym, preto pouzivajte odsavanie a dym odvadzajte von.
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e Pocas prevadzky sa telom ani inymi predmetmi nedotykajte laserového luca
- hrozi vazne poranenie alebo odraz li¢a. Nedotykajte sa chladi¢a, m6ze byt
hordci aj po zastaveni gravirky.

Nedovolte, aby gravirku pouzivali deti alebo mladistvi bez dozoru, najma deti
do 14 rokov. VZdy je nutny dohlad dospelej osoby.

Prevadzkova teplota stroja je 0 °C az 35 °C.

Prevadzka laserovej gravirky so sebou nesie znacné riziko poziaru. Zaistite,
aby bol vzdy niekto pripraveny rieSit pripadny poziar.

2. Obsah balenia

e Laserova gravirka/rezacka

Imbusovy klué
Cistiaca kefka

Dotykové pero (nahodna farba)
Kabel Type-C
Mierka ohniskovej vzdialenosti

Prirubova spojka

Napajaci adaptér

Redukcia Type-C na Type-A

Odsavacia hadica

Suprava materidlov (Material Kit)

Pevny laserovy modul ALM-1EPL30L (1064 nm, 1 W) - je neoddelitelnou
sucastou stroja a nevymiena sa

3. Popis stroja

Ovladanie, ochranny kryt a horné veko
e rucnaosZ

e ovladacie tlacidlo (Work Control Button)

e ochranny kryt

e dotykovy displej 3,5"

e Uchyty na zdvihanie (2x)

e yosStinova doska

e horné veko



Pouzivatelska prirucka

VonkajSie rozhranie stroja

e vypinac

e port Type-C

e napajaci port 24V

e port ARR

e kontrolka napajania

e mierka ohniskovej vzdialenosti
e hacCik mierky

e otvor pre odsavaciu hadicu

e rucnd skrutka (2x)

Na boc¢niciach su vy8kové znacky 25/50/75/100 mm.

4. Technické parametre

Laserovy modul

Model modulu Vlnova dizka Max. vykon Trieda lasera
ALM-TEPL30L 106411 nm 1w 4

Laserovy modul na stroji Pixi 1064 nevymienajte. Je pevne zabudovany

a akykolvek zdsah do neho je nebezpecny.

Pouzitie ovladacich prvkov, nastaveni alebo postupov inych, nez su uvedené
v tomto ndvode, mdze viest k nebezpeénému ozZiareniu. Laserova klasifikacia

vychdadza z normy IEC 60825-1:2014; uroven ziarenia vystupujuceho z apertury
lasera prekracuje triedu 1.

Ohniskova metdda: pevna ohniskova vzdialenost, ohnisko 30 mm. Vstupné
napatie a prud modulu: 24 V DC, 3 A. Dotykovy displej 3,5". Ru¢né nastavenie
osi Z. Prevadzkova teplota: 0 °C az 35 °C.

Vyobrazenia su len ilustracné; riadte sa skuto¢nym vyrobkom.

5. Uvedenie do prevadzky

Rozbalenie a priprava

1. Vyberte stroj z obalu.
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2. \lyberte ochrannu penu vnutri stroja.

3. Presunte laserovy modul do stredu stroja a zlozte ochrannu penu z jeho
hornej ¢asti. Poznamka: pred zacatim prevadzky odstrante vSetku penu.

Pripojenie odsavacej hadice

1. Roztiahnite stlaéenu hadicu na plnu diZku.

2. Otacanim proti smeru hodinovych ruci¢iek nasadte hadicu na
obmedzovaciu prirubu, kym pevne nedosadne.

3. Zarovnajte prirubovu spojku s otvorom pre hadicu na zadnej strane stroja
a otac¢anim proti smeru hodinovych ruciciek ju pevne pripojte.

4. Podla potreby pripojte koniec hadice k Gisticke vzduchu alebo ho vyvedte za
okno, aby ucinne odvadzal dym a prach.

Zapnutie stroja

1. Zapojte napajaci adaptér do zasuvky a pripojte jednosmerné napajanie
24V do napajacieho portu. Stlacte vypinac; kontrolka napdjania sa rozsvieti
nazeleno.

2. Stroj sa zapne.

Vlozenie materialu

1. Zdvihnite ochranny kryt.

2. PoloZte gravirovany/rezany material na vostinovi dosku (podla potreby
vyuzite mierku na doske).

6. Zaostrovanie (nastavenie ohniska)

1. PoloZzte mierku ohniskovej vzdialenosti na material.
2. Najprv otvorte horné veko.

3. Otacanim gombika osi Z nastavte ohniskovu vzdialenost lasera (v smere
hodinovych rucicCiek nahor, proti smeru nadol).

4. Zatvorte horné veko, zlozte mierku a sklopte ochranny kryt.

Krizovy zameriavaci laser

Stroj je vybaveny integrovanym krizovym laserovym zameriavacom, ktory
premieta Cervené luCe ako pomocné vodiace linie na presné umiestnenie
gravirovania.

e Rezim nahladu: aktivny je len ¢erveny krizovy lG¢ na nahlad a zarovnanie;
hlavny (infraCerveny) laser nevyZzaruje, ¢o zaistuje bezpecnu prevadzku.

B
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e Rezim gravirovania: laser vyzZaruje po prednastavenej drahe az potom, ¢o sa

7.

gravirovanie potvrdi a zaCne.

Gravirovanie a ovladanie stroja

Z bezpecnostnych dévodov musi byt ochranny kryt zatvoreny, inak ulohu

nemozno spustit. Ak sa kryt otvori po€as gravirovania/rezania, Gloha sa prerusi.

Popis portov

Port Type-C - Pripojenie k pocitaCu na prenos suborov alebo ovladanie,
pripadne k USB disku na prenos suborov.

Napajaci port - Pripojenie napajacieho zdroja (24 V DC).

Ovladacie tlacidlo - Pozastavenie a pokraCovanie gravirovania/rezania.
Vlypinaé - Zapnutie a vypnutie stroja (,—" znamena zapnuté, ,0” vypnuté).
Port ARR - Pripojenie volitelného prisluSenstva ARR.

Prevadzka a stavy stroja

Zapnutie - Zapnite napajanie. Kontrolka svieti nazeleno, displej sa rozsvieti,
stroj sa zapne a rychlo vyhlada nulovy bod.

Vypnutie - Vypnite napajanie. Kontrolka aj displej zhasnu, stroj sa vypne
a zastavi vSetky operacie.

Pozastavenie - PocCas prevadzky kratko stlacte ovladacie tlacCidlo;
prebiehajuca uloha sa pozastavi.

Pokracovanie - V pozastavenom stave kratko stlacte ovladacie tlacCidlo;
uloha pokracuje.

Odozva displeja - Klepnite na displej; ozve sa pipnutie ako spatna vazba.

8. Ovladanie dotykového displeja (Algo0S)

Stroj sa ovlada dotykovym operacnym systémom Algo0S. Displej sa zapina
a vypina spolocne so strojom. Systém podporuje viac jazykov.

Prvé spustenie

1.
2.

Nastavenie jazyka: v pravom hornom rohu zvolte pozadovany jazyk.

Pripojenie k sieti: vyberte a pripojte sa k sieti WiFi (len pasmo 2,4 GHz), alebo
krok preskocte.
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3. Heslo: teraz mozZete nastavit zamok obrazovky, alebo ho nastavit neskor.
4. Pomocnik: v systéme je k dispozicii online pomocnik a navody.

Gravirovanie z displeja

V' ponuke ,Settings” - ,Machine” > ,Laser” vyberte laserovy modul.
Na domovskej obrazovke klepnite na ,Projects” a otvorte stranku zdroja
(.Engraving source”). Vyberte subor z SD karty, z USB disku alebo z ukazok
(,Example"”). Podporované formaty: jpg, png, bmp, svg alebo G-code (nc,
gcode, gc). Na stranke parametrov nastavte velkost, kvalitu, vykon, rezim,
rychlost a pocCet prechodov a klepnutim na ,Processing” prejdite k priprave.
Skontrolujte zaostrenie aj gravirovanu oblast, zatvorte ochranny kryt a klepnite
na ,Start”. PoCas prace mozno sledovat priebeh, ¢as a parametre, v realnom
¢ase upravovat vykon a rychlost a tlohu pozastavit alebo ukongit.

Pred zacCatim gravirovania prebehne kratke zahriatie lasera pre stabilny
vykon a kvalitu.

e ,AlgoSketch” - kreslenie a pisanie dotykovym perom (ceruzka, guma,
vymazanie plochy).

e ,AlgoType” - vkladanie textu (podporovany je len anglicky text), volba
velkosti a Stylu pisma; subor sa ulozi na SD kartu.

e .Control” - priame ovladanie pohybu stroja (osi X a Y, navrat do pocCiatku,
krok 1/5/10/50, rychlost, tlac¢idlo zastavenia).

Nastavenie

Ponuka ,Settings” obsahuje nastavenia stroja aj systému: rezimy prevadzky
(XYZ Plane Mode - rovina XY, ARR Roller Mode - rotacny valcek, ARC Chuck
Mode - skluCovadlo ARC), citlivost detekcie naklonu a vibracii, rezim pohybu
(High Precision / Balance / High Efficiency), overscan, vyber laserového
modulu, obnovenie po preruSeni, aktualizaciu firmvéru, autotest a informacie
0 systéme. Systémova ponuka umoZiuje nastavit obrazovku, zvuk, spravu
a formatovanie SD karty a reset stroja.

Prenos suborov cez USB: kablom Type-C pripojte stroj k pocitacu a spravujte
subory na SD karte priamo z pocitaca.

Zabudnuté heslo: klepnite na ,Forgot passcode?” a zadajte administratorské
heslo 9999. Tovarenské nastavenie heslo vymaze a vrati stroj do prvého
spustenia.

9. Pripojenie k pocitacu

Podla operacného systému vyberte zodpovedajuci ovladac:

e Windows 7 a Windows 8 - je nutna inStalacia ovladaca nastrojom Zadig
(subor zadig-2.8.exe; zvolte zariadenie ,Espressif CDC Device"). Nastroj
Zadig stiahnete z webu zadig.akeo.ie.

2
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e Windows 10, Windows 11 a macOS - inStaldcia ovladaca nie je nutna.

Pripojenie ovladacCa overite v Spravcovi zariadeni > Porty (COM a LPT) >
Communications Port (COMT1).

Spustite softvér LaserGRBL alebo LightBurn, ako lavy dolny roh zvolte
zodpovedajucu polohu, vyberte port COM a kliknite na ,Connect”.

Softvér LaserGRBL stiahnete z webu lasergrbl.com, softvér LightBurn z webu
lightburnsoftware.com.

LightBurn je plateny softvér.

Konfiguracia G-kédu pre LightBurn a LaserGRBL

Pre stabilny chod stroja Pixi 1064 v programoch LightBurn aj LaserGRBL
vykonajte nasledujucu konfiguraciu G-kodu.

e LightBurn: otvorte ,Edit” - ,Device Settings” - ,GCode”, do pola zadajte
nizSie uvedeny blok a ulozte tlacidlom ,0K".

e |aserGRBL: otvorte ponuku ,Grbl” »> ,Settings” »> ,SGCode", zadajte rovnaky
blok a ulozte tlacidlom ,Save”.

G91

M3 S10

G1 X3 F50
G1X-3 F50
M5

G90

G21

G10 L2 P1Y10
G54

G10 L2 P1Y-10
M5

M30

10. Udrzba a Gistenie stroja

Pre dlhodobo stabilni prevadzku a presnost gravirovania pravidelne Cistite
a mazte nerezové vodiace hriadele pohybového systému. Odporu¢ame udrzbu
po kazdych 12 hodinach prevadzky alebo podla potreby.

1. Pred udrzbou vypnite napajanie a pocCkajte, kym sa vSetky pohyblivé Casti
celkom zastavia.

2. Vycistite povrch hriadela: netkanou alebo mikrovldknovou utierkou
navlhé¢enou bezvodym etanolom (Cistota > 99,7 %) utrite hriadel jednym

2
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smerom pozd(Z osi a odstrafite prach, mastnotu a oxidaciu. NepouZivajte
agresivne rozpustadla (aceton, riedidlo) ani abrazivne nastroje (ocelova
vlna, brasny papier).

3. Mazanie: odporu¢ame mazaci tuk alebo olej s viskozitnym indexom < 2,
vhodny pre pracovné teploty —20 °C az 120 °C. Naneste tenku vrstvu (0,1-
0,3 mm) rovnomerne pozdi{Z hriadela vatovou ty&inkou alebo olejovym
perom. NenanasSajte prilis vela.

4. Zabeh: po namazani ruéne 5-10x posunte vozik tam a spéat, potom stroj
zapnite a nechajte ho 3-5 minut bezat naprazdno pri nizkej rychlosti (< 50 %
menovitej rychlosti).

Upozornenie

Vo vlhkom (nad 80 % relativnej vlhkosti) alebo prasSnom prostrediinterval udrzby

primerane skratte.

11. RieSenie problémov

InStalacia a spustenie

e Stroj nemozno zapnut alebo displej nereaguje. PriCiny: nepripojené
napajanie, uvolnena zastrcka alebo posSkodeny adaptér. RieSenie:
skontrolujte, Ci je napdajanie stabilne pripojené, a pouzivajte originalny
adapteér; overte zasuvku. Ak je napajanie v poriadku a stroj sa napriek tomu
nezapne, kontaktujte servis.

Softvér a pripojenie

e Stroj sa nepripoji k sieti WiFi. PriCiny: slaby signal, nepodporované pasmo
(stroj podporuje len 2,4 GHz) alebo nespravne heslo. RieSenie: pouZite siet
2,4 GHz a skontrolujte signal; overte heslo (rozliSuje velké a malé pismena);
reStartujte stroj aj router a pripojte sa znova.

e Pocitacovy softvér sa nepripoji k stroju. PriCiny: nespravne zvoleny port
alebo systém Windows 7 Ci Windows 8. RieSenie: vyskuSajte iny port
COM; pri Windows 7/8 nainsStalujte zodpovedajici ovladac (pozri kapitolu
Pripojenie k pocCitacu).

Kvalita gravirovania a rezania

e V/zory su posunuté alebo nezarovnané. PriCiny: neupevneny material,
vibracie stroja alebo nespravne parametre. RieSenie: upevnite material
svorkami alebo paskou, umiestnite stroj na stabilny podklad a upravte
rychlost a zrychlenie.

2
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e Gravirovanie je nezretelné alebo slabé. PriCiny: nespravne zaostrenie,
nevhodny material alebo nespravny vykon ¢&i rychlost. RieSenie: pouzite
mierku ohniskovej vzdialenosti, overte material a upravte vykon a rychlost,
vycCistite SoSovku lasera.

e Rez nie je uplny alebo su okraje spalené. PriCiny: nizky vykon, vysoka
rychlost rezu alebo hribka materialu nad moznosti lasera. RieSenie: zvysSte
vykon alebo znizte rychlost; overte hrubku voci reznej kapacite.

e Poskodena SoSovka alebo laserovy modul. PriCiny: dlho necistena SoSovka
alebo vonkajsi naraz. RieSenie: pravidelne Cistite SoSovku Lliehovym
tamponom (odporucané kazdych 20 hodin prevadzky). Laserovy modul
sami nevymienajte; pri jeho poSkodeni kontaktujte servis.

Bezpecnost

e Detekcia naklonu sa spusta priliS ¢asto. PriCiny: nestabilny podklad alebo
porucha vnutorného snimaca. RieSenie: zaistite rovny podklad alebo upravte
citlivost detekcie naklonu; ak problém pretrvava bez zjavného naklonu,
nechajte snimac skontrolovat v servise.

Distributor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.sk
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Lézergravirozo gép
AlgolLaser Pixi 1064

Hasznalati utmutato

A hasznadlat el6tt olvassa el ezt az utmutatét, és 6rizze meg késébbi hasznalatra.
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Felhasznaloi kézikényv

1. Biztonsagi eldirasok

A lézergravirozd gép Gzembe helyezése el6tt figyelmesen olvassa el az 6sszes
biztonsagi eldirdst. A Pixi 1064 modell infravdrds lézerrel miikddik, amelynek

sugara szabad szemmel nem lathatd; ezért forditson még nagyobb figyelmet
a biztonsagra.

Figyelmeztetés

LATHATATLAN INFRAVOROS SUGARZAS. A Pixi 1064 modul 1064 nm hulldmhosszu
lézersugarzast bocsat ki, amelyet az emberi szem nem lat. A lathatatlan
sugarat és annak visszaver6dését nem érzékeli, mégis azonnali és
maradando¢ lataskarosodast okozhatnak. Soha ne nézzen a sugar utjaba, se
a hatdétavolsagaban Lévé fényes feliiletekre, ne irdnyitsa személyekre, allatokra
vagy gyulékony anyagokra, és mindig viseljen lézer elleni védGszemiiveget
(OD4+). Ne bizzon abban, hogy a sugarat meglatja.

Figyelmeztetés

A lézermodul 4-es osztalyu lézeres eszkdz (meghaladja az 1. osztalyt, IEC 60825-
1:2014). A teljes gép zart, burkolt egységként 1. osztalyu lézernek mindsiil, a lézer

azonban csak zart véd6burkolattal biztonsagos.

e A lézergravirozd gép lézersugarzast bocsat ki. Szigoruan tilos barmilyen
élélényt a lézer KkiléplOnyilasa ala helyezni (amelyet narancssarga
figyelmeztet6 jelzés jeldl).

e Fényérzékeny (fotoszenzitiv) epilepszidban szenvedé személyek nem
hasznalhatjdk a gravirozégépet, és a kdzelébe sem mehetnek.

e A Pixi 1064 megfelel az IEC 60825-1 szabvany szerinti, 1. osztalyu
lézerbiztonsagi tanusitasnak. A terméket a jelen utmutaté szerint,
rendeltetésszerlien hasznalja. Ne érintse meg és ne nézze kdzvetleniil
a lézert, hogy elkerilje a véletlen sérilést. A gépet (izem kbzben feligyelni
kell; ha elhagyja, azonnal valassza le a tapellatasrol.

e Aszem jobb védelme érdekében beszerezhet véddszemiiveget. Vasarlaskor
ellendrizze, hogy megfelel-e a biztonsagi szabvanyoknak - konkrétan hogy
a lézer 450 nm (£5 nm) és nagyobb hulldmhosszara méretezett, és 0D4+
védelmi fokozatu (optikai sdrliség).

e Ne helyezzen gyulékony anyagokat a gravirozogép kozelébe. Uzem kozben
tartsa szemmel, és ne hagyja feligyelet nélkil, nehogy a gravirozott
targyak meggyulladjanak. A gravirozogépet nem gyulékony, megfelel6en
szelldztetett helyen allitsa fel. Javasoljuk, hogy tartson tlzoltd késziléket
a gép kozelében.
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2.

3.

A munka soran biztositson elegendé helyet. Egyes anyagok gravirozasa
soran flist keletkezhet, ezért hasznaljon elszivast, és a flistét vezesse
a szabadba.

Uzem kdzben ne érintse a lézersugarat testrészével vagy mas térggyal
- sulyos sérilés vagy a sugar visszaver6dése fenyeget. Ne érjen
a hidtébordahoz; az még a gravirozogép leallasa utan is forro lehet.

Ne engedje, hogy gyermekek vagy fiatalkoruak feliigyelet nélkil hasznaljak
a gravirozogépet, kiildnésen a 14 évnél fiatalabb gyermekek. Mindig feln6tt
fellgyelete szlkséges.

A gép tzemi hémérséklete 0 °C és 35 °C kdzott van.

A lézergravirozo gép Uzemeltetése jelent@s tlzveszéllyel jar. Gondoskodjon
arrol, hogy mindig legyen jelen valaki, aki egy esetleges tliz esetén be tud
avatkozni.

A csomag tartalma

Lézergravirozd/-vagd gép
Imbuszkulcs

Tisztitokefe

Erint6ceruza (véletlenszer( szin)
Type-C kabel
Fokusztavolsag-mérce
Karimas csatlakozo
Tapadapter
Type-C-Type-A atalakito
Elszivotomlé
Anyagkészlet (Material Kit)

Rogzitett ALM-TEPL30L lézermodul (1064 nm, 1 W) - a gép szerves része, és
nem cserélhetd

A gép leirasa

Kezeldszervek, védoburkolat és felso fedél

kézi Z tengely

vezérlégomb (Work Control Button)
véddburkolat

3,5 hlivelykes érintékijelzé
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e emel6fogantyuk (2x%)
e méhsejtlemez
e felsé fedél

A gép kiilso csatlakozoi

e fGkapcsold

e Type-C port

e 24 \-os tapcsatlakozo

e ARR port

e tapellatas-jelz6fény

e fokusztavolsag-meérce

® a mérce akasztodja

e az elszivotdmlo nyilasa
e kézi csavar (2x%)

Az oldallapokon 25/50/75/100 mm-es magasséagjelolések talalhatok.

4. Miszaki adatok

Lézermodul

Modul tipusa Hullamhossz Max. teljesitmény Lézerosztaly
ALM-1EPL30L 1064+1nm Tw 4

Figyelmeztetés

A Pixi 1064 gépen ne cserélje ki a lézermodult. Fixen beépitett, és barmilyen

beavatkozas veszélyes.

Figyelmeztetés

A jelen utmutatéban megadottaktél eltér6 kezelészervek vagy beallitdsok
hasznalata, illetve az eltéré eljardasok végrehajtasa veszélyes sugarterhelést

okozhat. A lézerbesorolas az IEC 60825-1:2014 szabvanyon alapul; a lézer
kilépdnyilasan tavozo sugarzas szintje meghaladja az 1. osztalyt.

Fokuszalasi mad: fix fokusztavolsag, 30 mm-es fokusz. A modul bemeneti
feszlltsége és arama: 24 V DC, 3 A. 3,5 hlivelykes érintdkijelzé. Kézi Z tengely-
beallitas. Uzemi h6mérséklet: 0 °C és 35 °C kozott.

Az abréak csak illusztraciok; mindig a tényleges termék az irdnyada.
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5.

Uzembe helyezés

Kicsomagolas és el6készités

1. Vegye ki a gépet a csomagolasbol.

2. Tavolitsa el a gép belsejében lévd védbhabot.

3. Tolja alézermodult a gép kdzepére, és vegye le a felsd részérdl a védéhabot.

Megjegyzés: az izembe helyezés el6tt tavolitson el minden habot.

Az elszivotomlo csatlakoztatasa

1.
2.

Huzza ki az 6sszenyomott tomlét teljes hosszusagura.

Az d6ramutatd jarasaval ellentétes irdanyba forgatva illessze a tomlét
a sz(ikit6 karimara, amig szorosan a helyére nem kerdil.

lgazitsa a karimas csatlakozot a gép hatoldalan lév6é tdmlényilashoz, és
az dramutatd jarasaval ellentétes iranyba forgatva régzitse szorosan.

Sziikség szerint csatlakoztassa a tomlé végét egy légtisztitdhoz, vagy
vezesse ki az ablakon, hogy hatékonyan elvezesse a flistdt és a port.

A gép bekapcsolasa

1.

Csatlakoztassa a tdpadaptert a konnektorba, és kosse a 24 V-os
egyenaramu tapellatast a tapcsatlakozohoz. Nyomja meg a fékapcsoldt;
a tapellatas jelz6fénye z6lden vilagit.

2. A gép bekapcsol.

Az anyag behelyezése

1. Emelje fel a véd6burkolatot.

2. Helyezze a gravirozandd/vdgandé anyagot a méhsejtlemezre (sziikség

esetén hasznalja a lemezen lévG skalat).

6. Fokuszalas (a fokusz beallitasa)

1. Helyezze a fokusztavolsag-mércét az anyagra.

2. El6szor nyissa fel a felsé fedelet.

3. A Z tengely gombjanak forgatasaval allitsa be a lézer fokusztavolsagat

(az dramutatod jarasaval megegyezd iranyban felfelé, ellentétes irdanyban
lefelé).

4. Zarja le a fels6 fedelet, vegye le a mércét, és hajtsa le a véddburkolatot.
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Keresztszalas pozicionalo lézer

A gép beépitett keresztszalas lézeres pozicionaléval rendelkezik, amely piros
sugarakat vetit segédvonalként a gravirozas pontos elhelyezéséhez.

e El6nézeti izemmoadd: csak a piros keresztszalas sugar aktiv az elénézethez
és az igazitashoz; a f6 (infravords) lézer nem sugaroz, ami biztonsagos
mUikddést tesz lehetdve.

e Gravirozasi Uzemmad: a lézer csak azutan sugaroz az elGre beallitott palya
mentén, hogy a gravirozast megerdsitette és elinditotta.

7. Gravirozas és a gép kezelése

Figyelmeztetés

Biztonsagi okokbdl a véddéburkolatnak zarva kell lennie, kildnben a feladat
nem indithaté el. Ha a burkolat gravirozds/vagas kozben kinyilik, a feladat

megszakad.

A csatlakozok leirasa

e Type-C port - Csatlakoztatas szamitégéphez fajlatvitelhez vagy vezérléshez,
illetve USB-meghajtéhoz fajlatvitelhez.

Tapcsatlakozo - A tapegység csatlakoztatasa (24 V DC).

Vezérlégomb - A gravirozas/vagas szlineteltetése és folytatasa.

Fékapcsolé - A gép be- és kikapcsolasa (a ,~—" a bekapcsolt, a ,0"
a kikapcsolt allapotot jeldli).

ARR port - Az opcionalis ARR tartozék csatlakoztatasa.

A gép miikodése és allapotai

e Bekapcsolas - Kapcsolja be a tapellatast. A jelzé6fény zélden vilagit, a kijelzd
bekapcsol, a gép elindul, és gyorsan megkeresi a nullpontot.

e Kikapcsolas - Kapcsolja ki a tapellatast. A jelz6fény és a kijelzd kialszik,
a gép kikapcsol, és minden mdveletet leallit.

e Sziineteltetés - Uzem kozben réviden nyomja meg a vezérlé6gombot;
a folyamatban lév6 feladat szlinetel.

¢ Folytatas - Szlineteltetett allapotban réviden nyomja meg a vezérlégombot;
a feladat folytatodik.

¢ AKkijelz6 visszajelzése - Koppintson a kijelzOre; visszajelzésként hangjelzés
hallhatd.
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8. Az érintokijelzo kezelése (Algo0S)

A gépet az Algo0S érintGképernyds operacidos rendszer vezérli. A Kkijelz6
a géppel egyiitt kapcsol be és ki. A rendszer tdbb nyelvet tamogat.

Elsé inditas
1. Nyelvbeallitas: a jobb fels6 sarokban valassza ki a kivant nyelvet.

2. Csatlakozads a haldzathoz: valasszon ki és csatlakozzon egy Wi-Fi
halézathoz (csak 2,4 GHz-es sav), vagy hagyja ki ezt a lépést.

3. Jelszd: most beallithatja a képernyézarat, vagy megteheti késdébb is.
4. Sugo: arendszerben online sugo6 és utmutatdk allnak rendelkezésre.

Gravirozas a kijelzérol

A ,Settings” »> ,Machine” > ,Laser” menuben valassza ki a lézermodult.
A kezddképerny6n koppintson a ,Projects” elemre, és nyissa meg a forrasoldalt
(.Engraving source”). Valasszon fajlt az SD-kartyardl, USB-meghajtorol vagy
a mintak koézal (,Example”). Tamogatott formatumok: jpg, png, bmp, svg vagy
G-code (nc, gcode, gc). A paraméteroldalon allitsa be a méretet, a minéséget,
a teljesitményt, az Gzemmaddot, a sebességet és az athaladasok szamat,
majd a ,Processing” elemre koppintva lépjen az elékészitéshez. Ellenérizze
a fokuszalast és a gravirozasi terlletet, zarja le a véddburkolatot, és koppintson
a ,Start” gombra. Munka kézben nyomon kdvetheti az elérehaladast, az id6t és
a paramétereket, valds idében mddosithatja a teljesitményt és a sebességet,
valamint sziineteltetheti vagy leallithatja a feladatot.

A gravirozas megkezdése eldtt a lézer rovid ideig bemelegszik a stabil
teljesitmény és mindség érdekében.

e ,AlgoSketch” - rajzolas és iras érintéceruzaval (ceruza, radir, a terllet
torlése).

e ,AlgoType” - szOveg beszurasa (csak angol széveg tamogatott), a betiméret
és a betdstilus kivalasztasa; a fajl az SD-kartyara kerul.

e Control” - a gép mozgasanak kodzvetlen vezérlése (X és Y tengely,
visszatérés a kezdGpontra, 1/5/10/50 lépéskdz, sebesség, ledllitégomb).

Beallitasok

A ,Settings” menu a gép és a rendszer beallitasait is tartalmazza: Gzemmaodok
(XYZ Plane Mode - XY-sik, ARR Roller Mode - forgd gérg6, ARC Chuck Mode -
ARC tokmany), a délés- és rezgésérzékelés érzékenysége, mozgastizemmaod
(High Precision / Balance / High Efficiency), overscan, a lézermodul
kivalasztdsa, helyreallitdas megszakadas utan, firmware-frissités, Onteszt
és rendszerinformaciok. A rendszermentben beallithaté a kijelz6, a hang,
az SD-kartya kezelése és formazasa, valamint a gép visszaallitasa.

3
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Fajlatvitel USB-n keresztiil: Type-C kabellel csatlakoztassa a gépet
a szamitogéphez, és kbzvetlenil a szamitdégéprol kezelje az SD-kartyan Lévé
fajlokat.

Elfelejtett jelszd: koppintson a ,Forgot passcode?” elemre, és adja
meg a 9999 rendszergazdai jelsz6t. A gyvari visszaallitas torli a jelszot, és
visszaallitja a gépet az elsd inditas allapotaba.

9. Csatlakoztatas a szamitogéphez

Az operacios rendszernek megfeleléen valassza ki a megfeleld
illesztéprogramot:

e Windows 7 és Windows 8 - az illeszt6programot a Zadig eszkdzzel kell
telepiteni (zadig-2.8.exe fajl; valassza az ,Espressif CDC Device"” eszkdzt).
A Zadig eszkoz letdlthet6 a zadig.akeo.ie webhelyrél.

e Windows 10, Windows 11 és mac0S - nincs szikség illesztéprogram
telepitésére.

Az illeszt6éprogram csatlakoztatasat az Eszkdzkezelében ellendrizheti: Portok
(COM és LPT) > Communications Port (COMT1).

Inditsa el a LaserGRBL vagy a LightBurn szoftvert, bal alsd sarokként
valassza ki a megfelel6 helyzetet, valassza ki a COM-portot, és kattintson
a ,Connect” gombra.

A LaserGRBL szoftver a lasergrbl.com, a LightBurn szoftver
a lightburnsoftware.com webhelyrél téltheto Le.

Figyelmeztetés
A LightBurn fizetds szoftver.

A G-kod konfiguralasa a LightBurn és a LaserGRBL programban

A Pixi 1064 gép stabil mikédéséhez mind a LightBurn, mind a LaserGRBL
programban végezze el a G-kod alabbi konfiguralasat.

e LightBurn: nyissa meg az ,Edit” > ,Device Settings” » ,6Code” menlpontot,
irja be a mez6be az alabb megadott blokkot, és mentse az ,0K" gombbal.

e LaserGRBL: nyissa meg a ,Grbl” » ,Settings” » ,SGCode” menit, irja be
ugyanazt a blokkot, és mentse a ,Save” gombbal.
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G91

M3 S10

G1 X3 F50
G1X-3 F50
M5

G90

G21

G10 L2 P1Y10
G54

G10 L2 P1Y-10
M5

M30

10. A gép karbantartasa és tisztitasa

A hosszu tavu stabil mdkédés és a gravirozas pontossaga érdekében
rendszeresen tisztitsa és kenje a mozgasrendszer rozsdamentes
vezetdtengelyeit. Javasoljuk a karbantartast minden 12 (zemdra utan,
illetve sziikség szerint.

1. Karbantartas el6tt kapcsolja ki a tapellatast, és varja meg, amig minden
mozgo alkatrész teljesen leall.

2. Tisztitsa meg a tengely fellletét: vizmentes etanollal (= 99,7 % tisztasag)
megnedvesitett, nem sz6tt vagy mikroszalas kend6vel tordlje le a tengelyt
egy irdanyban, a tengely mentén, és tavolitsa el a port, a zsirt és az oxidaciot.
Ne hasznaljon agressziv oldoszereket (aceton, higitd) vagy csiszolo
eszkdzdket (acélgyapot, csiszolopapir).

3. Kenés: < 2 viszkozitasi index( kenGzsirt vagy olajat javasolunk, amely
alkalmas a —20 °C és 120 °C kdzotti munkahémérsékletre. Vigyen fel vékony
réteget (0,1-0,3 mm) egyenletesen a tengely mentén vattapalcikaval vagy
olajozotollal. Ne vigyen fel tul sokat.

4. Bejaratas: kenés utan kézzel 5-10x mozgassa a szant oda-vissza, majd
kapcsolja be a gépet, és hagyja 3-5 percig alacsony sebességen, terhelés
nélkul jarni (a névleges sebesség < 50 %-an).

Figyelmeztetés

Nedves (80 % feletti relativ paratartalom) vagy poros kdérnyezetben ennek

megfeleléen roviditse a karbantartasi id6kozt.

11. Hibaelharitas
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Telepités és inditas

e A gép nem kapcsol be, vagy a kijelzd nem reagal. Okok: nincs
csatlakoztatva a tapellatas, meglazult a csatlakozd, vagy sérilt az adapter.
Megoldas: ellenérizze, hogy a tapellatas stabilan csatlakozik-e, és eredeti

adaptert hasznaljon; ellen6rizze a konnektort. Ha a tapellatas rendben van,
de a gép mégsem kapcsol be, forduljon a szervizhez.

Szoftver és csatlakoztatas

e A gép nem csatlakozik a Wi-Fi halézathoz. Okok: gyenge jel, nem
tdmogatott sav (a gép csak 2,4 GHz-et tamogat) vagy hibas jelszo.
Megoldas: hasznaljon 2,4 GHz-es haldzatot, és ellenérizze a jelet; ellendrizze
a jelszot (megkildonbdzteti a kis- és nagybetliket); inditsa ujra a gépet és
a routert, majd csatlakozzon ujra.

e A szamitogépes szoftver nem csatlakozik a géphez. Okok: rosszul
kivalasztott port, vagy Windows 7, illetve Windows 8 rendszer. Megoldas:
probéljon ki masik COM-portot; Windows 7/8 esetén telepitse a megfeleld
illesztéprogramot (lasd a Csatlakoztatas a szamitdgéphez fejezetet).

A gravirozas és vagas mindsége

e A mintak eltolodtak, vagy nincsenek egy vonalban. Okok: rogzitetlen
anyag, a gép rezgése vagy helytelen paraméterek. Megoldas: rogzitse
az anyagot szoritokkal vagy ragasztdszalaggal, helyezze a gépet stabil
fellletre, és allitsa be a sebességet és a gyorsulast.

¢ A gravirozas elmosoddott vagy halvany. Okok: helytelen fokuszalas, nem
megfeleld anyag, vagy rossz teljesitmény, illetve sebesség. Megoldas:
hasznalja a fokusztavolsag-mércét, ellendrizze az anyagot, allitsa be
a teljesitményt és a sebességet, és tisztitsa meg a lézer objektivjét.

e A vagas nem teljes, vagy a szélek megégtek. Okok: alacsony
teljesitmény, magas vagasi sebesség, vagy a lézer képességeit meghaladod
anyagvastagsag. Megoldas: ndvelje a teljesitményt, vagy csOkkentse
a sebességet; ellendrizze a vastagsagot a vagasi kapacitashoz mérten.

e Sérilt objektiv vagy lézermodul. Okok: régdta nem tisztitott objektiv vagy
kuls6 Utés. Megoldas: rendszeresen tisztitsa meg az objektivet alkoholos
tamponnal (ajanlott minden 20 Gzemdra utan). A lézermodult ne cserélje ki
sajat maga; ha megséril, forduljon a szervizhez.

Biztonsag

e Addlésérzékelés tul gyakran aktivalodik. Okok: instabil felllet vagy a bels6
érzékelé meghibasodasa. Megoldas: biztositson sik feliiletet, vagy allitsa
be a délésérzékelés érzékenységét; ha a probléma lathatd délés nélkil is
fennall, ellendriztesse az érzékelbt a szervizben.

Forgalmazo

Sunnysoft s.r.o. KU
Kovanecka 2390/1a

190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.hu



Gravator laser
AlgolLaser Pixi 1064

Instructiuni de utilizare

Tnainte de utilizare, cititi acest manual si pastrati-l pentru consultari ulterioare.
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Manualul utilizatorului

1. Instructiuni de siguranta

Tnainte de a pune in functiune gravatorul laser, cititi cu atentie toate
instructiunile de siguranta. Modelul Pixi 1064 functioneaza cu un laser infrarosu,

al carui fascicul nu este vizibil cu ochiul liber; acordati cu atat mai multa atentie
sigurantei.

RADIATIE INFRAROSIE INVIZIBILA. Modulul Pixi 1064 emite radiatie laser cu
lungimea de unda de 1064 nm, pe care ochiul uman nu o vede. Nu veti
observa fasciculul invizibil si nici reflexia lui, Tnsa acestea pot deteriora imediat
si permanent vederea. Nu priviti niciodata Tn traiectoria fasciculului si nici spre
suprafetele lucioase aflate in raza lui, nu il indreptati spre persoane, animale
sau materiale inflamabile si purtati intotdeauna ochelari de protectie Tmpotriva
laserului (OD4+). Nu va bazati pe faptul ca veti vedea fasciculul.

Modulul laser este un dispozitiv laser de clasa 4 (depaseste clasa 1, IEC 60825-
1:2014). Intregul aparat, ca ansamblu inchis cu carcasa, este declarat drept laser

de clasa 1, insa laserul este sigur doar cu carcasa de protectie inchisa.

e Gravatorul laser emite radiatie laser. Este strict interzis sa asezati orice fiinta
vie sub orificiul de iesire al laserului (marcat cu un simbol de avertizare
portocaliu).

e Persoanele care sufera de epilepsie fotosensibila nu au voie sa foloseasca
gravatorul si nici sa se apropie de el.

e Pixi 1064 respecta certificarea de siguranta laser conform normei IEC
60825-1, clasa 1. Utilizati produsul corect, potrivit acestui manual.
Nu atingeti laserul direct si nu il priviti direct, pentru a evita ranirea
accidentald. Tn timpul functionarii, aparatul trebuie supravegheat; cand
plecati, deconectati imediat alimentarea.

e Pentru o mai buna protectie a vederii, va puteti procura ochelari de protectie.
La cumparare, verificati ca respecta normele de siguranta - mai exact ca
sunt destinati pentru lungimea de unda a laserului de 450 nm (5 nm) si
mai mult si au gradul de protectie OD4+ (densitate optica).

e Nu asezati materiale inflamabile in apropierea gravatorului. Tn timpul
functionarii, supravegheati-lL cu atentie si nuil lasati nesupravegheat, pentru
ca obiectele gravate sa nu se aprinda. Asezati gravatorul intr-un spatiu
neinflamabil, cu ventilatie asigurata. Va recomandam sa aveti un stingator
in apropierea aparatului.
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2.

3.

Tn timpul functiondrii, asigurati suficient spatiu. Gravarea unor materiale
poate produce fum, de aceea folositi un sistem de aspirare si evacuati fumul
afara.

Tn timpul functionarii, nu atingeti fasciculul laser cu corpul sau cu alte
obiecte - exista riscul de ranire grava sau de reflexie a fasciculului. Nu
atingeti radiatorul, poate fi fierbinte si dupa oprirea gravatorului.

Nu permiteti ca gravatorul sa fie folosit de copii sau minori fara
supraveghere, mai ales de copii sub 14 ani. Este intotdeauna necesara
supravegherea unei persoane adulte.

Temperatura de functionare a aparatului este cuprinsa intre 0 °C si 35 °C.

Functionarea gravatorului laser implica un risc semnificativ de incendiu.
Asigurati-va ca este intotdeauna cineva pregatit sa intervind in caz de
incendiu.

Continutul pachetului

Gravator/masina de taiat cu laser
Cheie imbus

Perie de curatare

Creion tactil (culoare aleatorie)
Cablu Type-C

Calibru de distanta focala
Cuplaj cu flansa

Adaptor de alimentare
Adaptor Type-C la Type-A
Furtun de evacuare a fumului
Set de materiale (Material Kit)

Modul laser fix ALM-1EPL30L (1064 nm, 1 W) - este parte integrantd a
aparatului si nu se inlocuieste

Descrierea aparatului

Comenzi, carcasa de protectie si capac superior

axa Z manuala

buton de comanda (Work Control Button)
carcasa de protectie

ecran tactil 3,5"
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e manere pentru ridicare (2x)
e placa fagure
e capac superior

Interfata exterioara a aparatului

e intrerupator

e port Type-C

e port de alimentare 24V

e port ARR

¢ indicator de alimentare

e calibru de distanta focala

e carlig al calibrului

e orificiu pentru furtunul de evacuare
e surub manual (2x)

Pe peretii laterali sunt marcaje de inéltime 25/50/75/100 mm.

4. Specificatii tehnice

Modul laser

Modelul modulului Lungime de unda Putere max. Clasa laserului
ALM-TEPL30L 10641 nm Tw 4

Nu Tnlocuiti modulul laser al aparatului Pixi 1064. Este montat fix si orice
interventie asupra lui este periculoasa.

Utilizarea altor comenzi, reglaje sau proceduri decat cele indicate in acest
manual poate duce la o expunere periculoasa la radiatie. Clasificarea laser
se bazeaza pe norma IEC 60825-1:2014; nivelul radiatiei care iese din apertura
laserului depaseste clasa 1.

Metoda de focalizare: distanta focala fixa, focar 30 mm. Tensiune si curent
de intrare ale modulului: 24 V DC, 3 A. Ecran tactil 3,5". Reglare manuala a axei
Z. Temperatura de functionare: de la 0 °C la 35 °C.

Ilustratiile au caracter orientativ; luati ca referinta produsul real.
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5.

Punerea in functiune

Despachetare si pregatire

1.

Scoateti aparatul din ambalaj.

2. Scoateti spuma de protectie din interiorul aparatului.

Deplasati modulul laser in centrul aparatului si indepartati spuma de
protectie de pe partea sa superioara. Nota: Tnainte de a incepe utilizarea,
indepartati toata spuma.

Conectarea furtunului de evacuare

1.
2.

Intindeti furtunul comprimat la lungimea maxima.

Rotind in sens invers acelor de ceasornic, montati furtunul pe flansa de
limitare, pdna cand se fixeaza ferm.

Aliniati cuplajul cu flansa cu orificiul pentru furtun de pe partea din spate a
aparatului si, rotind Tn sens invers acelor de ceasornic, conectati-l ferm.

Dupa nevoie, conectati capatul furtunului la un purificator de aer sau
scoateti-l pe fereastra, pentru a evacua eficient fumul si praful.

Pornirea aparatului

1.

Conectati adaptorul de alimentare la priza si conectati alimentarea de
curent continuu de 24 V la portul de alimentare. Apasati intrerupatorul;
indicatorul de alimentare se aprinde verde.

Aparatul porneste.

Introducerea materialului

1.

Ridicati carcasa de protectie.

2. Asezati materialul de gravat/taiat pe placa fagure (dupéa nevoie, folositi rigla

de pe placa).

6. Focalizarea (reglarea focarului)

1. Asezati calibrul de distanta focald pe material.

2. Maiintai deschideti capacul superior.

3. Rotind butonul axei Z, reglati distanta focala a laserului (in sensul acelor de

ceasornic in sus, in sens invers in jos).

4. Tnchideti capacul superior, scoateti calibrul si coborati carcasa de protectie.
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Laser de vizare in cruce

Aparatul este dotat cu un dispozitiv de vizare laser in cruce integrat, care
proiecteaza fascicule rosii ca linii de ghidare ajutatoare, pentru pozitionarea
precisa a gravarii.

e Modul de previzualizare: este activ doar fasciculul rosu in cruce, pentru
previzualizare si aliniere; laserul principal (infrarosu) nu emite, ceea ce
asigura o functionare sigura.

e Modul de gravare: laserul emite pe traiectoria prestabilitd abia dupa ce
gravarea este confirmata si pornita.

7. Gravarea si utilizarea aparatului

Din motive de sigurantd, carcasa de protectie trebuie sa fie inchisa, altfel sarcina
nu poate fi pornitd. Daca se deschide carcasa in timpul gravarii/taierii, sarcina

se intrerupe.

Descrierea porturilor

e Port Type-C - Conectare la computer pentru transferul fisierelor sau pentru
control, eventual la un stick USB pentru transferul fisierelor.

Port de alimentare - Conectarea sursei de alimentare (24 V DC).

Buton de comanda - Intreruperea temporaré si reluarea gravarii/taierii.

Intrerupétor - Pornirea si oprirea aparatului (,—" inseamné pornit, ,0" oprit).

Port ARR - Conectarea accesoriului optional ARR.

Functionarea si starile aparatului

e Pornire - Porniti alimentarea. Indicatorul lumineaza verde, ecranul se
aprinde, aparatul porneste si cauta rapid punctul zero.

e Oprire - Opriti alimentarea. Indicatorul si ecranul se sting, aparatul se
opreste si intrerupe toate operatiile.

e Pauza - In timpul functionérii, apasati scurt butonul de comand; sarcina in
curs se intrerupe temporar.

e Reluare - In starea de pauza, apésati scurt butonul de comand4; sarcina
continua.

¢ Raspunsul ecranului - Atingeti ecranul; se aude un bip drept confirmare.
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8. Utilizarea ecranului tactil (Algo0S)

Aparatul se controleaza prin sistemul de operare tactil Algo0S. Ecranul se
aprinde si se stinge impreuna cu aparatul. Sistemul accepta mai multe limbi.

Prima pornire

1. Setarea limbii: in coltul din dreapta sus, alegeti limba dorita.

2. Conectarea la retea: selectati si conectati-va la o retea WiFi (doar banda
2,4 GHz) sau sariti peste acest pas.

3. Parola: acum puteti seta blocarea ecranului sau o puteti seta mai tarziu.
4. Ajutor: in sistem sunt disponibile ajutor online si ghiduri.

Gravarea de pe ecran

Tn meniul ,Settings” > ,Machine” - ,Laser” selectati modulul laser. Pe ecranul
principal atingeti ,Projects” si deschideti pagina sursei (,Engraving source”).
Selectati un fisier de pe cardul SD, de pe un stick USB sau dintre exemple
(,Example"”). Formate acceptate: jpg, png, bmp, svg sau G-code (nc, gcode, gc).
Pe pagina de parametri setati dimensiunea, calitatea, puterea, modul, viteza
si numarul de treceri, apoi atingeti ,Processing” pentru a trece la pregatire.
Verificatifocalizarea sizona de gravare, inchideti carcasa de protectie si atingeti
,Start”. Tn timpul lucrului puteti urmari progresul, timpul si parametrii, puteti
ajusta in timp real puterea si viteza si puteti intrerupe sau opri sarcina.

Tnainte de Inceperea gravarii are loc o scurtd ncalzire a laserului, pentru o
putere si o calitate stabile.

e ,AlgoSketch” - desenare si scriere cu creionul tactil (creion, radier3,
stergerea suprafetei).

e ,AlgoType” - inserarea textului (este acceptat doar textin engleza), alegerea
dimensiunii si a stilului fontului; fisierul se salveaza pe cardul SD.

e ,Control” - controlul direct al miscarii aparatului (axele X si Y, revenirea la
origine, pas 1/5/10/50, viteza, buton de oprire).

Setari

Meniul ,Settings” contine setari ale aparatului si ale sistemului: moduri de
functionare (XYZ Plane Mode - plan XY, ARR Roller Mode - rola rotativa, ARC
Chuck Mode - mandrind ARC), sensibilitatea detectarii inclinarii si a vibratiilor,
modul de miscare (High Precision / Balance / High Efficiency), overscan,
selectarea modulului laser, reluarea dupa intrerupere, actualizarea firmware-
ului, autotestul si informatii despre sistem. Meniul de sistem permite reglarea
ecranului, a sunetului, gestionarea si formatarea cardului SD si resetarea
aparatului.
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Transferul fisierelor prin USB: conectati aparatul la computer cu cablul Type-
C si gestionati fisierele de pe cardul SD direct de pe computer.

Parola uitata: atingeti ,Forgot passcode?” si introduceti parola de
administrator 9999. Resetarea la valorile din fabrica sterge parola si readuce
aparatul la prima pornire.

9. Conectarea la computer

n functie de sistemul de operare, alegeti driverul corespunzator:

e Windows 7 si Windows 8 - este necesara instalarea driverului cu utilitarul
Zadig (fisierul zadig-2.8.exe; alegeti dispozitivul ,Espressif CDC Device").
Utilitarul Zadig se descarca de pe site-ul zadig.akeo.ie.

e Windows 10, Windows 11 si macOS - instalarea driverului nu este necesara.

Conectarea driverului o verificati in Manager dispozitive - Porturi (COM si LPT)
- Communications Port (COM1).
Porniti software-ul LaserGRBL sau LightBurn, alegeti ca colt din stdnga jos
pozitia corespunzatoare, selectati portul COM si faceti clic pe ,Connect”.
Software-ul LaserGRBL se descarca de pe site-ul lasergrbl.com, iar
software-ul LightBurn de pe site-ul lightburnsoftware.com.

LightBurn este un software cu plata.

Configurarea G-code-ului pentru LightBurn si LaserGRBL

Pentru o functionare stabila a aparatului Pixi 1064 in programele LightBurn si
LaserGRBL, efectuati urmatoarea configurare a G-code-ului.

e LightBurn: deschideti ,Edit” »> ,Device Settings” > ,GCode", introduceti in
camp blocul de mai jos si salvati cu butonul ,0K".

e LaserGRBL: deschideti meniul ,Grbl" - ,Settings” > ,SGCode”, introduceti
acelasi bloc si salvati cu butonul ,Save”.
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10. intretinerea si curatarea aparatului

Pentru o functionare stabila pe termen lung si pentru precizia gravarii, curatati
si lubrifiati periodic axele de ghidare din inox ale sistemului de miscare.
Recomandam intretinerea la fiecare 12 ore de functionare sau dupa nevoie.

1. Tnainte de intretinere, opriti alimentarea si asteptati pAna cand toate piesele
mobile se opresc complet.

2. Curatati suprafata axei: cu o laveta netesuta sau din microfibra umezita
cu etanol anhidru (puritate > 99,7 %), stergeti axa intr-o singura directie
de-a lungul axei si indepartati praful, grasimea si oxidarea. Nu folositi
solventi agresivi (acetona, diluant) si nici unelte abrazive (lana de otel,
hértie abraziva).

3. Lubrifiere: recomandam o vaselina sau un ulei cu indice de vascozitate < 2,
potrivit pentru temperaturi de lucru de la —20 °C la 120 °C. Aplicati un strat
subtire (0,1-0,3 mm) uniform de-a lungul axei, cu un betisor cu vata sau cu
un creion de ulei. Nu aplicati prea mult.

4. Rodaj: dupa lubrifiere, deplasati manual caruciorul Tnainte si inapoi de 5-
10%, apoi porniti aparatul si lasati-L sa functioneze in gol 3-5 minute la viteza
mica (< 50 % din viteza nominala).

Tn medii umede (peste 80 % umiditate relativd) sau cu praf, scurtati in mod

corespunzator intervalul de ntretinere.

11. Rezolvarea problemelor

Instalare si pornire

e Aparatul nu poate fi pornit sau ecranul nu raspunde. Cauze: alimentare
neconectata, stecar slabit sau adaptor deteriorat. Solutie: verificati daca
alimentarea este conectata stabil si folositi adaptorul original; verificati
priza. Daca alimentarea este in regula si aparatul tot nu porneste, contactati
serviciul de asistenta.

Software si conectare

e Aparatul nu se conecteaza la reteaua WiFi. Cauze: semnal slab, banda
neacceptata (aparatul accepta doar 2,4 GHz) sau parola gresita. Solutie:
folositi o retea de 2,4 GHz si verificati semnalul; verificati parola (tine cont
de majuscule si minuscule); reporniti aparatul si routerul si conectati-va din
nou.
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e Software-ul de pe computer nu se conecteaza la aparat. Cauze: port ales
gresit sau sistemul Windows 7 ori Windows 8. Solutie: incercati alt port COM;
la Windows 7/8 instalati driverul corespunzator (vezi capitolul Conectarea la
computer).

Calitatea gravarii si a taierii

e Modelele sunt deplasate sau nealiniate. Cauze: material nefixat, vibratii ale
aparatului sau parametri incorecti. Solutie: fixati materialul cu cleme sau cu
banda, asezati aparatul pe o suprafata stabila si ajustati viteza si acceleratia.

e Gravarea este neclara sau slaba. Cauze: focalizare incorecta, material
nepotrivit sau putere ori viteza gresita. Solutie: folositi calibrul de distanta
focald, verificati materialul si ajustati puterea si viteza, curatati lentila
laserului.

¢ Taietura nu este completa sau marginile sunt arse. Cauze: putere scazuta,
viteza de taiere ridicata sau grosime a materialului peste posibilitatile
laserului. Solutie: cresteti puterea sau reduceti viteza; verificati grosimea
in raport cu capacitatea de taiere.

e Lentila sau modul laser deteriorat. Cauze: lentild necuratatd timp
indelungat sau lovitura din exterior. Solutie: curatati periodic lentila cu un
tampon cu alcool (recomandat la fiecare 20 de ore de functionare). Nu
inlocuiti singuri modulul laser; daca se deterioreaza, contactati serviciul de
asistenta.

Siguranta

e Detectarea inclinarii se declanseaza prea des. Cauze: suprafata instabila
sau defectiune a senzorului intern. Solutie: asigurati o suprafata plana sau
ajustati sensibilitatea detectarii inclinarii; daca problema persista fara o
inclinare vizibila, duceti senzorul la verificare in service.

Distribuitor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
Www.sunnysoft.ro

1%



Lasergravierer
AlgoLaser Pixi 1064

Bedienungsanleitung

Lesen Sie diese Anleitung vor dem Gebrauch und bewahren Sie sie zum spéteren
Nachschlagen auf.
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1. Sicherheitshinweise

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme des Lasergravierers alle Sicherheitshinweise
sorgfaltig durch. Das Modell Pixi 1064 arbeitet mit einem Infrarotlaser, dessen

Strahl flr das Auge nicht sichtbar ist; achten Sie deshalb umso mehr auf die
Sicherheit.

UNSICHTBARE INFRAROTSTRAHLUNG. Das Modul Pixi 1064 gibt Laserstrahlung
mit einer Wellenldnge von 1064 nm ab, die das menschliche Auge nicht sieht.
Weder den unsichtbaren Strahl noch seine Reflexion nehmen Sie wahr, dennoch
kénnen sie das Augenlicht sofort und dauerhaft schadigen. Blicken Sie niemals
in den Strahlengang oder auf gldnzende Flachen in seiner Reichweite, richten
Sie ihn nicht auf Personen, Tiere oder brennbare Stoffe und tragen Sie stets eine
Laserschutzbrille (0D4+). Verlassen Sie sich nicht darauf, den Strahl zu sehen.

Das Lasermodul ist ein Gerdt der Laserklasse 4 (lberschreitet Klasse 1, IEC
60825-1:2014). Die gesamte Maschine ist als geschlossene Baugruppe mit

Gehduse als Laser der Klasse 1 deklariert, der Laser ist jedoch nur bei
geschlossener Schutzhaube sicher.

e Der Lasergravierer gibt Laserstrahlung ab. Es ist streng verboten, unter
die Austritts6ffnung des Lasers (mit einem orangefarbenen Warnzeichen
gekennzeichnet) ein Lebewesen zu bringen.

e Personen mit fotosensibler Epilepsie durfen den Gravierer weder benutzen
noch sich ihm nahern.

e Der Pixi 1064 erfullt die Laser-Sicherheitszertifizierung nach der Norm IEC
60825-1, Klasse 1. Verwenden Sie das Produkt gemaB dieser Anleitung
ordnungsgemaR. BerlUhren Sie den Laser nicht direkt und blicken Sie nicht
direkt hinein, um Verletzungen zu vermeiden. Die Maschine muss wéahrend
des Betriebs beaufsichtigt werden; trennen Sie beim Verlassen unverzuglich
die Stromversorgung.

e Zum besseren Schutz der Augen konnen Sie sich eine Schutzbrille
anschaffen. Prifen Sie beim Kauf, dass sie die Sicherheitsnormen erfallt
- konkret, dass sie fur die Laserwellenldnge 450 nm (x5 nm) und héher
ausgelegt ist und den Schutzgrad 0D4+ (optische Dichte) aufweist.

e Bringen Sie keine brennbaren Materialien in die N&he des Gravierers.
Beobachten Sie ihn wahrend des Betriebs aufmerksam und lassen Sie
ihn nicht unbeaufsichtigt, damit sich die gravierten Gegenstande nicht
entzunden. Stellen Sie den Gravierer in einem nicht brennbaren Bereich mit
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gesicherter Beluftung auf. Wir empfehlen, einen Feuerldoscher in der Nahe
der Maschine bereitzuhalten.

Sorgen Sie beim Betrieb flr ausreichend Platz. Das Gravieren mancher
Materialien kann Rauch erzeugen, verwenden Sie deshalb eine Absaugung
und leiten Sie den Rauch nach auBen ab.

Berihren Sie den Laserstrahl wéhrend des Betriebs weder mit dem Korper
noch mit anderen Gegenstanden - es drohen schwere Verletzungen oder
eine Reflexion des Strahls. Berihren Sie den Kuhlkorper nicht, er kann auch
nach dem Anhalten des Gravierers heiB sein.

Lassen Sie nicht zu, dass Kinder oder Jugendliche den Gravierer
unbeaufsichtigt benutzen, insbesondere Kinder unter 14 Jahren. Die
Aufsicht einer erwachsenen Person ist stets erforderlich.

Die Betriebstemperatur der Maschine betragt 0 °C bis 35 °C.

Der Betrieb des Lasergravierers birgt ein erhebliches Brandrisiko. Stellen Sie
sicher, dass stets jemand bereit ist, einen mdglichen Brand zu bekdmpfen.

2. Lieferumfang

e Lasergravierer/-schneider

Inbusschlissel

Reinigungsburste

Eingabestift (zuféllige Farbe)

Type-C-Kabel

Fokusabstandslehre

Flanschkupplung

Netzadapter

Adapter Type-C auf Type-A

Absaugschlauch
Materialset (Material Kit)

Fest verbautes Lasermodul ALM-TEPL30L (1064 nm, 1 W) - fester Bestandteil
der Maschine und nicht austauschbar

3. Beschreibung der Maschine

Bedienung, Schutzhaube und oberer Deckel

e manuelle Z-Achse
e Bedientaste (Work Control Button)
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Schutzhaube
Touchdisplay 3,5"

Griffmulden zum Anheben (2x)

Wabenplatte

oberer Deckel

AuBere Schnittstellen der Maschine

e Netzschalter

e Type-C-Anschluss

e Stromanschluss 24V

e ARR-Anschluss

e Netzkontrollleuchte

e Fokusabstandslehre

e Haken der Lehre

e Offnung fir den Absaugschlauch
e Réndelschraube (2x)

An den Seitenwanden befinden sich Hohenmarkierungen 25/50/75/100 mm.

4. Technische Daten

Lasermodul
Modultyp Wellenlange Makx. Leistung Laserklasse
ALM-1EPL30L 1064£1nm TwW 4

Tauschen Sie das Lasermodul an der Maschine Pixi 1064 nicht aus. Es ist fest
eingebaut, und jeder Eingriff daran ist gefahrlich.

Die Verwendung von Bedienelementen, Einstellungen oder Verfahren, die nicht
in dieser Anleitung angegeben sind, kann zu geféahrlicher Strahlungsexposition
fihren. Die Laserklassifizierung beruht auf der Norm IEC 60825-1:2014; der Pegel
der aus der Laserapertur austretenden Strahlung tGberschreitet Klasse 1.

Fokussiermethode: fester Fokusabstand, Fokus 30 mm. Eingangsspannung
und -strom des Moduls: 24 V DC, 3 A. Touchdisplay 3,5". Manuelle Einstellung
der Z-Achse. Betriebstemperatur: O °C bis 35 °C.

Die Abbildungen dienen nur zur Veranschaulichung; maBgeblich ist das
tatsachliche Produkt.

1)
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5.

Inbetriebnahme

Auspacken und Vorbereiten

1.

Nehmen Sie die Maschine aus der Verpackung.

2. Entfernen Sie den Schutzschaum im Inneren der Maschine.

Schieben Sie das Lasermodul in die Mitte der Maschine und nehmen Sie
den Schutzschaum von seiner Oberseite ab. Hinweis: Entfernen Sie vor der
Inbetriebnahme den gesamten Schaumstoff.

AnschlieBen des Absaugschlauchs

1.

Ziehen Sie den zusammengedrickten Schlauch auf die volle Lange
auseinander.

Setzen Sie den Schlauch durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn auf den
Begrenzungsflansch, bis er fest sitzt.

Richten Sie die Flanschkupplung an der Schlaucho6ffnung auf der Rickseite
der Maschine aus und befestigen Sie sie durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn fest.

SchlieBen Sie das Schlauchende bei Bedarf an einen Luftreiniger an oder
fihren Sie es aus dem Fenster, damit Rauch und Staub wirksam abgefihrt
werden.

Einschalten der Maschine

1.

2.

Stecken Sie den Netzadapter in die Steckdose und schlieBen Sie die
Gleichstromversorgung 24 V an den Stromanschluss an. Dricken Sie den
Netzschalter; die Netzkontrollleuchte leuchtet grun.

Die Maschine schaltet sich ein.

Einlegen des Materials

1.

Heben Sie die Schutzhaube an.

2. Legen Sie das zu gravierende/schneidende Material auf die Wabenplatte

(nutzen Sie bei Bedarf die Skala auf der Platte).

6. Fokussieren (Fokuseinstellung)

1.

Legen Sie die Fokusabstandslehre auf das Material.

2. Offnen Sie zuerst den oberen Deckel.

)
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3. Stellen Sie durch Drehen des Z-Achsen-Knopfes den Fokusabstand des
Lasers ein (im Uhrzeigersinn nach oben, gegen den Uhrzeigersinn nach
unten).

4. SchlieBen Sie den oberen Deckel, nehmen Sie die Lehre ab und klappen Sie
die Schutzhaube herunter.

Kreuz-Positionierlaser

Die Maschine verfligt Uber einen integrierten Kreuz-Positionierlaser, der rote
Strahlen als Hilfslinien fur die genaue Platzierung der Gravur projiziert.

e \orschaumodus: Aktiv ist nur der rote Kreuzstrahl zur Vorschau und
Ausrichtung; der Hauptlaser (Infrarot) gibt keine Strahlung ab, was einen
sicheren Betrieb gewahrleistet.

e Graviermodus: Der Laser gibt erst dann entlang der voreingestellten Bahn
Strahlung ab, wenn die Gravur bestatigt und gestartet wurde.

7. Gravieren und Bedienung der Maschine

Aus Sicherheitsgrinden muss die Schutzhaube geschlossen sein, sonst
lasst sich der Auftrag nicht starten. Wird die Haube wa&hrend des

Gravierens/Schneidens ge6ffnet, wird der Auftrag unterbrochen.

Beschreibung der Anschliisse

e Type-C-Anschluss - Verbindung mit dem Computer zur Dateitibertragung
oder Steuerung, alternativ mit einem USB-Stick zur Dateilibertragung.

e Stromanschluss - Anschluss des Netzteils (24 V DC).
¢ Bedientaste - Anhalten und Fortsetzen des Gravierens/Schneidens.

e Netzschalter - Ein- und Ausschalten der Maschine (,—" bedeutet
eingeschaltet, ,0” ausgeschaltet).

* ARR-Anschluss - Anschluss fur optionales ARR-Zubehor.

Betrieb und Zustande der Maschine

e Einschalten - Schalten Sie die Stromversorgung ein. Die Kontrollleuchte
leuchtet grun, das Display schaltet sich ein, die Maschine startet und sucht
rasch den Nullpunkt.

¢ Ausschalten - Schalten Sie die Stromversorgung aus. Kontrollleuchte und
Display erloschen, die Maschine schaltet sich aus und stoppt alle Vorgange.
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e Pausieren - Driicken Sie wahrend des Betriebs kurz die Bedientaste; der
laufende Auftrag wird pausiert.

* Fortsetzen - Driicken Sie im pausierten Zustand kurz die Bedientaste; der
Auftrag wird fortgesetzt.

¢ Display-Riickmeldung - Tippen Sie auf das Display; als Riickmeldung ertént
ein Piepton.

8. Bedienung des Touchdisplays (Algo0S)

Die Maschine wird Uber das Touch-Betriebssystem Algo0S bedient. Das Display
schaltet sich zusammen mit der Maschine ein und aus. Das System unterstitzt
mehrere Sprachen.

Erster Start

1. Spracheinstellung: Wahlen Sie oben rechts die gewlinschte Sprache.

2. Netzwerkverbindung: Wahlen Sie ein WiFi-Netzwerk (nur das Frequenzband
2,4 GHz) und verbinden Sie sich damit, oder Gberspringen Sie diesen Schritt.

3. Passwort: Sie kbnnen jetzt eine Bildschirmsperre einrichten oder dies spater
tun.

4. Hilfe: Im System stehen eine Online-Hilfe und Anleitungen zur Verfiigung.

Gravieren uber das Display

Wahlen Sie im Menu ,Settings” - ,Machine” > ,Laser” das Lasermodul aus.
Tippen Sie auf dem Startbildschirm auf ,Projects” und 6ffnen Sie die Quellseite
(.Engraving source”). Wahlen Sie eine Datei von der SD-Karte, von einem USB-
Stick oder aus den Beispielen (,Example”). Unterstiitzte Formate: jpg, png, bmp,
svg oder G-Code (nc, gcode, gc). Stellen Sie auf der Parameterseite GroBe,
Qualitat, Leistung, Modus, Geschwindigkeit und Anzahl der Durchgange ein und
tippen Sie auf ,Processing”, um zur Vorbereitung zu gelangen. Priufen Sie die
Fokussierung und den Gravurbereich, schlieBen Sie die Schutzhaube und tippen
Sie auf ,Start”. Wahrend der Arbeit lassen sich Fortschritt, Zeit und Parameter
verfolgen, Leistung und Geschwindigkeit in Echtzeit anpassen und der Auftrag
pausieren oder beenden.

Vor Beginn der Gravur erfolgt ein kurzes Aufwarmen des Lasers fur stabile
Leistung und Qualitat.

e ,AlgoSketch” - Zeichnen und Schreiben mit dem Eingabestift (Stift, Radierer,
Flache léschen).

e ,AlgoType” - Text einfligen (unterstitzt wird nur englischer Text), Wahl von
SchriftgroBe und -stil; die Datei wird auf der SD-Karte gespeichert.
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e ,Control” - direkte Steuerung der Maschinenbewegung (X- und Y-Achse,
Riuckkehr zum Ursprung, Schrittweite 1/5/10/50, Geschwindigkeit,
Stopptaste).

Einstellungen

Das Menu ,Settings” enthalt Einstellungen der Maschine und des
Systems: Betriebsmodi (XYZ Plane Mode - Ebene XY, ARR Roller Mode
- Drehwalze, ARC Chuck Mode - ARC-Spannfutter), Empfindlichkeit der
Neigungs- und Vibrationserkennung, Bewegungsmodus (High Precision
/ Balance / High Efficiency), Overscan, Auswahl des Lasermoduls,
Wiederaufnahme nach Unterbrechung, Firmware-Aktualisierung, Selbsttest
und Systeminformationen. Uber das Systemmeni lassen sich Bildschirm,
Ton, Verwaltung und Formatierung der SD-Karte sowie das Zurticksetzen der
Maschine einstellen.

Dateilibertragung Uber USB: Verbinden Sie die Maschine Gber ein Type-C-
Kabel mit dem Computer und verwalten Sie die Dateien auf der SD-Karte direkt
vom Computer aus.

Vergessenes Passwort: Tippen Sie auf ,Forgot passcode?” und geben
Sie das Administratorpasswort 9999 ein. Das Zurucksetzen auf die
Werkseinstellungen loscht das Passwort und versetzt die Maschine zurick in
den ersten Start.

9. Verbindung mit dem Computer

Wahlen Sie je nach Betriebssystem den passenden Treiber:

e Windows 7 und Windows 8 - die Treiberinstallation mit dem Tool Zadig
ist erforderlich (Datei zadig-2.8.exe; wahlen Sie das Gerat ,Espressif CDC
Device"). Das Tool Zadig laden Sie von der Website zadig.akeo.ie herunter.

e Windows 10, Windows 11 und macOS - eine Treiberinstallation ist nicht
erforderlich.

Die Treiberinstallation Uberprifen Sie im Gerdte-Manager > Anschliisse (COM
und LPT) > Communications Port (COM1).

Starten Sie die Software LaserGRBL oder LightBurn, wahlen Sie als linke
untere Ecke die entsprechende Position, wahlen Sie den COM-Port und klicken
Sie auf ,Connect”.

Die Software LaserGRBL laden Sie von der Website lasergrbl.com herunter,
die Software LightBurn von der Website lightburnsoftware.com.

LightBurn ist kostenpflichtige Software.
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G-Code-Konfiguration fiir LightBurn und LaserGRBL

Flhren Sie fUr einen stabilen Betrieb der Maschine Pixi 1064 in den Programmen
LightBurn und LaserGRBL die folgende G-Code-Konfiguration durch.

e LightBurn: Offnen Sie ,Edit" - ,Device Settings” - ,GCode”, geben Sie in
das Feld den unten angegebenen Block ein und speichern Sie mit der
Schaltflache ,0K".

e LaserGRBL: Offnen Sie das Menii ,Grbl” > ,Settings” - ,SGCode”, geben Sie
denselben Block ein und speichern Sie mit der Schaltflache ,Save”.
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10. Wartung und Reinigung der Maschine

Reinigen und schmieren Sie fur einen langfristig stabilen Betrieb und
eine genaue Gravur regelm&Big die Edelstahl-Fihrungswellen des
Bewegungssystems. Wir empfehlen die Wartung nach jeweils 12 Stunden
Betrieb oder nach Bedarf.

1. Schalten Sie vor der Wartung die Stromversorgung aus und warten Sie, bis
alle beweglichen Teile vollstdndig zum Stillstand gekommen sind.

2. Reinigen Sie die Oberflache der Welle: Wischen Sie die Welle mit einem
mit wasserfreiem Ethanol (Reinheit > 99,7 %) angefeuchteten Vlies- oder
Mikrofasertuch in einer Richtung entlang der Achse ab und entfernen Sie
Staub, Fett und Oxidation. Verwenden Sie keine aggressiven Lésungsmittel
(Aceton, Verdinner) und keine scheuernden Werkzeuge (Stahlwolle,
Schleifpapier).

3. Schmierung: Wir empfehlen ein Schmierfett oder Ol mit einem
Viskositatsindex < 2, geeignet fir Arbeitstemperaturen —20 °C bis 120 °C.
Tragen Sie mit einem Wattestidbchen oder Olstift eine diinne Schicht
(0,1-0,3 mm) gleichmaBig entlang der Welle auf. Tragen Sie nicht zu viel
auf.
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4. Einlaufen: Schieben Sie den Schlitten nach dem Schmieren 5-10% von
Hand hin und her, schalten Sie dann die Maschine ein und lassen Sie
sie 3-5 Minuten im Leerlauf bei niedriger Geschwindigkeit (< 50 % der
Nenngeschwindigkeit) laufen.

In feuchter (Uber 80 % relative Luftfeuchtigkeit) oder staubiger Umgebung
verkurzen Sie das Wartungsintervall entsprechend.

11. Fehlerbehebung

Installation und Inbetriebnahme

¢ Die Maschine lasst sich nicht einschalten oder das Display reagiert nicht.
Ursachen: nicht angeschlossene Stromversorgung, lockerer Stecker oder
beschadigter Adapter. LOsung: Prifen Sie, ob die Stromversorgung stabil
angeschlossen ist, und verwenden Sie den Originaladapter; Uberprufen
Sie die Steckdose. Ist die Stromversorgung in Ordnung und die Maschine
schaltet sich dennoch nicht ein, wenden Sie sich an den Kundendienst.

Software und Verbindung

e Die Maschine verbindet sich nicht mit dem WiFi-Netzwerk. Ursachen:
schwaches Signal, nicht unterstitztes Frequenzband (die Maschine
unterstitzt nur 2,4 GHz) oder falsches Passwort. Losung: Verwenden Sie
ein Netzwerk mit 2,4 GHz und priafen Sie das Signal; Gberprifen Sie das
Passwort (GroB- und Kleinschreibung wird unterschieden); starten Sie
Maschine und Router neu und verbinden Sie sich erneut.

e Die Computersoftware verbindet sich nicht mit der Maschine. Ursachen:
falsch gewahlter Port oder das System Windows 7 bzw. Windows 8. Lésung:
Probieren Sie einen anderen COM-Port aus; installieren Sie unter Windows
7/8 den passenden Treiber (siehe Kapitel Verbindung mit dem Computer).

Qualitat von Gravur und Schnitt

e Die Muster sind verschoben oder nicht ausgerichtet. Ursachen: nicht
fixiertes Material, Vibrationen der Maschine oder falsche Parameter. L6sung:
Fixieren Sie das Material mit Klemmen oder Klebeband, stellen Sie die
Maschine auf einen stabilen Untergrund und passen Sie Geschwindigkeit
und Beschleunigung an.

¢ Die Gravur ist undeutlich oder schwach. Ursachen: falsche Fokussierung,
ungeeignetes Material oder falsche Leistung bzw. Geschwindigkeit. Losung:
Verwenden Sie die Fokusabstandslehre, prifen Sie das Material und passen
Sie Leistung und Geschwindigkeit an, reinigen Sie die Linse des Lasers.
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e Der Schnitt ist nicht vollstindig oder die Kanten sind verbrannt.
Ursachen: zu geringe Leistung, zu hohe Schnittgeschwindigkeit oder
eine Materialstarke Uber den Mdglichkeiten des Lasers. Losung: Erhdhen Sie
die Leistung oder verringern Sie die Geschwindigkeit; prifen Sie die Starke
gegenuber der Schnittkapazitat.

e Beschadigte Linse oder beschadigtes Lasermodul. Ursachen: lange nicht
gereinigte Linse oder ein duBerer StoB. Losung: Reinigen Sie die Linse
regelmaBig mit einem Alkoholtupfer (empfohlen alle 20 Stunden Betrieb).
Tauschen Sie das Lasermodul nicht selbst aus; wenden Sie sich bei einer
Beschéadigung an den Kundendienst.

Sicherheit

¢ Die Neigungserkennung l6st zu haufig aus. Ursachen: instabiler Untergrund
oder Stérung des internen Sensors. LOsung: Sorgen Sie flr einen ebenen
Untergrund oder passen Sie die Empfindlichkeit der Neigungserkennung an;
besteht das Problem ohne erkennbare Neigung fort, lassen Sie den Sensor
im Kundendienst Uberprifen.

Importeur

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz



JlazepeH rpaBbop
AlgolLaser Pixi 1064

PbKoBOACTBO 3a ynoTpeba

Mpeau ynoTpe6a npoyeTeTe ToBa PbKOBOACTBO M o 3arnaseTe 3a 6bAeLla crnpaBKa.
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1. UHCTpyKuMK 3a 6e30nacHOCT

OnacHocT

lMpean pa nycHeTe nasepHUs rpaBbop B eKcrnsioatauums, npoyetete BHUMATEIHO
BCMYKM MHCTPYKUMKM 3a 6e3onacHocT. Mogenst Pixi 1064 paboTu ¢ uHppavepBeH

nasep, YMATO NbY He ce BMXKAa C OKO, 3aToBa OObpHETE Olie MO-TONSAMO
BHUMaHWe Ha 6e30MacHoOCTTa.

HEBNANMO NMHOPAYEPBEHO JTbYMEHUE. MogynbT Pixi 1064 nsnbusa nasepHo
NbYeHue ¢ Ab/HKMHA Ha BbjHaTa 1064 nm, KOETO YOBELLUKOTO OKO HE BMXAa.
Hama na 3abenexunte HEBUAUMUSA TbY, HUTO HEFOBOTO OTPaXKeHWe, HO Te Morat
MWIrHOBEHO N TPaNHO A YBPeAAT 3peHneTo. Hukora He rnefanTe B TpaekTopuaTa
Ha NbYa, HUTO KbM TbCKaBM NOBBPXHOCTM B HEFOBUA 06XBAT, HE F0 Haco4YBalTe
KbM XOpa, XXMBOTHM MW 3ananmMmu MaTepmann n BUHarn narnonseamnTe nasepHu
3awmTHU oumna (OD4+). He pasuuTaiite Ha TOBQ, Ye e BUAMTE Nbya.

BHumaHue

JlasepHUSIT Moayn e YCTPOMCTBO OT fasepeH knac 4 (Hageuwaea knac 1, IEC
60825-1:2014). LianaTta MaluMHa KaTo 3aTBOPEH MOAY/ C Kamnak e AekiapupaHa
KaTo nasep knac 1, Ho nasepbT e 6e30nNaceH caMo Npu 3aTBOPEH 3aLUUTEH Kanak.

« JlazepHUAT rpaBbOp W3MbYBa sla3epHO SbyeHne. CTporo 3abpaHeHo e
NOCTaBSAHETO Ha KaKBOTO M Aa € XUBO CbLUECTBO Noj U3XOAHUS OTBOP Ha
nasepa (0603HayYeH C OpaHXeB NpeaynpeanTeneH 3Hak).

+ Xopa, cTpagawm ot hOoTOYyBCTBUTENHA enuiencus, He 6uBa Aa uanonssar
rpaBboOpa, HUTO Aa ce NpubnuxaeaT A0 HEro.

* Pixi 1064 oTroBaps Ha cepTuduKaumnsaTa 3a nasepHa 6€30NacHOCT CbrnacHo
ctaHpaprta IEC 60825-1, knac 1. MsanonssanTe npogykra npasuaHO cnopeq,
TOBa pbKOBOACTBO. He foKoCBanTe nasepa AMPEKTHO M HE Fo HabntogaBanTe
ANPEKTHO, 3a [a He ce CTUrHe [0 ciyyanHo HapaHsaBaHe. [lo Bpeme Ha
paboTa MalunHaTa TpsAbBa Aa e Nog HabntogeHne; Npyu HanyckaHe He3abaBHO
N3KNoYeTe 3axpaHBaHETO.

+ 3a no-pobpa 3almTa Ha 3peHMETO MOXeTe Aia cu HabaBuTe 3alUTHU ounna.
Mpu nokynka npoBepeTe Janu OTroBapsAT Ha HOpMUTe 3a 6e30MacHoOCT —
NO-KOHKPETHO Aasnv ca NpefHa3HayYeHn 3a Ab/HKMHA Ha Bb/iHATa Ha lasepa
450 nm (+5 nm) n no-Bucoka M MmaT cTeneH Ha 3awmta OD4+ (onTuyHa
NABTHOCT).

 He nocTaBsiiTe 3ananMmmn maTepuanu B 61M3ocT Ao rpasbopa. o BpemMe Ha
pa6oTa ro HabnoaBaiTe BHMMATETHO U HE ro OCTaBANTe 6e3 HaA30p, 3a Ja
He ce 3ananAaT rpaBupaHuTe npeamMeTu. NoctaBeTe rpaBbopa B He3anaanmo
NMPOCTPAHCTBO C OcurypeHa BeHTunauusa. [penopbyBamMe Aa AbpXKuTe
noxxaporacuten 61130 Ao MaluuMHaTa.
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« pu paboTa ocurypete AOCTaTbYHO NPOCTPAHCTBO. [PpaBUpPaAHETO Ha HSAKOW
MaTepuanM Mo)e Aa obpasyBa AWM, 3aToBa M3MoSi3BailTe acnupauus u
oTBexjanTe ANMa HaBbH.

- Mo BpeMe Ha paboTa He JOKOCBaMTe Nla3epHUs TbY C TANIOTO CU UK C APYTY
npeaMeTU — MMa OMacHOCT OT CEPUMO3HO HapaHsBaHe MM OTPa)KeHue Ha
nbya. He gokocBaiiTe paguaTtopa, To MOXKe Aia e ropell, opu crep crnnpaHe
Ha rpaBbopa.

+ He nosBonaBaiTe rpaBbopbT [la Ce U3MNon3Ba OT Aela UK HEMb/THONETHU
6e3 Hag3op, ocobeHo aeua nog 14 roanHu. BuHarm e Heo6xoAUM Haf30p OT
Bb3pacTeH.

- PaboTHaTa TemnepaTtypa Ha mawwmHaTa e 0 °C go 35 °C.

+ PaboTaTa ¢ nasepHus rpaBboOp HOCK 3HaUYUTENEH pPUCK OT noxkap. Ocurypere
BUHarun fa uma HAKoM, roToB fia pearnpa npu eBeHTyasieH rnoxap.

2. Cpabp)KaHMe Ha onaKoBKaTa

+ JlazepeH rpaBbop/pesay

* LLecTocTeHeH Kkntoy

* MouncTBalwa YeTKa

» Ctunyc (Ha cny4yaeH LBST)

+ Kaben Type-C

* Niameputen Ha POKYCHOTO pa3CcTosHNE
« ®naHuoB cbegnHuTen

+ 3axpaHBaly agantep

* MpexoaHuk Type-C kbM Type-A

« MapkKyu4 3a oTBeXJaHe Ha guma

+ KomnnekT matepuanu (Material Kit)

+ dukcupaH nasepeH mogyn ALM-1EPL30L (1064 nm, 1 W) — npeacTtaBnsiBa
HeJennma 4yacTt OT MalluMHaTa u He ce NoAMeHS

3. OnucaHue Ha MmaluMHaTa

anaBneHMe, 3dlNTEH KanaK U ropeH Kanak

* ppyHaocZ
* 6yTOH 3a ynpaBneHue (Work Control Button)

* 3allMUTeH Kanak
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* ceH3opeH aucnnen 3,5”

* pbKOXBaTKM 3a noBauraHe (2x)
* pelueTka TUM NyesiHa NuTa

* rOpeH Kanak

BbHLUHM HTepdeiicn Ha MalLMHaTa

* KJ1tOM 3a 3axpaHBaHe
* nopt Type-C

* 3axpaHBaly nopt 24 V

* nopt ARR

* MHAMKAaTOp 3a 3axpaHBaHe

* namepuTen Ha GOKYCHOTO pascTosiHue
* KyKa 3a nsmepurens

* OTBOP 3a Mapky4a 3a Aum

* pPbYeH BUHT (2x)

o cTpaHM4YHUTE NaHeNn Ma MapKUMpoOBKK 3a BUco4nHa 25/50/75/100 mm.

4. TexHn4yecKu napamMmeTpu

JlazepeH moayn

Mopen Ha mogyna [ObixuHa Ha BbnHata Makc. mowHocT Knac Ha nasepa

ALM-T1EPL30L 106411 nm TW 4

He nogmMmeHsanTe nasepHus Mmoayn Ha MawwuHata Pixi 1064. Toun e dwmkcupaHo
BrpageH v BCsika HaMeca B Hero e onacHa.

MN3nonsBaHeTo Ha OpraHu 3a ynpaBfieHWe, HaCTPOMKM UK NpoLeaypy, Pa3fndHK
OT MOCOYEHUTE B TOBA PbKOBOACTBO, MOXe [la AoBeje [0 ONacHO 06/bYBaHe.

JlasepHaTta knacudukaunsa ce ocHoBaBa Ha cTaHgapTa IEC 60825-1:2014; HMBoTO
Ha NbYyeHNeTO, 3/IM3aLo OT anepTypaTta Ha nasepa, Hagsuwasa knac 1.

MeTop Ha dokycupaHe: dumkcnpaHo PoKycHO pascTosHue, pokyc 30 mm.
BxoaHo HanpexeHue un Tok Ha moayna: 24 V DC, 3 A. CeH3opeH gucnnen 3,5".
PbyHa HacTpoiika Ha oc Z. PaboTHa Temnepartypa: 0 °C go 35 °C.

M306pa)KeHVIFITa Cca CaMO WNKCTpPpaTUBHU, pbBKOBOAETE Ce OT ,D,eﬂCTBMTeﬂHMFI

NPOAyKT.

(¢3%
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5. lNyckaHe B eKcnyioaTauus

Pa3onakoBaHe u NnoAroToBKa

1.

M3BageTe MalunHaTa OT ornakoBKara.

2. UsBapeTe 3awmTHaTa NsHa BbB BbTpewHOCTTa Ha MallnHaTa.

3. NpemecTeTe nasepHUss MOAyn B LEHTbpa Ha MaluMHaTa M cBaneTe

3alWMTHaTa NAHa OT ropHaTa My 4yacT. 3abeniexka: npeau HayanoTo
Ha paboTa OTCTpaHeTe LsAnaTa naHa.

CBbp3BaHe Ha MapKyu4a 3a AUM

. PasTterHerte cButus MapKy4 00 MbJ/iIHaTa MYy AbJ/DKUHA.

KaTo BbpTUTE 06paTHO Ha 4YaCOBHUKOBaTa CTpPEJIKa, NMNOCTaBeTE MapKy4a
BbpXYy orpaHn4ynTeIHnA d)naHeu,, AOKaTo npunerHe 3aapaso.

I'Iop,paBHeTe (.I)J'IaHLl,OBVIFI cbeaunHnTen € oTBopa 3a MapKyda Ha 3ajHaTa
CTpaHa Ha MaluunHaTta U o CBbpXXeTe 34paBoO, KaTo BbpTUTE 06paTHO Ha
YaCOBHUKOBATa CTpeJika.

Mpy Heo6XxoAMMOCT CBbpXeTe Kpas Ha MapKyya KbM npeuyucTBaTtesn Ha
Bb34yXa Uiu ro u3sefeTe Npes Npo3opeLl, 3a Aa oTeexaa eheKTUBHO AnUMa
“ npaxa.

BknwouyBaHe Ha MalUMHaTa

1. BkitoyeTe 3axpaHBallMa ajanTep B KOHTaKTa W nogawTe MNOCTOSHHO

3axpaHBaHe 24 V KbM 3axpaHBawus nopT. HatucHeTe kntova 3a
3axpaHBaHe; MHAMKaATOPbT 3@ 3axpaHBaHe CBeTBa B 3e/1eHO.

2. MawwuHaTa ce BKJ/IOYBA.

NocTaBsiHe Ha MaTepuala

1. MNoBAurHeTe 3alUTHUSA Kanak.

2. MNocTaBeTe MaTepuarna 3a rpaBupaHe/psizaHe Bbpxy pelletkara TMn nyesnHa

nnuTta (I'IpVI Heo6XoANMMOCT M3MNo3BanTe ckanaTa BbpXy nnoana).

6. PokycupaHe (HacTpouka Ha oKyca)

1. lMNMocTaBeTe N3MepPUTENA Ha d)OKyCHOTO pa3CTOoAHUE BBbPXY MaTephana.

2. [TbpBO OTBOpETE rOPHUA Karnak.
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3. Ypes 3aBbpTaHe Ha KOMNYeTo Ha 0C Z HacTpoiiTe POKYCHOTO pa3CToAHME Ha
nasepa (No 4acoBHMKOBATa CTPesiKa Harope, 06paTHO Ha Hesa HagoJy).

4, 3aTBopeTe ropHuA Kanak, cBaJieTe U3mMepuTenda U cnycHete 3allnUTHUA
Kanak.

Kp'bCTocaH Haco4Ball nasep

MawwuHaTa e o6opyaBaHa C BrpajeH KpbCTOCaH flasepeH BM3bOp, KOWTO
NMpoeKTMpa YepBeHW SbYM KaTo crioMaraTesiHM HacouyBaliy JIMHUM 3@ TOYHO
MO3ULMOHUPaHe Ha rpaBUpaHeTo.

* PeXxnM Ha npernep; akTUBEH € CaMO YepBEHUAT KPbCTOCAH /b4 3a npernes
W noppaBHsIBaHe, rNaBHUST (MHGbpayepBeH) nasep He W3b4YBa, KOETO
ocurypsisa 6esonacHa pabora.

* PeXkuM Ha rpaBupaHe: na3epbT M3nbyBa MO NpeABapuTesHO 3ajajeHaTa
TpaeKTopusl efBa crief KaTo rpaBupaHeTo 6bAe NOTBbPAEHO U CTapTMPaHO.

7. paBupaHe v ynpaBneHue Ha MalLMHaTa

OT cbobparkeHnss 3a 6€30MaCHOCT 3alMUTHUAT Kanak TpsibBa fAa € 3aTBOPEH,
B NPOTMBEH Clly4yal 3afja4yaTa He MOXe fia ce cTapTupa. AKO KanakbT ce OTBOpH

no BpeMe Ha rpaBupaHe/psisaHe, 3aiayaTta ce NpeKbCcBa.

OnucaHue Ha noprtoeeTre

* Mopt Type-C — CBbp3BaHe KbM KOMMOTbP 3a NpexBbprsHe Ha ¢annose
Wnn ynpasnieHue, eBeHTyanlHO KbM USB ycTponcTBO 3a npexBbprsAHe Ha
dannose.

- 3axpaHBaLy, nopt — CBbp3BaHe Ha 3axpaHBalyus 6510k (24 V DC).

- byToH 3a ynpaBneHMe - [locTaBsHe Ha naysa W nNpoab/HKaBaHe Ha
rpaBMpaHeTo/psi3aHeTo.

"

- Kniou 3a 3axpaHBaHe — Bk/itouBaHe M W3K/OYBaHe Ha MawuvHaTta (,-
03HayvaBa BKJIOYEHO, ,0” U3KJTHOUYEHO).

* MopT ARR - CBbp3BaHe Ha gonbaHuTenHnA akcecoap ARR.

Pa6oTa 1 cCbCTOSAHMA Ha MaLUMHaATa

+ BknioyBaHe — Bkntoyete 3axpaHBaHETO. MHﬂ,MKaTopr CBETU B 3€JIEHO,
ONCrnedT ceBeTBa, MallMHaTa ce BKJIlo4Ba U 6'bp30 HaMupa HyJieBaTa TO4Ka.
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* UskniouBaHe — W3knwoyeTte 3axpaHBaHeTo. WHAWKATOPBT U Aucnnear
yracsart, MalunHaTta ce U3KkJuBa 1 cnnmpa BCUYKK ornepauuun.

* Maysa - Mo BpeMe Ha paboTa HaTUCHeTe 3a KpaTKo 6yTOHa 3a yrnpasrieHue,
TekyllaTa 3ajia4ya ce NocTaBs Ha naysa.

* MpoabvmkaBaHe — B cbCTOsIHME Ha May3a HaTUCHeTe 3a KpaTKo 6yToHa 3a
yrnpaBfieHue; 3afayaTa npoabriKasa.

+ Peakuus Ha gucnnes — [loKOCHeTe AucChnJes; YyBa ce 3BYKOB CUIHas KaTo
obpaTHa Bpb3Ka.

8. YnpaeneHue upe3 ceH3opHua aucnnein (AlgoOS)

MalunHaTa ce ynpaBfsiBa Ype3 CeH3opHaTa onepaumoHHa cucTema AlgoOS.
[ucnneaT ce BKNOYBA M U3K/HOYBA 3aeAHO C MaluMHaTa. CucteMaTa nogabpxa
HAKOJIKO e3uKa.

MbpBO cTapTUpaHe

1. HaCTpOIZKa Ha e3nKa: B TrOpHUA OECEH bIbll M36epeTe >XenaHuA e3nk.

2. CBbp3BaHe KbM Mpexa: usbepete u ce cebpxeTte kbM WiFi Mpexa (camo
neHTa 2,4 GHz) unun npeckoveTe cTbnKaTa.

3. Mapona: cera MoxeTe fAa 3ajajeTe 3ak/OUBaHe Ha ekpaHa Wau ga ro
3apafeTe Nno-KbCHo.

4. MMomouy: B cucTeMata ca HaJIMyHU OHNalH NOMOLL, U PbKOBOACTBA.

MpaBupaHe oT gucnnen

B meHtoTO ,Settings” > ,Machine” > ,Laser” nsbepete nasepHus mogyn. Ha
HayanHusA ekpaH foKocHeTe ,Projects” n oTBopeTe CTpaHMLUaTa Ha M3TOYHMKA
(,Engraving source”). Ws36epete ¢ann ot SD kaprtata, oT USB ycTponcTBO
unu ot npumepute (,Example”). Moaabp>kaHn dopmaTtu: jpg, png, bmp, svg
nnm G-code (nc, gcode, gc). Ha cTpaHuuata ¢ napaMeTpu 3ajaiTe pasMmep,
KayeCTBO, MOLLHOCT, PeXM1M, CKOPOCT U 6poV NMpeMUHaBaHWUsS U C LOKOCBaHe
BbpXYy ,Processing” npemuHeTe KbM noarotoekata. NpoBepete hOKycnpaHeTo
M obnacTTa 3a rpaBupaHe, 3aTBOpeTe 3alMTHMA Kanak U AOKOCHeTe ,Start”.
Mo BpeMe Ha paboTa MOXe Aa cneauTe xofa, BPEMETO M NnapameTpuTte, Aa
KOpUrnpare MOLLHOCTTa M CKOPOCTTa B peasiHO BpeMe 1 fa NocTaBuTe 3agavaTa
Ha naysa uiau fa sl npekparTuTe.

MNpean HayanoTo Ha rpaBMpPaHETO NlasepbT Ce 3arpsiBa 3a KpaTKo 3a
CcTabuiiHa MOLLHOCT U KayecTBoO.

- ,AlgoSketch” — pucyBaHe u nucaHe cbc cTunyca (MonmB, ryma, M34ncTBaHe
Ha obnacTTa).
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- ,AlgoType“ — BbBeXaaHe Ha TeKCT (NoAaabpyka Ce caMo aHMIMACKU TEKCT),
N360p Ha pasmep 1 cTU Ha wpudTa; hannbT ce 3anncea Ha SD kapra.

- ,Control” = AMpeKTHO ynpaBieHne Ha ABMXEHUETO Ha MalwmnHaTa (ocu X n'Y,
BpbLiaHe KbM HauyanoTo, cTbnka 1/5/10/50, ckopocT, 6yTOH 3a cnupaHe).

HacTpoiiku

MeHtoTO ,Settings” cbabp)ka HaCTPOMKM Ha MalUMHaTa U Ha cUcTeMaTa: peXnumMmm
Ha pa6oTta (XYZ Plane Mode — paBHuHa XY, ARR Roller Mode - poTauuoHeH
Bansik, ARC Chuck Mode — natpoHHuK ARC), YyBCTBUTE/THOCT Ha OTKPUBAHE
Ha HaKMoOH WU BUGpauuK, pexum Ha aswkeHue (High Precision / Balance
/ High Efficiency), overscan, M360p Ha nas3epHUsi MOAyJ, Bb3CTaHOBsBaHe
cnep npekbCBaHe, aKTyanusauumss Ha ¢bpmyepa, aBToTeCcT M UHbOpmMaLmsA
3a cuctemata. CUCTEMHOTO MEHKO MO3BOMISIBA fia HAaCTpoOUTE eKpaHa, 3BYyKa,
ynpasneHneTo n popmaTtmpaHeTo Ha SD KapTaTa v HyiMpaHe Ha MaluMHaTa.

MNpexBbpnsiHe Ha ¢annose npe3 USB: ¢ kaben Type-C cBbpXXeTe MaluMHaTa
KbM KOMMOTbpa U ynpaBnasante ¢annosete Ha SD kaptaTa AUPEKTHO OT
KOMMIOTbpa.

3abpaBeHa napona: AokocHeTe ,Forgot passcode?’ wn BbBegete
agMunHUcCTpaTopckaTta napona 9999. GabpmMyHOTO HyNMpaHe N3TpuBa naponarta
M Bpblla MallMHaTa KbM MbpPBOTO CTapTUpPaHe.

9. Cebp3BaHe KbM KOMMNIOTHP

Criopepg, onepaLuoHHaTa cucteMa usbepeTe NoAXoAALLMA ApaiiBep:

« Windows 7 n Windows 8 — HeobxoguMma e WHCTanauus Ha apanBepa
C uHcTpymeHTa Zadig (dann zadig-2.8.exe; u3bepete YCTPOWCTBOTO
,Espressif CDC Device”). WHcTpyMeHTbT Zadig MoxeTe fa WU3Ternute oT
caunTa zadig.akeo.ie.

« Windows 10, Windows 11 1 macOS — He e HeobxoAMMa MHCTanauus Ha
ApavBep.

CBbp3BaHeTO Ha JpaviBepa MoOXeTe fa npoBepuTe B [ucneyepa Ha
ycTpoiicTtBaTa > MNopTtoBe (COM u LPT) > Communications Port (COM1).
CtapTtupante codryepa LaserGRBL wnnu LightBurn, 3apgainTe cboTBeTHaTa
no3nuUns KaTo [OJNieH NAB brbJ, u3bepete nopra COM u wpakHeTe Bbpxy
,Connect”.
CodtyepbT LaserGRBL moxxeTe pga wmaternute oT cauTta lasergrbl.com, a
codTyepa LightBurn ot canta lightburnsoftware.com.

LightBurn e nnateH codtyep.

b
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KoHdurypupaHe Ha G-kopa 3a LightBurn n LaserGRBL

3a cTabunHa pabota Ha MawwuHata Pixi 1064 B nporpamute LightBurn u
LaserGRBL usBbpLieTe cnegHata KoHpuUrypaums Ha G-koaa.

« LightBurn: otBopeTe ,Edit" > ,Device Settings” > ,GCode", BbBEAeTe B noneTo
nocoYyeHusa no-gony 650K u 3anuwete ¢ 6yToHa ,0K".

+ LaserGRBL: otBopeTe MeHtoTO ,Grbl“ > ,Settings” > ,SGCode", BbBegeTe
cblma 610K M 3anuLueTe ¢ byToHa ,Save”.
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10. NMopgAapbXXKa U NOYMCTBaHe Ha MallMHaTa

3a obnroTtpanMHo cTabwunHa paboTa U TOYHOCT Ha rpaBMpaHeTO MovucTBanTe
N CMa3BalTe pPefoBHO HepbXAaemMuTe BOAELUM BasioBe Ha 3aJBWXKBallaTta
cuctema. [lpenopbyBamMe nopapbXkKa crep Bceku 12 yaca pabota uam npu
Heob6xoaMMOCT.

1. I'Ipe,u,M nogapbXkKa W3KKO4YeTe 3axpaHBaAaHETO U n34yakamte BCUYKMU
noaBM>XXHM YaCcTu Aa cnpat HanbJ1HO.

2. MoumncteTe NOBBPXHOCTTA Ha Bana: C Kbprna OT HeTbKaH TEKCTWU WK
MUKpPOGhMODBP, HaBNaXKkHeHa ¢ 6e3BofeH eTaHon (Yuctota D%D°D” 99,7 %),
n36bpLLEeTe Bafla B egHa MNOCOKa MO OCTa M OTCTpaHeTe npax, MasHuHa
N OKUCNEeHWne. He wu3nonssaiTe arpecvBHU pa3TBopuTenn (aLeToH,
paspeauTen), HUTO abpa3uBHM UHCTPYMEHTU (CTOMaHeHa BbJHA, LKYPKa).

3. CmasBaHe: npenopbyBaMe CMa304yHa rpec WM Macno C BUCKO3UTETEH
nHpgekc D'D% 2, noaxoaawo 3a pabotHu Temnepatypu -20 °C go 120 °C.
HaHeceTe TbHBK cnoii (0,1-0,3 mm) paBHOMEPHO MO Bana ¢ Nnamy4yHa Kneyka
WNM MacneHa nucanka. He HaHacsinTe TBbpAe MHOTO.

4. Pa3paboTBaHe: cnej CMasBaHe MpemMecTeTe KapeTkaTa pbyHO 5-10x
Hanpepg, 1 Ha3ag, cnej KoeTo BK/oYeTe MalluHaTa 1 s ocTaBeTe fa paboTu
Ha npaseH xof, 3—5 MUHYTK Npu HUCKa ckopocT (D'D% 50 % oT HoMMHanHaTa
CKOpOCT).

ol!)
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Bbe BnaxHa (Hag 80 % oTHOCMTeNIHa BNIAXXHOCT) UM MpallHa cpefa cbkpaTeTte

CbOTBETHO MHTEPBAJla Ha Nogaapb>XKa.

11. OTcTpaHaBaHe Ha Npob6nemMu

MHcTanupaHe u ctapTupaHe

- MalwumHaTa He MOXXe Aa ce BK/II0YU WK AUCMINEAT He pearupa. [puunHm:
HecBbp3aHO 3axpaHBaHe, pasxfiabeH Liencen WM MNoBpedeH ajanTep.
PeweHne: npoBepeTe fanM 3axpaHBaHETO € CBbpP3aHO CTabWUITHO
M W3MNoN3BanTe OpPUTMHaNHWA ajanTep; MpoBepeTe KOHTaKTa. Ako
3axpaHBaHEeTO e Hapej, a MaluMHaTa BCe MNakK He ce BK/H0UBa, CBbpPXKeTe ce
CbC cepBu3a.

CodTyep u cBbp3BaHe

« MawmHaTta He ce cBbp3Ba KbM WiFi mpexata. [lpuynHu: cnab curHan,
HenoaAbp)XaHa neHTa (MalwuHaTa noaabp)ka camo 2,4 GHz) unu rpewwHa
napona. PeweHune: usnonssante mpexa 2,4 GHz n nposepeTe curHana,
npoBepeTe naposata (pasnuyaBa rfaBHU U Manku 6yKBM); pecTapTupanTe
MallMHaTa 1 pyTepa 1 ce CBbpXXeTe OTHOBO.

« KomMnioTbpHuAT codTyep He ce cCBbp3Ba C MaluMHaTa. MpnynHu:
HenpaBuNHO u36paH nopT unm cuctema Windows 7 unm Windows 8.
PeweHne: onutante gpyr COM nopt; npu Windows 7/8 uHcTanupante
nogxoAawmn apavieep (BuxXTe pasgaena CBbp3BaHe KbM KOMMIOTHP).

KayecTBO Ha rpaBupaHeTo U pAaA3aHeTo

- LLlapkuTe ca M3MeCTeHU WM He ca NnoApaBHeHU. [IpuMuMHK: He3akpeneH
MaTepwuan, Bu6pauum Ha MallimHaTa Wian HenpaBWIHU NapaMeTpu. PelleHue:
3aKpeneTe MaTepuana cbC CKO6M WM NIeHTa, NOCTaBeTe MallMHaTa Bbpxy
cTabusiHa OCHOBa U KopurnpamTe CKOpOCTTa U YCKOPEHUETO.

- [paBupaHeTO e HesACHO unu 6nepo. [puynHKU: HenpaBWIHO GOKycUpaHe,
HenoAxoAsl, MaTepuan WauM rpewHa MOLLHOCT MM CKOPOCT. PelueHue:
nsnonspanTe u3MepuTenss Ha (QOKYCHOTO pasCTosiHME, MpoBepeTe
MaTepuana u KopurmpamTe MOLLHOCTTa U CKOPOCTTa, NoYncTeTe newarta Ha
nasepa.

 Pa3pe3bT He e MbieH WM Kpauwata ca o6ropenu. [lpUuYMHK: HKUCKaA
MOLLHOCT, BMCOKa CKOPOCT Ha psisaHe unu pebenvHa Ha martepuana
Hag Bb3MOXHOCTUTE Ha nasepa. PelueHve: yBenuyete MOLLHOCTTA WK
HamaneTe CKOpOCTTa; npoBepeTe AebenuHaTa CnpsAMO KanauuTeTa Ha
pA3aHe.
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- NMoBpeneHa new,a wau naseped Mmogyn. [IpuMYMHU: ABArO HEMOYUCTBAHA
newia unu BbHLWeEH yaap. Pelwenuwe: nouyucTBaiTe neuwiata pefoBHO
CbC CNUPTEH TaMMoH (npenopbyMTenHo Ha Bcekn 20 yaca pa6oTta). He
NoAMEeHsINTe caMu nasepHus MoAys; Mpu MoBpefa Ce CBbpPXEeTe CbC
cepBu3a.

be3onacHocT

- OTKpMBaAHETO Ha HAK/IOH ce 3afelicTBa TBbpAe 4YecTo. MprymnHu:
HecTabunHa OCHOBa WAM NoBpefa Ha BbTPELHMA ceH30p. PelueHwue:
ocurypeTe paBHa OCHOBa UM KOpUrnpamTe Y4yBCTBUTEIHOCTTa Ha OTKpPUBaHe
Ha HaKJ/OH; aKko Npo6neMbT Npoab/kaBa 6e3 ABeH HaK/OoH, AanTe ceH3opa
3a NpoBepKa B CepBU3.

OncTtpubyTtop
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.bg
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Grawerka laserowa
AlgolLaser Pixi 1064

Instrukcja obstugi

Przed uzyciem przeczytaj niniejszg instrukcje i zachowaj ja do wykorzystania
w przysztosci.
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Spis tresci
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Ogniskowanie (ustawianie ostrosci)
Grawerowanie i obstuga maszyny
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Konserwacja i czyszczenie maszyny
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Podrecznik uzytkownika

1. Zasady bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo

Przed uruchomieniem grawerki laserowej doktadnie przeczytaj wszystkie
zasady bezpieczernistwa. Model Pixi 1064 pracuje z laserem podczerwonym,

ktérego wigzka jest niewidoczna dla oka; tym wiekszg uwage poswieé
bezpieczenstwu.

NIEWIDZIALNE PROMIENIOWANIE PODCZERWONE. Modut Pixi 1064 emituje
promieniowanie laserowe o dtugosci fali 1064 nm, ktdrego ludzkie oko nie
widzi. Niewidzialnej wigzki ani jej odbicia nie zauwazysz, a mimo to mog3g
one natychmiast i trwale uszkodzi¢ wzrok. Nigdy nie patrz w tor wigzki ani na
btyszczgce powierzchnie w jej zasiegu, nie kieruj jej na osoby, zwierzeta ani
materiaty tatwopalne i zawsze uzywaj okularéw ochronnych do lasera (0D4+).
Nie licz na to, ze wigzke zobaczysz.

Modut laserowy to urzgdzenie laserowe klasy 4 (przekracza klase 1, IEC 60825-
1:2014). Cata maszyna jako zamknigty zesp6t z ostong jest deklarowana jako

laser klasy 1, laser jest jednak bezpieczny tylko przy zamknietej ostonie
ochronne;j.

e Grawerka laserowa emituje promieniowanie laserowe. Surowo zabrania
sie umieszczania pod otworem wyjSciowym lasera (oznaczonym
pomaranczowym symbolem ostrzegawczym) jakiejkolwiek zywej istoty.

e Osoby cierpigce na padaczke fotogenng nie mogg uzywacé grawerki ani
zbliza€ sie do nie;j.

e Pixi 1064 spetnia wymogi certyfikacji bezpieczenstwa laserowego wedtug
normy IEC 60825-1, klasa 1. Uzywaj produktu prawidtowo, zgodnie z niniejszg
instrukcjg. Nie dotykaj lasera bezposrednio ani nie patrz na niego wprost,
aby nie doszto do przypadkowych obrazen. Maszyna musi by¢ podczas pracy
pod nadzorem; odchodzac, niezwtocznie odtgcz zasilanie.

e Aby lepiej chroni¢ wzrok, mozesz zaopatrzy¢ sie w okulary ochronne. Przy
zakupie sprawdz, czy spetniajg normy bezpieczenstwa - konkretnie czy sg
przeznaczone dla dtugosci fali lasera 450 nm (x5 nm) i wiekszej oraz czy
majg stopien ochrony 0D4+ (gestos¢ optyczna).

e W poblizu grawerki nie umieszczaj materiatdow tatwopalnych. Podczas
pracy uwaznie jg obserwuj i nie pozostawiaj bez nadzoru, aby grawerowane
przedmioty sie nie zapality. Grawerke ustaw w niepalnym miejscu
Z zapewniong wentylacjg. Zalecamy, aby w poblizu maszyny znajdowata
sie gasnica.



Podrecznik uzytkownika

2.

3.

Podczas pracy zapewnij wystarczajgco duzo miejsca. Grawerowanie
niektéorych materiatbw moze wytwarza¢ dym, dlatego stosuj wycigg
i odprowadzaj dym na zewnatrz.

Podczas pracy nie dotykaj wigzki laserowej ciatem ani innymi przedmiotami
- grozi to powaznym obrazeniem lub odbiciem wigzki. Nie dotykaj radiatora;
moze by¢ gorgcy nawet po zatrzymaniu grawerki.

Nie pozwalaj, aby grawerki uzywaty dzieci lub mtodziez bez nadzoru,
zwtaszcza dzieci ponizej 14 lat. Zawsze konieczny jest nadzor osoby
doroste;j.

Temperatura robocza maszyny wynosi od 0 °C do 35 °C.

Praca grawerki laserowej wigze sie ze znacznym ryzykiem pozaru. Zadbaj
o0 to, aby zawsze ktos byt gotowy zareagowac na ewentualny pozar.

Zawartos$¢ opakowania

Grawerka/wycinarka laserowa
Klucz imbusowy

Szczoteczka do czyszczenia
Rysik (losowy kolor)

Kabel Type-C

Przymiar ogniskowej

Ztgczka kotnierzowa

Zasilacz

Przejsciowka Type-C na Type-A
Waz odprowadzajgcy dym
Zestaw materiatow (Material Kit)

Staty modut laserowy ALM-1EPL30L (1064 nm, 1 W) - stanowi nieodtgczng
czes¢ maszyny i nie podlega wymianie

Opis maszyny

Elementy sterujgce, ostona ochronna i pokrywa gorna

reczna os Z

przycisk sterujgcy (Work Control Button)
ostona ochronna

wyswietlacz dotykowy 3,5 cala

uchwyty do podnoszenia (2x%)
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e ptyta o strukturze plastra miodu
e pokrywa gdrna

Zewnetrzne ztgcza maszyny

e witacznik zasilania

e port Type-C

e port zasilania 24 V

e port ARR

e kontrolka zasilania

e przymiar ogniskowej

e haczyk przymiaru

e otwor na wgz odprowadzajgcy dym
e Sruba reczna (2x)

Na bokach znajdujg sie oznaczenia wysoko$ci 25/50/75/100 mm.

4. Dane techniczne

Modut laserowy

Model modutu Dtugos¢ fali Moc maks. Klasa lasera
ALM-1EPL30L 10641 nm Tw 4

Nie wymieniaj modutu laserowego w maszynie Pixi 1064. Jest on trwale

wbudowany, a jakakolwiek ingerencja w niego jest niebezpieczna.

Uzycie elementéw sterujgcych, ustawien lub procedur innych niz podane
w niniejszej instrukcji moze prowadzié¢ do niebezpiecznego napromieniowania.

Klasyfikacja laserowa opiera sie na normie IEC 60825-1:2014; poziom
promieniowania wychodzgcego z apertury lasera przekracza klase 1.

Metoda ogniskowania: stata odlegtosc ogniskowa, ognisko 30 mm. Napiecie
i prad wejsciowy modutu: 24 V DC, 3 A. WysSwietlacz dotykowy 3,5 cala. Reczna
regulacja osi Z. Temperatura robocza: od 0 °C do 35 °C.

Ilustracje majg charakter wytgcznie poglgdowy; Kieruj sie rzeczywistym
produktem.
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5.

Uruchomienie

Rozpakowanie i przygotowanie

1.

Wyjmij maszyne z opakowania.

2. Wyjmij pianke ochronng ze srodka maszyny.

Przesun modut laserowy na srodek maszyny i zdejmij pianke ochronng
Z jego gornej czesci. Uwaga: przed rozpoczeciem pracy usun catg pianke.

Podtaczenie weza odprowadzajgcego dym

1.
2.

Rozciggnij scisniety waz na petng dtugosc.

Obracajgc w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, natéz waz
na kotnierz ograniczajgcy, az mocno sie osadzi.

Wyrdwnaj ztgczke kotnierzowa z otworem na wgz z tytu maszyny i obracajgc
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdéwek zegara, mocno jg podtgcz.

W razie potrzeby podtgcz koniec weza do oczyszczacza powietrza lub
wyprowadz go za okno, aby skutecznie odprowadzat dym i pyt.

Wtaczanie maszyny

1.

Podtgcz zasilacz do gniazdka i doprowadz zasilanie state 24 V do portu
zasilania. Nacisnij wtgcznik zasilania; kontrolka zasilania zaswieci sie na
zielono.

Maszyna sie witgczy.

Umieszczenie materiatu

1.

Podnies$ ostone ochronna.

2. Potéz grawerowany/ciety materiat na ptycie o strukturze plastra miodu

(w razie potrzeby skorzystaj ze skali na ptycie).

6. Ogniskowanie (ustawianie ostrosci)

1. Potdz przymiar ogniskowej na materiale.

2. Najpierw otwodrz pokrywe gorna.

3. Obracajgc pokretto osi Z, ustaw odlegtos¢ ogniskowg lasera (zgodnie

z ruchem wskazoéwek zegara w gore, przeciwnie w dot).

4. Zamknij pokrywe gorng, zdejmij przymiar i opusc¢ ostone ochronna.
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Krzyzowy laser celowniczy

Maszyna jest wyposazona w zintegrowany krzyzowy celownik laserowy, ktory
wyswietla czerwone wigzki jako pomocnicze linie prowadzgce do precyzyjnego
rozmieszczenia grawerunku.

e Tryb podgladu: aktywna jest tylko czerwona wigzka krzyzowa do podgladu
i wyrdwnania; gtowny laser (podczerwony) nie emituje promieniowania, co
zapewnia bezpieczng prace.

e Tryb grawerowania: laser emituje promieniowanie wzdtuz zaprogramowanej
sciezki dopiero po potwierdzeniu i rozpoczeciu grawerowania.

7. Grawerowanie i obstuga maszyny

Ze wzgledow bezpieczendstwa ostona ochronna musi by¢é zamknieta,
w przeciwnym razie zadania nie da sie uruchomic. Jesli ostona otworzy

sie podczas grawerowania/cigcia, zadanie zostanie przerwane.

Opis portow

¢ Port Type-C - Podtgczenie do komputera w celu przenoszenia plikdw lub
sterowania, ewentualnie do dysku USB w celu przenoszenia plikdw.

¢ Port zasilania - Podtgczenie zasilacza (24 V DC).
¢ Przycisk sterujacy - Wstrzymywanie i wznawianie grawerowania/ciecia.

e Wtacznik zasilania - Wtgczanie i wytgczanie maszyny (,-" oznacza
wtgczone, ,0"” wytgczone).

¢ Port ARR - Podtgczenie opcjonalnego akcesorium ARR.

Praca i stany maszyny

e Wiaczenie - Wtgcz zasilanie. Kontrolka swieci na zielono, wysSwietlacz sie
witgcza, maszyna uruchamia sie i szybko wyszukuje punkt zerowy.

e Wytaczenie - Wytgcz zasilanie. Kontrolka i wySwietlacz gasng, maszyna sie
wytgcza i zatrzymuje wszystkie operacje.

e Wstrzymanie - Podczas pracy krotko nacisnij przycisk sterujgcy; trwajgce
zadanie zostanie wstrzymane.

e Wznowienie - W stanie wstrzymania krotko nacisnij przycisk sterujgcy;
zadanie jest wznawiane.

e Reakcja wyswietlacza - Dotknij wySwietlacza; rozlegnie sie sygnat
dzwiekowy jako informacja zwrotna.
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8. Obstuga wyswietlacza dotykowego (Algo0S)

Maszyng steruje dotykowy system operacyjny Algo0S. Wyswietlacz wtgcza sie
i wytgcza razem z maszyng. System obstuguje wiele jezykow.

Pierwsze uruchomienie
1. Ustawienie jezyka: w prawym gornym rogu wybierz zgdany jezyk.

2. Potaczenie z siecig: wybierz sie¢ WiFiipotgcz sie z nig (tylko pasmo 2,4 GHz)
albo pomin ten krok.

3. Hasto: teraz mozesz ustawi¢ blokade ekranu albo zrobic¢ to pdznie;j.
4. Pomoc: w systemie dostepne sg pomoc online i samouczki.

Grawerowanie z wysSwietlacza

W menu ,Settings” - ,Machine” - ,Laser” wybierz odpowiedni modut laserowy.
Na ekranie gtéwnym dotknij ,Projects” i otworz strone Zrddta (,Engraving
source”). Wybierz plik z karty SD, z dysku USB lub z przyktadow (,Example”).
Obstugiwane formaty: jpg, png, bmp, svg lub G-code (nc, gcode, gc). Na
stronie parametrow ustaw rozmiar, jakos¢, moc, tryb, predkosc i liczbe przejsé,
a nastepnie dotknieciem ,Processing” przejdZz do przygotowania. Sprawdz
ogniskowanie oraz obszar grawerowania, zamknij ostone ochronng i dotknij
.Start”. Podczas pracy mozna Sledzi¢ postep, czas i parametry, w czasie
rzeczywistym regulowaé moc i predkos¢ oraz wstrzymacé lub zakonczyé
zadanie.

Przed rozpoczeciem grawerowania laser krétko sie nagrzewa, aby zapewnié
stabilng moc i jakosc.

e ,AlgoSketch” - rysowanie i pisanie rysikiem (otowek, gumka, wyczyszczenie
obszaru).

e ,AlgoType” - wstawianie tekstu (obstugiwany jest tylko tekst angielski),
wybdr rozmiaru i stylu czcionki; plik zostaje zapisany na karcie SD.

e ,Control” - bezposrednie sterowanie ruchem maszyny (osie X iY, powrot do
punktu poczatkowego, krok 1/5/10/50, predkosé, przycisk zatrzymania).

Ustawienia

Menu ,Settings” zawiera ustawienia zarowno maszyny, jak i systemu: tryby
pracy (XYZ Plane Mode - ptaszczyzna XY, ARR Roller Mode - watek obrotowy,
ARC Chuck Mode - uchwyt ARC), czutos¢ wykrywania przechytu i drgan,
tryb ruchu (High Precision / Balance / High Efficiency), overscan, wybdr
modutu laserowego, wznawianie po przerwaniu, aktualizacje oprogramowania
uktadowego, autotest oraz informacje o systemie. Menu systemowe umozliwia
ustawienie ekranu i dZzwieku, zarzgdzanie kartg SD i jej formatowanie oraz
zresetowanie maszyny.
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Przenoszenie plikdbw przez USB: podtgcz maszyne do komputera kablem
Type-C i zarzgdzaj plikami na karcie SD bezposrednio z komputera.

Zapomniane hasto: dotknij ,Forgot passcode?” i wprowadz hasto
administratora 9999. Przywrdcenie ustawien fabrycznych usuwa hasto
i przywraca maszyne do stanu pierwszego uruchomienia.

9. Podtgczenie do komputera

W zaleznosci od systemu operacyjnego wybierz odpowiedni sterownik:

e Windows 7 i Windows 8 - konieczna jest instalacja sterownika za pomoca
narzedzia Zadig (plik zadig-2.8.exe; wybierz urzgdzenie ,Espressif CDC
Device"). Narzedzie Zadig pobierzesz ze strony zadig.akeo.ie.

e Windows 10, Windows 11i macOS - instalacja sterownika nie jest konieczna.

Podtgczenie sterownika sprawdzisz w Menedzerze urzgdzen - Porty (COM i LPT)
- Communications Port (COM1).

Uruchom program LaserGRBL lub LightBurn, jako lewy dolny rég wybierz
odpowiednie potozenie, wskaz port COM i kliknij ,Connect”.

Program LaserGRBL pobierzesz ze strony lasergrbl.com, a program
LightBurn ze strony lightburnsoftware.com.

LightBurn to program ptatny.

Konfiguracja G-code dla LightBurn i LaserGRBL

Aby maszyna Pixi 1064 dziatata stabilnie w programach LightBurn i LaserGRBL,
wykonaj nastepujgcg konfiguracje G-code.

e LightBurn: otworz ,Edit” > ,Device Settings” > ,GCode", w polu wpisz podany
ponizej blok i zapisz przyciskiem ,0K".

e LaserGRBL: otwdrz menu ,Grbl” - ,Settings” > ,SGCode”, wpisz ten sam blok
i zapisz przyciskiem ,Save”.
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10. Konserwacja i czyszczenie maszyny

Aby zapewni¢ dtugotrwatg, stabilng prace i precyzje grawerowania, regularnie
czy$¢ i smaruj nierdzewne waty prowadzgce uktadu ruchu. Zalecamy
konserwacje po kazdych 12 godzinach pracy lub w razie potrzeby.

1. Przed konserwacjg wytgcz zasilanie i poczekaj, az wszystkie ruchome
czesci catkowicie sie zatrzymaija.

2. Oczysc¢ powierzchnie watu: Sciereczkg z wtdkniny lub mikrofibry zwilzong
bezwodnym etanolem (czystosc = 99,7 %) przetrzyj wat w jednym kierunku
wzdtuz osiiusun pyt, ttuszcz oraz Slady utlenienia. Nie uzywaj agresywnych
rozpuszczalnikow (aceton, rozcienczalnik) ani narzedzi sciernych (wetna
stalowa, papier scierny).

3. Smarowanie: zalecamy smar lub olej o wskazniku lepkosci < 2, odpowiedni
do temperatur roboczych od -20 °C do 120 °C. Nanie$ cienkg warstwe
(0,1-0,3 mm) réwnomiernie wzdtuz watu patyczkiem z watg lub pidrem
olejowym. Nie nanos zbyt duzo.

4. Docieranie: po nasmarowaniu recznie przesun wozek 5-10x w te
i z powrotem, a nastepnie wtgcz maszyne i pozostaw jg na 3-5 minut
pracujgcg bez obcigzenia przy niskiej predkosci (< 50 % predkosci
znamionowej).

W wilgotnym (powyzej 80 % wilgotnosci wzglednej) lub zapylonym otoczeniu

odpowiednio skré¢ interwat konserwaciji.

11. Rozwigzywanie problemoéw

Instalacja i uruchomienie

e Nie mozna witaczyé maszyny lub wyswietlacz nie reaguje. Przyczyny:
niepodtgczone zasilanie, poluzowana wtyczka lub uszkodzony zasilacz.
Rozwigzanie: sprawdZ, czy zasilanie jest stabilnie podtgczone, i uzywaj
oryginalnego zasilacza; sprawdz gniazdko. Jesli zasilanie jest w porzadku,
a maszyna mimo to sie nie witgcza, skontaktuj sie z serwisem.

Oprogramowanie i potaczenie

e Maszyna nie taczy sie z siecig WIiFi. Przyczyny: staby sygnat,
nieobstugiwane pasmo (maszyna obstuguje tylko 2,4 GHz) lub btedne
hasto. Rozwigzanie: uzyj sieci 2,4 GHz i sprawdz sygnat; sprawdz hasto
(rozréznia wielkie i mate litery); uruchom ponownie maszyne i router,
a nastepnie potgcz sie jeszcze raz.
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Podrecznik uzytkownika

e Oprogramowanie na komputerze nie tgczy sie z maszyng. Przyczyny: Zle
wybrany port albo system Windows 7 lub Windows 8. Rozwigzanie: wyprobuj
inny port COM; w przypadku Windows 7/8 zainstaluj odpowiedni sterownik
(zob. rozdziat Podtgczenie do komputera).

Jakosé grawerowania i ciecia

e Wzory sg przesuniete lub niewyréwnane. Przyczyny: nieumocowany
materiat, drgania maszyny lub nieprawidtowe parametry. Rozwigzanie:
przymocuj materiat zaciskami lub tasmg, ustaw maszyne na stabilnym
podtozu i dostosuj predkos¢ oraz przyspieszenie.

e Grawerowanie jest niewyrazne lub stabe. Przyczyny: nieprawidtowe
ogniskowanie, nieodpowiedni materiat lub zta moc bagdZz predkoscé.
Rozwigzanie: uzyj przymiaru ogniskowej, sprawdZ materiat i dostosuj
moc oraz predkos¢, oczysé soczewke lasera.

e Ciecie jest niepetne lub krawedzie sg przypalone. Przyczyny: zbyt niska
moc, zbyt duza predkosc¢ ciecia lub grubos¢ materiatu przekraczajgca
mozliwosci lasera. Rozwigzanie: zwieksz moc lub zmniejsz predkosc;
sprawdz grubos$¢ wzgledem zdolnosci ciecia.

e Uszkodzona soczewka lub modut laserowy. Przyczyny: dtugo
nieczyszczona soczewka lub uderzenie z zewnatrz. Rozwigzanie: regularnie
czys¢ soczewke wacikiem nasgczonym alkoholem (zalecane co 20 godzin
pracy). Nie wymieniaj modutu laserowego samodzielnie; w razie jego
uszkodzenia skontaktuj sie z serwisem.

Bezpieczenstwo

e Wykrywanie przechytu uruchamia sie zbyt czesto. Przyczyny: niestabilne
podtoze lub awaria wewnetrznego czujnika. Rozwigzanie: zapewnij rowne
podtoze lub dostosuj czutoS¢ wykrywania przechytu; jesli problem
utrzymuje sie bez wyraznego przechytu, oddaj czujnik do sprawdzenia
W serwisie.

Dystrybutor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.pl
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Laserski gravirnik
AlgoLaser Pixi 1064

Navodila za uporabo

Pred uporabo preberite ta navodila in jih shranite za poznejSo uporabo.
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Uporabni$ki priro¢nik

1. Varnostna navodila

Pred zagonom laserskega gravirnika skrbno preberite vsa varnostna navodila.
Model Pixi 1064 deluje z infrarde€im laserjem, katerega zarek ni viden s prostim

oCesom; zato varnosti namenite Se toliko vedjo pozornost.

NEVIDNO INFRARDECE SEVANJE. Modul Pixi 1064 oddaja lasersko sevanje
z valovno dolzino 1064 nm, ki ga CloveSko oko ne vidi. Nevidnega Zarka
ali njegovega odboja ne boste opazili, kljub temu pa lahko takoj in trajno
poSkodujeta vid. Nikoli ne glejte v pot Zarka ali na svetleCe povrSine v njegovem
dosegu, ne usmerjajte ga v osebe, zivali ali vnetljive snovi in vedno uporabljajte
zaSCitna oCala za laser (0D4+). Ne zanaSajte se na to, da boste Zarek videli.

Laserski modul je naprava laserskega razreda 4 (presega razred 1, IEC 60825-
1:2014). Celoten stroj je kot zaprt sklop s pokrovom deklariran kot laser razreda 1,

vendar je laser varen le z zaprtim zaSc¢itnim pokrovom.

e |Laserski gravirnik oddaja lasersko sevanje. Strogo je prepovedano pod
izstopno odprtino laserja (oznaceno z oranznim opozorilnim znakom)
postavljati kakrsno koli Zivo bitje.

e (Osebe s fotosenzitivno epilepsijo gravirnika ne smejo uporabljati niti se mu
ne smejo priblizevati.

e Pixi1064 izpolnjuje lasersko varnostno certifikacijo po standardu IEC 60825-
1, razred 1. lzdelek uporabljajte pravilno v skladu s temi navodili. Laserja
se ne dotikajte neposredno in ga ne opazujte neposredno, da ne pride do
nenamerne poskodbe. Stroj mora biti med delovanjem pod nadzorom; ob
odhodu takoj odklopite napajanje.

e 7a boljSo zasScito vida si lahko priskrbite zascCitna oCala. Ob nakupu
preverite, da izpolnjujejo varnostne standarde - konkretno, da so namenjena
zavalovno dolzino laserja 450 nm (x5 nm) in veC ter da imajo stopnjo zascCite
0D4+ (opti¢na gostota).

e \ blizino gravirnika ne postavljajte vnetljivih materialov. Med delovanjem
ga pozorno spremljajte in ga ne puScCajte brez nadzora, da se gravirani
predmeti ne vnamejo. Gravirnik postavite v negorljiv prostor z urejenim
prezracevanjem. Priporoamo, da imate v blizini stroja gasilni aparat.

e Med delovanjem zagotovite dovolj prostora. Graviranje nekaterih materialov
lahko ustvarja dim, zato uporabljajte odsesavanje in dim odvajajte ven.
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2.

3.

Med delovanjem se s telesom ali drugimi predmeti ne dotikajte laserskega
Zarka - grozi resna poSkodba ali odboj Zarka. Ne dotikajte se hladilnika, saj
je lahko vro¢ tudi po zaustavitvi gravirnika.

Ne dovolite, da gravirnik uporabljajo otroci ali mladostniki brez nadzora,
zlasti otroci do 14 let. Vedno je potreben nadzor odrasle osebe.

Delovna temperatura stroja je od 0 °C do 35 °C.

Delovanje laserskega gravirnika s seboj prinasa precejSnje tveganje pozara.
Poskrbite, da je vedno nekdo pripravljen ukrepati ob morebitnem pozaru.

Vsebina paketa

Laserski gravirnik/rezalnik

Inbus kljuc

Cistilna 3¢etka

Pisalo na dotik (nakljucna barva)
Kabel Type-C

Merilo goriS¢ne razdalje
Prirobni¢na spojka

Napajalni adapter

Adapter Type-C na Type-A
Odsesovalna cev

Komplet materialov (Material Kit)

Fiksni laserski modul ALM-1EPL30L (1064 nm, 1 W) - je sestavni del stroja in
se ne menja

Opis stroja

Upravljanje, zascitni pokrov in zgornji pokrov

ro€na os Z

krmilni gumb (Work Control Button)
zaScitni pokrov

zaslon na dotik 3,5"

prijemi za dvigovanje (2X%)

satasta ploSCa

zgornji pokrov



Uporabniski priro¢nik

Zunanji vmesnik stroja

e stikalo za vklop/izklop

e yrata Type-C

e napajalnavrata 24 V

e yrata ARR

e kontrolna lucka napajanja

e merilo goriS€ne razdalje

e Kkljukica merila

e odprtina za odsesovalno cev
e rocCni vijak (2x%)

Na stranicah so viSinske oznake 25/50/75/100 mm.

4. Tehnicni parametri

Laserski modul

Model modula Valovna dolzina Najv. mo¢ Razred laserja
ALM-1EPL30L 1064+1 nm Tw 4

Laserskega modula na stroju Pixi 1064 ne menjajte. Je trdno vgrajen in vsak
poseg vanj je nevaren.

Opozorilo

Uporaba upravljalnih elementov, nastavitev ali postopkov, ki niso navedeni
v teh navodilih, lahko privede do nevarne izpostavljenosti sevanju. Laserska

klasifikacija temelji na standardu IEC 60825-1:2014; raven sevanja, ki izstopa iz
odprtine laserja, presega razred 1.

Nacin ostrenja: fiksna goriS¢na razdalja, goriSe 30 mm. Vhodna napetost
intok modula: 24V DC, 3 A. Zaslon na dotik 3,5". Ro¢na nastavitev osi Z. Delovna
temperatura: 0 °C do 35 °C.

Slike so zgolj ilustrativne; ravnajte se po dejanskem izdelku.

5. Zagon

Odpakiranje in priprava

1. Vzemite stroj iz embalaze.
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2. Odstranite zaScitno peno v notranjosti stroja.

3. Premaknite laserski modul v sredino stroja in snemite zaScitno peno
Z njegovega zgornjega dela. Opomba: pred zaCetkom delovanja odstranite
VSO peno.

Prikljucitev odsesovalne cevi

1. Raztegnite stisnjeno cev na polno dolzino.

2. Zvrtenjem v nasprotni smeri urinega kazalca namestite cev na omejevalno
prirobnico, dokler trdno ne nasede.

3. Poravnaijte prirobni¢no spojko z odprtino za cev na zadnji strani stroja in jo
z vrtenjem v nasprotni smeri urinega kazalca trdno prikljucite.

4. Po potrebi prikljucite konec cevi na Cistilnik zraka ali ga speljite skozi okno,
da ucinkovito odvaja dim in prah.

Vklop stroja

1. Napajalni adapter prikljucite v vtiCnico in enosmerno napajanje 24 V
priklju€ite v napajalna vrata. Pritisnite stikalo; kontrolna lu¢ka napajanja
zasveti zeleno.

2. Stroj se vklopi.

VUstavljanje materiala

1. Dvignite zaScitni pokrov.

2. Gravirani/rezani material poloZite na satasto plo$c¢o (po potrebi uporabite
merilo na ploSci).

6. Ostrenje (nastavitev goriSca)

1. Merilo goriS¢ne razdalje polozite na material.
2. Najprej odprite zgornji pokrov.

3. Z vrtenjem gumba osi Z nastavite goriS¢no razdaljo laserja (v smeri urinega
kazalca navzgor, v nasprotni smeri navzdol).

4. Zaprite zgornji pokrov, snemite merilo in spustite zascCitni pokrov.

Krizni pozicionirni laser

Stroj je opremljen z vgrajenim kriznim laserskim pozicionirnikom, ki projicira
rdeCe Zarke kot pomozne vodilne ¢rte za natancno umestitev graviranja.

e Nacin predogleda: aktiven je le rdecCi krizni Zarek za predogled in poravnavo;
glavni (infrardeci) laser ne oddaja sevanja, kar zagotavlja varno delovanje.
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e Nacin graviranja: laser oddaja sevanje po prednastavljeni poti Sele po tem,
ko je graviranje potrjeno in zagnano.

7. Graviranje in upravljanje stroja

Iz varnostnih razlogov mora biti zaS€itni pokrov zaprt, sicer opravila ni mogoce
zagnati. Ce se pokrov odpre med graviranjem/rezanjem, se opravilo prekine.

Opis vrat

e \rata Type-C - Prikljucitev na racunalnik za prenos datotek ali upravljanje,
po potrebi na disk USB za prenos datotek.

¢ Napajalna vrata - PrikljuCitev napajalnika (24 V DC).
¢ Krmilni gumb - Premor in nadaljevanje graviranja/rezanja.

e Stikalo za vklop/izklop - Vklop in izklop stroja (,—" pomeni vklopljeno, ,0"
izklopljeno).

e Vrata ARR - PrikljucCitev izbirne dodatne opreme ARR.

Delovanje in stanja stroja

e Vklop - Vklopite napajanje. Kontrolna lucka sveti zeleno, zaslon se prizge,
stroj se vklopi in hitro poiS¢e ni¢elno tocko.

¢ lzklop - Izklopite napajanje. Kontrolna luCka in zaslon ugasneta, stroj se
izklopi in ustavi vse operacije.

e Premor - Med delovanjem na kratko pritisnite krmilni gumb; tekoCe opravilo
se zacasno ustavi.

e Nadaljevanje - V stanju premora na kratko pritisnite krmilni gumb; opravilo
se nadaljuje.

e 0dziv zaslona - Tapnite na zaslon; kot povratna informacija se oglasi pisk.

8. Upravljanje zaslona na dotik (Algo0S)

Stroj upravljate z operacijskim sistemom na dotik Algo0S. Zaslon se vklaplja in
izklaplja skupaj s strojem. Sistem podpira vec jezikov.

Prvi zagon

1. Nastavitev jezika: v zgornjem desnem kotu izberite Zeleni jezik.
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2. Povezava z omrezjem: izberite in se povezite z omrezjem WiFi (samo pas
2,4 GHz) ali korak preskocite.

3. Geslo: zdaj lahko nastavite zaklep zaslona ali ga nastavite pozneje.

4. Pomoc: v sistemu sta na voljo spletna pomoc in navodila.

Graviranje prek zaslona

V' meniju ,Settings” - ,Machine” > ,Laser” izberite laserski modul. Na
domacem zaslonu tapnite ,Projects” in odprite stran vira (,Engraving source”).
Izberite datoteko s kartice SD, z diska USB ali iz primerov (,Example”). Podprti
formati: jpg, png, bmp, svg ali G-code (nc, gcode, gc). Na strani parametrov
nastavite velikost, kakovost, mo¢, nacin, hitrost in Stevilo prehodov ter se
s tapom na ,Processing” pomaknite k pripravi. Preverite ostrenje in gravirano
obmodje, zaprite zaScCitni pokrov in tapnite ,Start”. Med delom lahko spremljate
potek, Cas in parametre, v realnem Casu prilagajate moc in hitrost ter opravilo
zaustavite ali koncCate.

Pred zaCetkom graviranja potecCe kratko ogrevanje laserja za stabilno moc in
kakovost.

e ,AlgoSketch” - risanje in pisanje s pisalom na dotik (svincnik, radirka, izbris
povrsine).

e ,AlgoType” - vnos besedila (podprto je le angleSko besedilo), izbira velikosti
in sloga pisave; datoteka se shrani na kartico SD.

e ,Control” - neposredno upravljanje gibanja stroja (osi X in Y, vrnitev
v izhodi8Ce, korak 1/5/10/50, hitrost, gumb za zaustavitev).

Nastavitve

Meni ,Settings” vsebuje nastavitve stroja in sistema: nacini delovanja (XYZ
Plane Mode - ravnina XY, ARR Roller Mode - vrtljivi valj, ARC Chuck Mode
- vpenjalna glava ARC), obCutljivost zaznavanja nagiba in vibracij, nacin
gibanja (High Precision / Balance / High Efficiency), overscan, izbira laserskega
modula, obnovitev po prekinitvi, posodobitev vdelane programske opreme,
samopreizkus in informacije o sistemu. Sistemski meni omogoca nastavitev
zaslona, zvoka, upravljanje in formatiranje kartice SD ter ponastavitev stroja.

Prenos datotek prek USB: s kablom Type-C prikljuCite stroj na raCunalnik in
upravljajte datoteke na kartici SD neposredno iz racunalnika.

Pozabljeno geslo: tapnite ,Forgot passcode?” in vnesite skrbnisko geslo
9999. TovarniSka ponastavitev geslo izbriSe in stroj vrne v prvi zagon.

9. Povezava z racunalnikom

Glede na operacijski sistem izberite ustrezni gonilnik:
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e Windows 7 in Windows 8 - potrebna je namestitev gonilnika z orodjem Zadig
(datoteka zadig-2.8.exe; izberite napravo ,Espressif CDC Device”). Orodje
Zadig prenesete s spletnega mesta zadig.akeo.ie.

e Windows 10, Windows 11 in macO0S - namestitev gonilnika ni potrebna.

PrikljuCitev gonilnika preverite v Upravitelju naprav > Vrata (COM in LPT) >
Communications Port (COM1).

Zazenite program LaserGRBL ali LightBurn, kot spodnji levi kot izberite
ustrezni polozaj, izberite vrata COM in kliknite ,Connect”.

Program LaserGRBL prenesete s spletnega mesta lasergrbl.com, program
LightBurn s spletnega mesta lightburnsoftware.com.

LightBurn je placljiv program.

Konfiguracija G-kode za LightBurn in LaserGRBL

Za stabilno delovanje stroja Pixi 1064 v programih LightBurn in LaserGRBL
izvedite naslednjo konfiguracijo G-kode.

e LightBurn: odprite ,Edit” > ,Device Settings” > ,GCode", v polje vnesite
spodaj naveden blok in shranite zgumbom , 0K".

e LaserGRBL: odprite meni ,Grbl” - ,Settings” - ,SGCode”, vnesite enak blok
in shranite zgumbom ,Save”.
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10. Vzdrzevanje in ¢iS¢enje stroja

Za dolgorocno stabilno delovanje in natancnost graviranja redno Ccistite in
mazite nerjaveCe vodilne gredi gibalnega sistema. PriporoCamo vzdrZzevanje
po vsakih 12 urah delovanja ali po potrebi.

1. Pred vzdrZzevanjem izklopite napajanje in pocCakajte, da se vsi gibljivi deli
popolnoma zaustavijo.
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2. Ocistite povrsino gredi: z netkano krpo ali krpo iz mikrovlaken, navlazeno
z brezvodnim etanolom (Cistost = 99,7 %), obriSite gred v eno smer vzdolZ
osi in odstranite prah, mascobo in oksidacijo. Ne uporabljajte agresivnih
topil (aceton, razredcilo) ali abrazivnih orodij (jeklena volna, brusni papir).

3. Mazanje: priporo¢amo mazalno mast ali olje z indeksom viskoznosti < 2,
primerno za delovne temperature —20 °C do 120 °C. Nanesite tanko plast
(0,1-0,3 mm) enakomerno vzdolZ gredi z vatirano palcko ali oljnim peresom.
Ne nanaSajte prevec.

4. Utekanje: po mazanju ro¢no 5-10x premaknite vozi¢ek naprej in nazaj, nato
stroj vklopite in ga pustite 3-5 minut teCi v prostem teku pri nizki hitrosti (<
50 % nazivne hitrosti).

V vlaznem (nad 80 % relativne vlaznosti) ali praSnem okolju interval vzdrZevanja

ustrezno skrajSajte.

11. Odpravljanje tezav

Namestitev in zagon

e Stroja ni mogoce vklopiti ali se zaslon ne odziva. Vzroki: nepriklju¢eno
napajanje, zrahljan vti¢ ali poSkodovan adapter. ReSitev: preverite, ali je
napajanje stabilno priklju¢eno, in uporabljajte originalni adapter; preverite
vticnico. Ce je napajanje v redu, stroj pa se kljub temu ne vklopi, se obrnite
na servis.

Programska oprema in povezava

e Stroj se ne poveze z omrezjem WiFi. Vzroki: Sibek signal, nepodprt pas
(stroj podpira samo 2,4 GHz) ali napacno geslo. ReSitev: uporabite omrezje
2,4 GHz in preverite signal; preverite geslo (razlikuje velike in male Crke);
znova zazenite stroj in usmerjevalnik ter se povezite znova.

e RacunalniSki program se ne poveze s strojem. Vzroki: napacno izbrana
vrata ali sistem Windows 7 ali Windows 8. ReSitev: preizkusite druga vrata
COM; pri Windows 7/8 namestite ustrezni gonilnik (glejte poglavje Povezava
z racunalnikom).

Kakovost graviranja in rezanja

e V\/zorci so zamaknjeni ali neporavnani. Vzroki: nepritrjen material, vibracije
stroja ali napacni parametri. ReSitev: material pritrdite s sponkami ali
trakom, stroj postavite na stabilno podlago ter prilagodite hitrost in
pospesek.

%0
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e Graviranje je nejasno ali Sibko. Vzroki: napacno ostrenje, neprimeren
material ali napacna moC oziroma hitrost. ReSitev: uporabite merilo
goriS¢ne razdalje, preverite material ter prilagodite moc in hitrost, oCistite
leco laserja.

¢ Rez ni popoln ali so robovi zazgani. Vzroki: nizka moc, visoka hitrost rezanja
ali debelina materiala nad zmogljivostjo laserja. ReSitev: povecajte moc ali
zmanijsajte hitrost; preverite debelino glede na zmogljivost rezanja.

e Poskodovana le¢a ali laserski modul. Vzroki: dolgo neciS¢ena leCa
ali zunanji udarec. ReSitev: redno Cistite leCo z alkoholnim tamponom
(priporo€eno vsakih 20 ur delovanja). Laserskega modula ne menjajte sami;
ob njegovi poSkodbi se obrnite na servis.

Varnost

e Zaznavanje nagiba se sproza prepogosto. Vzroki: nestabilna podlaga
ali okvara notranjega senzorja. ReSitev: zagotovite ravno podlago ali
prilagodite obCutljivost zaznavanja nagiba; Ce tezava vztraja brez oCitnega
nagiba, dajte senzor pregledati v servisu.

Uvoznik

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
Wwww.sunnysoft.si
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