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Navod k pouziti

Pfed pouzitim si pfe€téte tento navod a uschovejte jej pro budouci pouZziti.
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Uzivatelska pfirucka

1.

Bezpecnostni pokyny

Nebezpeci

Gravirka, s nizse modul ARC pouZziva, je laserovy vyrobek tfidy 4. Laser ma vysoky
vykon a mlze zpUsobit poranéni oci, popaleni kiize a pozar. Pfed pouzitim si

peclivé prectéte vSechny bezpecnostni pokyny a vzdy je dodrzujte.

Laserova gravirka vyzafuje laserové svétlo. Je pfisné zakdzano umistovat
jakékoli zivé télo pod vystupni otvor laseru (oznaCeny oranZovou vystraznou
znackou).

Osobam s fotosenzitivni epilepsii je pouzivani gravirky i pobyt v jeji blizkosti
zakazan.

Pfi praci s gravirkou musi obsluha i vSechny osoby v jeji blizkosti nosit
ochranné bryle proti laseru. Provoz gravirky bez ochrannych bryli neni
dovolen. Ke stroji jsou pfilozeny jedny ochranné bryle; pfipadné dalsi je
nutné dokoupit samostatné. Bryle musi chranit v rozsahu vlnovych délek
400 az 445 nm (s toleranci 5 nm), mit vnéjSi prGmér +5 a minimalni droven
ochrany Lb5.

Do blizkosti gravirky neumistujte hoflavé materidly. Bézici gravirku pozorné
sledujte a nenechavejte ji bez dozoru, aby se gravirované predmeéty
nevznitily. Gravirku umistéte do nehoflavého prostoru a zajistéte dostatec¢né
vétrani. Doporucujeme mit pobliz stroje hasici pristroj.

Pfi provozu gravirky zajistéte dostatek prostoru. Gravirovani nékterych
materidlll m0ze vytvaret kouf, proto je dilezité pouzivat odsavani a kour
odvadeét ven.

Za provozu se télem ani jinymi predmeéty nedotykejte laserového paprsku -
hrozi vazné poranéni nebo odraz paprsku. Nedotykejte se chladi¢e; mlze byt
horky i poté, co gravirka prestala pracovat.

Nedovolte, aby gravirku pouzivaly déti nebo mladistvi bez dozoru, zejména
déti mladsi 14 let. Po celou dobu je nutny dozor dospélé osoby.

Provozni teplota stroje je v rozsahu —10 °C az 40 °C.

Pouzivani laserové gravirky je spojeno s vyraznym rizikem pozaru. Pfi
provozu stroje vzdy zajistéte, aby byl pfitomen nékdo, kdo dokaze zasahnout
pfi pfipadném vzniku ohné.

2. Seznam casti

Hlavni ¢ast (sklicidlo)
Konik s valeCky
Konik
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e Hranata Celist (3 ks)

e Stupnovita Celist (3 ks)

e Opérny Cep (stud) (3 ks)

e Imbusovy Kkli¢ 2 mm

e Sroub M3x8

e Sroubovak

e MéEfici pasmo

e Propojovaci kabely: ,ARC-Alpha/DIY KIT/+", ,ARC-Delta”, konfigurovatelny
(.customize”) a ,ARC -/+"

Vlyobrazeni jsou pouze orientacni; rozhodujici je skutec¢ny vyrobek.

3. Montaz modulu ARC

Montdz mu(ze byt zpocatku narocnda. Postupujte krok za krokem podle
nasledujicich pokyn(. Podle gravirovaného predmétu zvolte bud sadu
hranatych, nebo sadu stupriovitych Celisti - vZdy jen jednu z nich.

Montaz stupnovitych celisti
1. Podle gravirovaného predmétu urCete montazni polohu stupriovité Celisti.

2. Umistéte stupnovitou Celist do zvolené polohy tak, aby otvory pro Srouby na
Celisti licovaly s otvory na sklicidle.

3. Imbusovym klicem (2 mm) protahnéte Srouby M3x8 otvory Celisti a skliCidla
a pevne je dotahnéte.

Potfebné dily: imbusovy kli¢ 2 mm, Sroub M3x8 (6 ks), stupfiovita Celist (3 ks).
Stupnovitou Celist lze namontovat i obracené (pretocenou).

Montaz hranatych celisti
1. Podle gravirovaného predmétu urCete montazni polohu hranaté Celisti.

2. Umistéte hranatou Celist do zvolené polohy tak, aby otvory pro Srouby na
Celisti licovaly s otvory na sklicidle.

3. Imbusovym klicem (2 mm) protahnéte Srouby M3x8 otvory Celisti a skliCidla
a pevne je dotahnéte.

Potfebné dily: imbusovy kli¢ 2 mm, Sroub M3x8 (6 ks), hranata Celist (3 ks).
Hranatou Celist [ze namontovat i obracené (pretoCenou).
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Montaz opérnych cepi

Opérné ¢epy jsou vhodné pro kulové predméty. Polohu ¢epl a vysunuti skli¢idla
nastavte podle velikosti predmétu.
Potfebné dily: opérny Cep (3 ks).

Montaz koniku

e Konik: pfesné zarovnejte konik a zasunte jej do drazky v zakladné modulu
ARC. Dotazenim knoflikd na koniku zajistéte jeho polohu. Nastavitelna
vzdalenost je 0 az 175 mm.

e Konik s valeCky: umistéte jej pfimo tam, kde jej potfebujete. Vzdalenost
je nastavitelna neomezenég, vySkove nastaveni je pfiblizné 30 mm (otoCny
knoflik).

Nastaveni uhlu sklicidla

Povolenim knofliku upravite dhel skli¢idla. Maximalni nastavitelny uhel je 180°.

4. Pripojeni

Pripojeni modulu ARC

Povolte knoflik a upravte uhel skli¢idla, sklicidlo zvednéte a zpfistupnéte kabel
motoru osy Y. Poté vratte skli¢idlo do ptivodniho Uhlu a knoflik dotdhnéte. Kabel
vedte podle vyobrazeni spravné (zelené vyznaCena cesta), nikoli nespravné
(oranzove vyznacena cesta).

Pripojeni ke stroji

Aby bylo mozné modul ARC pouzivat s rlznymi vyrobky, je nutné zvolit
odpovidajici propojovaci kabel. Po vybéru kabelu pfipojte jeden konec ke svorce
osy Y gravirky a druhy konec k modulu ARC. Modul ARC se ke gravirce pfipojuje
¢tyfmi kabely: dva jsou kompatibilni s vyrobky AlgoLaser (fada Delta a DIY KIT /
rada Alpha), zbyvajici dva jsou urCeny pro gravirky jinych znacek nebo specialni
stroje s vlastnim pofadim vodicu.

e Pro gravirky AlgoLaser fady Alpha a DIY KIT zvolte kabel ,ARC-Alpha/DIY
KIT/+".

e Pro gravirku AlgoLaser Delta zvolte kabel ,ARC-Delta”. Aby smér gravirovani
odpovidal nahledu v softwaru, umistéte modul ARC i gravirku podle
vyobrazeni.

e Pro gravirky jinych znacek nebo stroje s vlastnim pofadim vodicl zvolte
kabel ,-/+" nebo ,customize”. Pofadi zapojeni si pfedem ovéfte u zakaznické
podpory pfislusného stroje.
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Poradi pint kabeldl (sloupce YB2 / YA1/ YB1/ YA2):

e Kabel ,Alpha/DIY KIT/+": konektor ¢. 1 (PH2.0-6pin samec) 1 /3 /4 / 6;
konektor ¢. 2 (PH2.0-6pin samice bez pojistky) 6 /4 /3 /1.

e Kabel ,Delta”: konektor ¢. 1 (PH2.0-6pin samec) 1/ 3 / 4 / 6; konektor €. 2
(HY2.0-4pin samec s pojistkou)1/3/2 /4.

e Kabel ,-/+": konektor ¢. 1 (PH2.0-6pin samec) 1/ 3 / 4 / 6; konektor €. 2
(PH2.0-6pin samice bez pojistky)1/4 /3 /6.

e Kabel ,customize”: konektor ¢. 1 (PH2.0-6pin samec) 1/ 3 / 4 / 6; konektor
C. 2 (PH2.0-6pin samice bez pojistky) se dodava oddéleny od kabelu a piny
nejsou predem zapojeny - zapojte je podle pofadi, které vyzaduje vas stroj.

VSechny kabely: 24AWG, 4pinovy Cerny plochy vodi¢, bild smrStovaci buzirka
s ¢ernym potiskem nézvu, celkova délka 650 mm (tolerance +5/-5 mm).

Poznamky: rozmérova tolerance je +10/-5 mm; pevnost krimpovaného spoje
mezi kontaktem a vodi¢em spliuje mezinarodni normy zkouSek tahem; udaj
.bez pojistky” znamena3, Ze konektor nema aretacni pojistku.

5. Nastaveni softwaru

S modulem ARC se nejCastéji pouZzivaji programy LaserGRBL a LightBurn.
LaserGRBL stahnete zdarma z webu lasergrbl.com, LightBurn z webu
lightburnsoftware.com; LightBurn je placeny software.

Pouziti modulu ARC v programu LaserGRBL
Instalace vlastniho tlacCitka (Custom Button):

1. Stahnéte soubor ,AlgoLaser ARR & ARC button.zbn”.

2. Kliknéte pravym tlaCitkem do prazdné plochy a zvolte ,import custom
button”.

3. Na dotaz, zda importovat tlacitka, odpovéezte u vSech ,Yes”.
4. \lyberte a otevrete soubor ,AlgoLaser ARR & ARC button.zbn”.

Prace s modulem ARC v programu LaserGRBL:

1. Import je dokoncen. Zvolte spravny port COM, ujistéte se, Zze stroj neni
pripojen jinym softwarem, a kliknutim na tlacitko Connect stroj pfipojte.

2. Po pfipojeni kliknéte pravym tlacitkem na ikonu ARC a zvolte ,Edit Button” -
otevre se rozhrani Custom Button. Jeho GCode mimo jiné nastavuje $22=0
(vypne navrat do pocatku) a $101 (pocet pulzl/krok( osy Y); pole Type je
Button, Image je GCode a Caption je ,ARC".

3. Zmérte obvod (Circumference) gravirovaného pfedmeétu méricim pasmem,
upravte hodnotu Circumference tak, aby pfedmeétu odpovidala, a kliknéte na
.Save”.
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Kliknutim na ikonu ARC nastaveni pouzijete.

5. Vytvorte gravirovaci motiv: File > Open File > vyberte obrazek > nastavte

parametry gravirovani > Create.

Kliknutim na ikonu ,Frame” zkontrolujte bezpecny rozsah gravirovani a poté
kliknutim na ,Start Engraving” gravirovani spustte.

Pokud modul ARC nepouzivate, kliknutim na ikonu ,Rest” obnovte vychozi
nastaveni stroje, aby nesoulad neomezoval bézné gravirovani.

Pouziti modulu ARC v programu LightBurn

1.

6.

Zvolte spravny port COM a ujistéte se, Ze stroj neni pripojen jinym softwarem.
LightBurn se pripoji automaticky a zobrazi uvitaci zpravu. Nastavte start
position na ,Current Position” a Job Origin do levého dolniho rohu.

Funkci navratu do pocatku (homing) pfepinate v okné konzole (Console)
prikazy ,open home"” a ,close home". Kliknutim na ,close home"” funkci
navratu do pocatku vypnéte.

Oteviete LightBurn a zvolte Laser Tools > Rotary Setup. V okné Rotary Setup
zvolte Rotary Type ,Chuck”, zapnéte Enable Rotary, zvolte Rotary Axis .Y
Axis" a do pole zadejte 96 mm na otacku (pole ,96.00 mm per rotation”).

Zmeérte obvod (Circumference) gravirovaného predmeétu, zadejte hodnoty
Object Diameter a Circumference a kliknéte na ,0K” (napfiklad pro primeér
50 mm je obvod 157,080 mm).

Vytvorte gravirovaci motiv: File > Open > vyberte obrazek; dvojklikem na
vrstvu oteviete Cut Setting Editor a potvrdte ,0K".

Kliknutim na ikonu ,Frame” zkontrolujte bezpecny rozsah gravirovani a poté
kliknutim na ,Start” gravirovani spustte.

Pokud modul ARC nepouzivate, nejprve vypnéte Enable Rotary a poté
kliknutim na ,open home" znovu zapnéte funkci navratu do pocatku, aby
nesoulad neomezoval bézné gravirovani.

Reseni problému

Stroj po zapnuti nereaguje.

Chybi napajeni: zkontrolujte zasuvku a vypinac i napajeci konektor stroje
a overte, Ze jsou spravneé zapojeny a napajeni je v poradku.

Jiné potizZe: odpojte datovy kabel USB i napajeci kabel, nechte stroj 5 sekund
bez napajeni a poté pripojeni zkuste znovu.
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Aplikace v telefonu po pripojeni ke stroji nereaguje.

e Nekompatibilita: dojde-li k potizim s pfipojenim kv(li nekompatibilité nové
vydaného telefonu nebo aktualizovaného systému, kontaktujte zakaznicky
servis se snimkem konfigurace telefonu.

e Spatné pfipojeni Bluetooth: ujistéte se, Ze jste pfipojeni k Bluetooth
vysilanému strojem. Podrobnosti viz kapitola o pfipojeni aplikace v navodu
ke stroji.

Meélky efekt gravirovani nebo zadné stopy.

e Poloha gravirovaného predmétu: je-li pfedmét polozen Sikmo, projevi
se pevna ohniskova vzdalenost laseru; predmeét umistéte vodorovné
a rovnobézné se strojem, jinak nepresné zaostreni zhorSi vysledek.

e PY¥ilis svétla predloha: obrazek musi byt zfetelny. Pfilis tenké ¢ary nebo svétla
barva pfimo zhorSi vysledek gravirovani.

e Rychlost gravirovani: pfilis vysoka rychlost znamenad kratkou dobu plsobeni.
Upravte parametry podle kapitoly o parametrech gravirovani v navodu.

e Nepresné zaostreni: spravné zaostreni nastavte podle kapitoly o zaostreni
v navodu.

Stroj nelze pripojit k pocitadci.
e Obrazek nebyl pfi pripojeni k pocitacCi zcela stazen - stahnéte jej znovu.

e Nespravné nainstalovany ovladacd: nainstalujte ovladac¢ podle pokyni. Po
instalaci pocitac rozpozna zafizeni jako sériovy port, coz znamena, ze
hardwarové pfipojeni je v poradku.

e Nepfipojeny kabel USB: zkontrolujte konektor datového kabelu USB na stroji
i na pocitaci a ovérte spravné zapojeni. Konektory USB na pfednim panelu
nékterych stolnich pocitacl nefunguji; je lepSi pripojit se ke konektoru na
zadni strané.

Dovozce

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz



Sklucovadlovy rotacny modul
Rotary Chuck ARC1.0

Navod na pouzitie

Pred pouzitim si precitajte tento navod a uschovajte si ho na buduce pouZitie.
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Pouzivatelska prirucka

1.

Bezpecnostné pokyny

Nebezpecenstvo

Gravirka, s ktorou sa modul ARC pouziva, je laserovy vyrobok triedy 4. Laser
ma vysoky vykon a mdze spdsobit poranenie oci, popdalenie koZze a poziar.

Pred pouZzitim si pozorne precitajte vSetky bezpe&nostné pokyny a vzdy ich
dodrziavaijte.

Laserova gravirka vyzaruje laserové svetlo. Je prisne zakazané umiestnovat
akékolvek Zivé telo pod vystupny otvor lasera (oznaceny oranzovou
vystraznou znackou).

Osobam s fotosenzitivnou epilepsiou je pouzivanie gravirky aj pobyt v jej
blizkosti zakazané.

Pri praci s gravirkou musi obsluha aj vSetky osoby v jej blizkosti nosit
ochranné okuliare proti laseru. Prevadzka gravirky bez ochrannych okuliarov
nie je dovolena. K stroju su prilozené jedny ochranné okuliare; pripadné
dalSie treba dokupit samostatne. Okuliare musia chranit v rozsahu vinovych
d{Zok 400 a7 445 nm (s toleranciou 5 nm), mat vonkaj$i priemer +5
a minimalnu droven ochrany L5.

Do blizkosti gravirky neumiestiiujte horlavé materialy. Beziacu gravirku
pozorne sledujte a nenechavajte ju bez dozoru, aby sa gravirované predmety
nevznietili. Gravirku umiestnite do nehorlavého priestoru a zabezpecte
dostatocné vetranie. 0Odpori¢ame mat v blizkosti stroja hasiaci pristroj.

Pri prevadzke gravirky zabezpeCte dostatok priestoru. Gravirovanie
niektorych materidlov méze vytvarat dym, preto je dolezité pouzivat
odsavanie a dym odvadzat von.

Pocas prevadzky sa telom ani inymi predmetmi nedotykajte laserového lica
- hrozi vazne poranenie alebo odraz lu¢a. Nedotykajte sa chladi¢a; m6ze byt
hortci aj po tom, ¢o gravirka prestala pracovat.

Nedovolte, aby gravirku pouzivali deti alebo mladistvi bez dozoru, najma deti
mladSie ako 14 rokov. Po cely ¢as je nutny dozor dospelej osoby.

Prevadzkova teplota stroja je v rozsahu -10 °C az 40 °C.

Pouzivanie laserovej gravirky je spojené s vyraznym rizikom poziaru. Pri
prevadzke stroja vzdy zabezpecte, aby bol pritomny niekto, kto dokaze
zasiahnut pri pripadnom vzniku ohna.

2. Zoznam casti

Hlavna Cast (skluCovadlo)
Konik s valcekmi
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e Konik

e Hranata Celust (3 ks)

e Stupnovita Celust (3 ks)

e Operny Cap (stud) (3 ks)

e Imbusovy klu¢ 2 mm

e Skrutka M3x8

e Skrutkovac

e Meracie pasmo

e Prepojovacie kable: ,ARC-Alpha/DIY KIT/+", ,ARC-Delta”, konfigurovatelny
(.customize”) a ,ARC -/+"

Vlyobrazenia su len orientacné; rozhodujuci je skuto¢ny vyrobok.

3. Montaz modulu ARC

Montaz moze byt spocliatku naro¢na. Postupujte krok za krokom podla
nasledujucich pokynov. Podla gravirovaného predmetu zvolte bud supravu
hranatych, alebo supravu stupriovitych ¢elusti - vzdy len jednu z nich.

Montaz stupnovitych celusti
1. Podla gravirovaného predmetu urcite montaznu polohu stupriovitej Celuste.

2. Umiestnite stupnovitu Celust do zvolenej polohy tak, aby otvory na skrutky
na celusti licovali s otvormi na sklucovadle.

3. Imbusovym klu€om (2 mm) prevleCte skrutky M3x8 otvormi Celuste
a skluCovadla a pevne ich dotiahnite.

Potrebné diely: imbusovy klU€ 2 mm, skrutka M3x8 (6 ks), stupriovita Celust
(3 ks). Stupnovitd ¢elust mozno namontovat aj obratene (pretocenu).

Montaz hranatych celusti

1. Podla gravirovaného predmetu urCite montaznu polohu hranatej celuste.

2. Umiestnite hranatu ¢elust do zvolenej polohy tak, aby otvory na skrutky na
Celusti licovali s otvormi na sklucovadle.

3. Imbusovym klu€om (2 mm) prevleCte skrutky M3x8 otvormi Celuste
a skluCovadla a pevne ich dotiahnite.

Potrebné diely: imbusovy klu¢ 2 mm, skrutka M3x8 (6 ks), hranata Celust (3 ks).
Hranatu ¢elust moZzno namontovat aj obratene (pretocenu).

L]
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Montaz opernych ¢apov

Operné capy su vhodné na gulové predmety. Polohu ¢apov a vysunutie
skluGovadla nastavte podla velkosti predmetu.
Potrebné diely: operny ¢ap (3 ks).

Montaz konika

e Konik: presne zarovnajte konik a zasunte ho do drazky v zakladni modulu
ARC. Dotiahnutim gombikov na koniku zaistite jeho polohu. Nastavitelna
vzdialenost je 0 az 175 mm.

e Konik s valéekmi: umiestnite ho priamo tam, kde ho potrebujete. Vzdialenost
je nastavitelna neobmedzene, vySkové nastavenie je priblizne 30 mm
(otocny gombik).

Nastavenie uhla sklucovadla

Povolenim gombika upravite uhol sklu¢ovadla. Maximalny nastavitelny uhol je
180°.

4. Pripojenie

Pripojenie modulu ARC

Povolte gombik a wupravte uhol skluGovadla, skludovadlo zdvihnite
a spristupnite kabel motora osi Y. Potom vratte skluGovadlo do pdvodného
uhla a gombik dotiahnite. Kabel vedte podla vyobrazenia spravne (zelene
vyznacena cesta), nie nespravne (oranZovo vyznacena cesta).

Pripojenie k stroju

Aby bolo mozné modul ARC pouzivat s réznymi vyrobkami, treba zvolit
zodpovedajuci prepojovaci kabel. Po vybere kabla pripojte jeden koniec ku
svorke osi Y gravirky a druhy koniec k modulu ARC. Modul ARC sa ku gravirke
pripaja Styrmi kablami: dva su kompatibilné s vyrobkami AlgoLaser (rad Delta
a DIY KIT / rad Alpha), zvy8né dva su urcené pre gravirky inych znaciek alebo
Specialne stroje s vlastnym poradim vodicov.

e Pre gravirky AlgolLaser radu Alpha a DIY KIT zvolte kabel ,ARC-Alpha/DIY
KIT/+".

e Pre gravirku AlgoLaser Delta zvolte kabel ,ARC-Delta”. Aby smer gravirovania
zodpovedal ndhladu v softvéri, umiestnite modul ARC aj gravirku podla
vyobrazenia.

e Pre gravirky inych znacCiek alebo stroje s vlastnym poradim vodiCov
zvolte kabel ,-/+" alebo ,customize”. Poradie zapojenia si vopred overte
u zakaznickej podpory prisluSného stroja.

Bl
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Poradie pinov kéblov (stlpce YB2 / YA1/ YB1/ YA2):

e Kabel ,Alpha/DIY KIT/+": konektor ¢. 1 (PH2.0-6pin samec) 1 /3 /4 / 6;
konektor ¢. 2 (PH2.0-6pin samica bez poistky) 6 /4 /3 /1.

e Kabel ,Delta": konektor ¢. 1 (PH2.0-6pin samec) 1/ 3 / 4 / 6; konektor €. 2
(HY2.0-4pin samec s poistkou)1/3/2/ 4.

e Kabel ,-/+": konektor ¢. 1 (PH2.0-6pin samec) 1/ 3 / 4 / 6; konektor €. 2
(PH2.0-6pin samica bez poistky)1/4/3 /6.

e Kabel ,customize”: konektor ¢. 1 (PH2.0-6pin samec) 1/ 3 / 4 / 6; konektor
¢. 2 (PH2.0-6pin samica bez poistky) sa dodava oddeleny od kabla a piny nie
su vopred zapojené - zapojte ich podla poradia, ktoré vyzaduje vas stroj.

VSetky kable: 24AWG, 4-pinovy Cierny plochy vodi¢, biela zmrStovacia buzirka
s iernou potlatou nazvu, celkovéa dizka 650 mm (tolerancia +5/-5 mm).

Pozndmky: rozmerové tolerancia je +10/-5 mm; pevnost krimpovaného
spoja medzi kontaktom a vodi¢om spifia medzinarodné normy skugok tahom;
udaj ,bez poistky” znamena, Zze konektor nema areta¢nu poistku.

5. Nastavenie softvéru

S modulom ARC sa najCastejSie pouzivaju programy LaserGRBL a LightBurn.
LaserGRBL stiahnete zadarmo z webu lasergrbl.com, LightBurn z webu
lightburnsoftware.com; LightBurn je plateny softvér.

Pouzitie modulu ARC v programe LaserGRBL
InStaldcia vlastného tlacidla (Custom Button):

1. Stiahnite subor ,AlgoLaser ARR & ARC button.zbn”.

2. Kliknite pravym tlacidlom do prazdnej plochy a zvolte ,import custom
button”.

3. Na otazku, ¢i importovat tlacidla, odpovedzte pri vSetkych ,Yes".
4. \lyberte a otvorte subor ,AlgoLaser ARR & ARC button.zbn”.

Praca s modulom ARC v programe LaserGRBL:

1. Import je dokonceny. Zvolte spravny port COM, uistite sa, Ze stroj nie je
pripojeny inym softvérom, a kliknutim na tlacidlo Connect stroj pripojte.

2. Po pripojeni kliknite pravym tlac¢idlom na ikonu ARC a zvolte ,Edit Button”
- otvori sa rozhranie Custom Button. Jeho GCode okrem iného nastavuje
$22=0 (vypne navrat do pociatku) a $101 (pocet impulzov/krokov osi Y); pole
Type je Button, Image je GCode a Caption je ,ARC".

3. Zmerajte obvod (Circumference) gravirovaného predmetu meracim
pasmom, upravte hodnotu Circumference tak, aby predmetu zodpovedala,
a kliknite na ,Save”.

®



Pouzivatelska prirucka

Kliknutim na ikonu ARC nastavenie pouzijete.

5. Vytvorte gravirovaci motiv: File > Open File > vyberte obrazok > nastavte

parametre gravirovania > Create.

Kliknutim na ikonu ,Frame” skontrolujte bezpecCny rozsah gravirovania
a potom kliknutim na ,Start Engraving” gravirovanie spustite.

Ak modul ARC nepouZzivate, kliknutim na ikonu ,Rest” obnovte predvolené
nastavenie stroja, aby nesulad neobmedzoval bezné gravirovanie.

Pouzitie modulu ARC v programe LightBurn

1.

6.

Zvolte spravny port COM a uistite sa, Ze stroj nie je pripojeny inym softvérom.
LightBurn sa pripoji automaticky a zobrazi uvitaciu spravu. Nastavte start
position na ,Current Position” a Job Origin do lavého dolného rohu.

Funkciu navratu do pociatku (homing) prepinate v okne konzoly (Console)
prikazmi ,open home” a ,close home”. Kliknutim na ,close home"” funkciu
navratu do pociatku vypnite.

Otvorte LightBurn a zvolte Laser Tools > Rotary Setup. V okne Rotary Setup
zvolte Rotary Type ,Chuck”, zapnite Enable Rotary, zvolte Rotary Axis ,Y Axis”
a do pola zadajte 96 mm na otacku (pole ,96.00 mm per rotation”).

Zmerajte obvod (Circumference) gravirovaného predmetu, zadajte hodnoty
Object Diameter a Circumference a kliknite na ,0K" (napriklad pri priemere
50 mm je obvod 157,080 mm).

Vytvorte gravirovaci motiv: File > Open > vyberte obrazok; dvojklikom na
vrstvu otvorte Cut Setting Editor a potvrdte ,,0K".

Kliknutim na ikonu ,Frame” skontrolujte bezpecny rozsah gravirovania
a potom kliknutim na ,Start” gravirovanie spustite.

Ak modul ARC nepouzivate, najprv vypnite Enable Rotary a potom kliknutim
na ,open home" znova zapnite funkciu navratu do pociatku, aby nesulad
neobmedzoval bezné gravirovanie.

RieSenie problémov

Stroj po zapnuti nereaguje.

Chyba napajanie: skontrolujte zasuvku a vypinac aj napajaci konektor stroja
a overte, Ci su spravne zapojené a napajanie je v poriadku.

Iné problémy: odpojte datovy kabel USB aj napajaci kabel, nechajte stroj
5 sekund bez napdjania a potom pripojenie skuste znova.



Pouzivatelska prirucka

Aplikacia v telefone po pripojeni k stroju nereaguje.

e Nekompatibilita: ak déjde k problémom s pripojenim kvéli nekompatibilite
novo vydaného telefonu alebo aktualizovaného systému, kontaktujte
zakaznicky servis so snimkou konfiguracie telefonu.

e /lé pripojenie Bluetooth: uistite sa, Ze ste pripojeni k Bluetooth vysielanému
strojom. Podrobnosti najdete v kapitole o pripojeni aplikacie v navode
k stroju.

Plytky efekt gravirovania alebo ziadne stopy.

e Poloha gravirovaného predmetu: ak je predmet polozeny Sikmo, prejavi
sa pevna ohniskova vzdialenost lasera; predmet umiestnite vodorovne
a rovnobezne so strojom, inak nepresné zaostrenie zhorsi vysledok.

e PriliS svetld predloha: obrazok musi byt zretelny. PriliS tenké Ciary alebo
svetla farba priamo zhorsia vysledok gravirovania.

e Rychlost gravirovania: priliS vysoka rychlost znamena kratky ¢as pésobenia.
Upravte parametre podla kapitoly o parametroch gravirovania v navode.

e Nepresné zaostrenie: spravne zaostrenie nastavte podla kapitoly o zaostreni
v navode.

Stroj sa neda pripojit k pocitacu.
e 0brdazok sa pri pripojeni k pocitacu nestiahol Uplne - stiahnite ho znova.

e Nespravne nainsStalovany ovladac: nainstalujte ovladac¢ podla pokynov. Po
inStalacii pocitaC rozpozna zariadenie ako sériovy port, €0 znamena, zZe
hardvéroveé pripojenie je v poriadku.

e Nepripojeny kabel USB: skontrolujte konektor datového kabla USB na stroji
aj na pocitaci a overte spravne zapojenie. Konektory USB na prednom paneli
niektorych stolovych pocitacov nefunguju; je lepSie pripojit sa ku konektoru
na zadnej strane.

Distributor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.sk



Tokmanyos forgomodul
Rotary Chuck ARC1.0

Hasznalati utmutato

Hasznalat el6tt olvassa el ezt az Gtmutatét, és 6rizze meg késbbbi hasznalatra.
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Felhasznaloi kézikényv

1. Biztonsagi utasitasok

A gravirozogép, amellyel az ARC modult hasznaljak, 4-es osztalyu lézeres
termék. A lézer nagy teljesitményd, és szemsériilést, bérégést és tiizet okozhat.

Hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el az 6sszes biztonsagi utasitast, és mindig
tartsa be azokat.

e Alézergravirozo gép lézerfényt bocsat ki. Szigoruan tilos barmilyen élélényt
a lézer kilépGnyilasa ala helyezni (amelyet narancssarga figyelmeztet6
jelzés jelol).

e Fényérzékeny epilepszidban szenvedd személyek szamara tilos
a gravirozogép hasznalata és a kézelében vald tartézkodas is.

e A gravirozogéppel valéo munka soran a kezel6nek és a kézelében tartézkodo
minden személynek lézervéd6 szemiiveget kell viselnie. A gravirozogép
véddszemuiveg nélkili Uzemeltetése nem megengedett. A géphez
egy védbészemiiveg tartozik; a tovabbiakat sziikség esetén kilén kell
megvasarolni. A szemilvegnek a 400 és 445 nm kozotti hulldmhossz-
tartomanyban (5 nm tiréssel) kell védenie, kiilsé atmérdje +5 legyen, és
legalabb L5 védelmi szinttel rendelkezzen.

e Ne helyezzen gyulékony anyagokat a gravirozogép kozelébe. A miikddé
gravirozdgépet tartsa szemmel, és ne hagyja feligyelet nélkil, nehogy
a gravirozott targyak meggyulladjanak. A gravirozogépet nem gyulékony
helyen allitsa fel, és biztositson megfelelé szell6zést. Javasoljuk, hogy
tartson tlizolto készliléket a gép kdzelében.

e A gravirozégép lzemeltetése soran biztositson elegendd helyet. Egyes
anyagok gravirozasa fustot keletkeztethet, ezért fontos elszivast hasznalni,
és a flstot a szabadba vezetni.

e Uzem kozben ne érintse a lézersugarat sem testrészével, sem mas
targgyal - sulyos sérilés vagy a sugar visszaverédése fenyeget. Ne érjen
a hdtébordahoz; az még azutan is forrd lehet, hogy a gravirozégép leallt.

e Ne engedje, hogy gyermekek vagy fiatalkoruak felligyelet nélkiil hasznaljak
a gravirozdgépet, kiléndésen a 14 évnél fiatalabb gyermekek. Mindvégig
feln6tt felligyelete szikséges.

e A gép Uzemi hdmérséklete —10 °C és 40 °C kozotti tartomanyban van.

e A lézergraviroz6 gép hasznalata jelentds tlizveszéllyel jar. A gép
tzemeltetése soran mindig gondoskodjon arrél, hogy jelen legyen valaki,
aki tliz keletkezése esetén be tud avatkozni.

2. Alkatrészek listaja

e FGrész (tokmany)



Felhasznaloi kézikényv

e GOrg6s szegnyereg

e Szegnyereg

e Szbgletes pofa (3 db)

e Lépcs6s pofa (3 db)

e Tamasztocsap (stud) (3 db)
e 2 mm-es imbuszkulcs

e M3x8 csavar

e Csavarhuzo

e Mérdszalag

e Osszekdtd kabelek: ,ARC-Alpha/DIY KIT/+", ,ARC-Delta”, konfiguralhato
(,customize”) és ,ARC -/+"

Az abrak csak tajékoztato jellegliek; a mérvadd a tényleges termék.

3. Az ARC modul osszeszerelése

Az 6sszeszerelés eleinte nehéznek tlinhet. Haladjon lépésrdl lépésre az alabbi
utasitasok szerint. A gravirozott targytol fligg6en valassza vagy a szdgletes,
vagy a lépcsls pofak készletét - mindig csak az egyiket.

A lépcsos pofak felszerelése

1. A gravirozott targy alapjan hatarozza meg a lépcs6s pofa felszerelési
helyzetét.

2. Helyezze a lépcsds pofat a kivalasztott helyzetbe ugy, hogy a pofan lévé
csavarfuratok illeszkedjenek a tokmany furataihoz.

3. A 2 mm-es imbuszkulccsal vezesse at az M3x8 csavarokat a pofa és
a tokmany furatain, és hizza meg 6ket erGsen.

Szikséges alkatrészek: 2 mm-es imbuszkulcs, M3x8 csavar (6 db), lépcsds
pofa (3 db). A lépcsGs pofa forditva (atforgatva) is felszerelhetd.

A szogletes pofak felszerelése

1. A gravirozott targy alapjan hatarozza meg a szdgletes pofa felszerelési
helyzetét.

2. Helyezze a szogletes pofat a kivalasztott helyzetbe ugy, hogy a pofan lévé
csavarfuratok illeszkedjenek a tokmany furataihoz.

3. A 2 mm-es imbuszkulccsal vezesse at az M3x8 csavarokat a pofa és
a tokmany furatain, és hizza meg 6ket erGsen.

Szikséges alkatrészek: 2 mm-es imbuszkulcs, M3x8 csavar (6 db), szégletes
pofa (3 db). A szdgletes pofa forditva (atforgatva) is felszerelhetd.

2



Felhasznaloi kézikényv

A tamasztocsapok felszerelése

A tdamasztdcsapok gémb alaku targyakhoz alkalmasak. A csapok helyzetét és
a tokmany kitolasat a targy méretéhez igazitsa.
Szukséges alkatrészek: tamasztdcsap (3 db).

A szegnyereg felszerelése

e Szegnyereg: pontosan igazitsa be a szegnyerget, és tolja be az ARC modul
alaplemezének hornyaba. A szegnyeregen lév6 gombok meghuzasaval
régzitse a helyzetét. A beallithatd tavolsag 0 és 175 mm koz6tti.

e GOrg6s szegnyereg: helyezze pontosan oda, ahol sziiksége van ra.
A tavolsag szabadon beallithatd, a magassag beallitasa korilbelil 30 mm
(forgatdbgombbal).

A tokmany szogének beallitasa

A gomb meglazitdsaval allithatja be a tokmany szégét. A maximalisan
beallithatd szdg 180°.

4. Csatlakoztatas

Az ARC modul csatlakoztatasa

Lazitsa meg a gombot, és allitsa be a tokmany sz6gét, emelje meg a tokmanyt,
és tegye hozzaférhet6veé az Y tengely motorjanak kabelét. Ezutan allitsa vissza
a tokmanyt az eredeti szdgbe, és huzza meg a gombot. A kabelt az abra szerint
helyesen vezesse (zélddel jeldlt utvonal), ne helytelentl (narancssargaval jelélt
utvonal).

Csatlakoztatas a géphez

Ahhoz, hogy az ARC modult kilénb6z6 termékekkel lehessen hasznalni,
a megfelel6 6sszek6td kabelt kell kivalasztani. A kabel kivalasztasa utan
csatlakoztassa az egyik végét a gravirozdgép Y tengelyének csatlakozdjahoz,
a masik végét pedig az ARC modulhoz. Az ARC modul négy kabellel csatlakozik
a gravirozégéphez: kettdé az AlgoLaser termékekkel kompatibilis (Delta és DIY
KIT sorozat / Alpha sorozat), a maradék ketté mas markaju gravirozégépekhez
vagy egyedi vezetéksorrendU specialis gépekhez vald.

e Az AlgoLaser Alpha és DIY KIT sorozatu gravirozogépekhez valassza az ,ARC-
Alpha/DIY KIT/+" kabelt.

e Az AlgolLaser Delta gravirozogéphez valassza az ,ARC-Delta” kabelt. Ahhoz,
hogy a gravirozas iranya megfeleljen a szoftver elénézetének, az ARC modult
és a gravirozogépet az abra szerint helyezze el.
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e Mas markaju gravirozogépekhez vagy egyedi vezetéksorrend(i gépekhez
valassza a ,-/+" vagy a ,customize” kdbelt. A bekotés sorrendjét elézetesen
ellendrizze az adott gép Ggyfélszolgalatanal.

A kabelek tiikiosztasa (YB2 / YA1/ YB1/ YA2 oszlopok):

e ,Alpha/DIY KIT/+" kébel: 1. csatlakozd (PH2.0-6pin apa) 1/ 3/ 4/ 6;
2. csatlakozd (PH2.0-6pin anya, retesz nélkal) 6 /4 /3 /1.

o ,Delta” kdbel: 1. csatlakozé (PH2.0-6pin apa) 1/ 3 / 4 / 6; 2. csatlakozd
(HY2.0-4pin apa, retesszel)1/3 /2 / 4.

e ,-/+"kébel: 1. csatlakozd (PH2.0-6pinapa)1/3 /4 / 6; 2. csatlakozd (PH2.0-
6pin anya, retesz nélkil) 1/4 /3 / 6.

e ,customize” kdbel: 1. csatlakozd (PH2.0-6pinapa)1/3/4/ 6; a 2. csatlakoz6
(PH2.0-6pin anya, retesz nélkil) a kabelt6l kuldénalldan érkezik, és a tlk
nincsenek elére bekdtve - késse be 6ket a gépe altal megkdvetelt sorrend
szerint.

Minden kabel: 24AWG, 4 eres fekete lapos vezeték, fehér zsugorcsé fekete
névfelirattal, teljes hossz 650 mm (t(irés +5/-5 mm).

Megjegyzések: a mérettlirés +10/-5 mm; a kontaktus és a vezeték
kdzotti krimpelt kétés szilardsaga megfelel a nemzetkdzi szakitovizsgalati
szabvanyoknak; a ,retesz nélkil” megjelélés azt jelenti, hogy a csatlakozénak
nincs rogzitéretesze.

5. A szoftver beallitasa

Az ARC modullal leggyakrabban a LaserGRBL és a LightBurn programot
hasznaljak. A LaserGRBL ingyenesen let6lthetd a lasergrbl.com webhelyrdl,
a LightBurn a lightburnsoftware.com webhelyrél; a LightBurn fizet6s szoftver.

Az ARC modul hasznalata a LaserGRBL programban
Egyéni gomb (Custom Button) telepitése:

1. Toltse le az ,AlgoLaser ARR & ARC button.zbn” fajlt.

2. Kattintson a jobb gombbal az ires feliiletre, és valassza az ,import custom
button” lehetdséget.

3. Amikora program rakérdez a gombok importalasara, mindegyiknél valassza
a Yes" lehetGséget.

4. Valassza ki és nyissa meg az ,AlgoLaser ARR & ARC button.zbn” fjlt.
Munka az ARC modullal a LaserGRBL programban:

1. Az importalas befejez6dott. Valassza ki a megfelelé6 COM-portot, gy6z46djon
meg arrdl, hogy a gépet nem csatlakoztatta masik szoftver, majd a Connect
gombra kattintva csatlakoztassa a gépet.

peS)
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. Csatlakozas utan kattintson a jobb gombbal az ARC ikonra, és valassza

az ,Edit Button” lehetGséget - megnyilik a Custom Button feliilet. A hozza
tartozd G-kod tobbek kozott beadllitia a $22=0 értéket (kikapcsolja
a kezd6pontra valéd visszatérést) és a S101 értéket (az Y tengely
impulzusainak/lépéseinek szama); a Type mez6 Button, az Image mezé
GCode, a Caption mez6 pedig ,ARC".

Mérje meg a gravirozott targy keriletét (Circumference) mérdszalaggal,
allitsa be a Circumference értékét ugy, hogy megfeleljen a targynak, majd
kattintson a ,Save” gombra.

Az ARC ikonra kattintva alkalmazza a beallitasokat.

5. Hozza létre a gravirozasi mintat: File > Open File > valasszon képet > allitsa

be a gravirozasi paramétereket > Create.

A ,Frame” ikonra kattintva ellenGrizze a biztonsagos gravirozasi tartomanyt,
majd a ,Start Engraving” gombra kattintva inditsa el a gravirozast.

Ha nem hasznalja az ARC modult, a ,Rest” ikonra kattintva allitsa vissza
a gép alapértelmezett beadllitasait, hogy az eltérés ne akadalyozza
a szokasos gravirozast.

Az ARC modul hasznalata a LightBurn programban

1.

Valassza ki a megfelel6 COM-portot, és gy6z6djén meg arrél, hogy a gépet
nem csatlakoztatta masik szoftver. A LightBurn automatikusan csatlakozik,
és Udvozl6 lizenetet jelenit meg. Allitsa a start position értékét ,Current
Position” értékre, a Job Origin pontot pedig a bal alsé sarokba.

A kezdGpontra vald visszatérés (homing) funkciot a konzol ablakaban
(Console) az ,open home” és a ,close home" parancsokkal kapcsolhatja at.
A .close home" elemre kattintva kapcsolja ki a kezd6pontra vald visszatérés
funkcidjat.

Nyissa meg a LightBurn programot, és valassza a Laser Tools > Rotary Setup
menipontot. A Rotary Setup ablakban a Rotary Type beallitasnal valassza
a ,Chuck” lehet6séget, kapcsolja be az Enable Rotary opcidt, a Rotary
Axis beallitasnal valassza az .Y Axis” lehet6séget, és a mezdbe irjon be
fordulatonként 96 mm-t (a ,96.00 mm per rotation” mez6).

Mérje meg a gravirozott targy keriletét (Circumference), adja meg az Object
Diameter és a Circumference értékét, majd kattintson az ,0K" gombra
(példaul 50 mm atméréhoz a kertilet 157,080 mm).

Hozza létre a gravirozasi mintat: File > Open > valasszon képet; a rétegre
kett6t kattintva nyissa meg a Cut Setting Editor ablakot, és hagyja jova
az ,0K” gombbal.

A ,Frame” ikonra kattintva ellenGrizze a biztonsagos gravirozasi tartomanyt,
majd a ,Start” gombra kattintva inditsa el a gravirozast.



Felhasznaloi kézikényv

7. Ha nem haszndlja az ARC modult, elészdr kapcsolja ki az Enable
Rotary opcidt, majd a ,open home"” elemre kattintva kapcsolja be Ujra
a kezddpontra vald visszatérés funkcidjat, hogy az eltérés ne akadalyozza
a szokasos gravirozast.

6. Hibaelharitas

A gép bekapcsolas utan nem reagal.

e Nincs tapellatas: ellendrizze a konnektort és a kapcsoldt, valamint a gép
tapcsatlakozoéjat, és gy6z6djén meg arrél, hogy megfeleléen vannak
bekotve, és a tapellatas rendben van.

e Egyéb problémak: huzza ki az USB-adatkabelt és a tapkabelt is,
hagyja a gépet 5 masodpercig aram nélkil, majd probalja meg dujra
a csatlakoztatast.

A telefonos alkalmazas a géphez valé csatlakozas utan nem
reagal.

e Inkompatibilitds: ha a csatlakozas egy ujonnan megjelent telefon vagy
egy frissitett rendszer inkompatibilitdsa miatt okoz gondot, forduljon
az Ggyfélszolgalathoz a telefon konfiguracidjarol készult képernybéképpel.

e Rossz Bluetooth-kapcsolat: gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép altal sugarzott
Bluetooth-hoz csatlakozott. A részleteket lasd a gép utmutatdjanak
az alkalmazas csatlakoztatasarol szolo fejezetében.

Sekély gravirozasi hatas vagy egyaltalan nincs nyom.

e A gravirozott targy helyzete: ha a targy ferdén fekszik, érvényesiil a lézer
régzitett fokusztavolsaga; a targyat vizszintesen és a géppel parhuzamosan
helyezze el, kiilbnben a pontatlan fokuszalas rontja az eredményt.

e Tul vildgos minta: a képnek élesnek kell lennie. A tul vékony vonalak vagy
a vilagos szin kdzvetlenul rontja a gravirozas eredményét.

e Gravirozasi sebesség: a tul nagy sebesség rovid behatdsi id6t jelent.
A paramétereket az Uutmutatd gravirozasi paraméterekrél szold fejezete
szerint allitsa be.

e Pontatlan fokuszalas: a helyes fokuszalast az utmutatd fokuszalasrol szolo
fejezete szerint allitsa be.

A gép nem csatlakoztathaté a szamitogéphez.

e A képaszamitégéphez valo csatlakozaskor nem télt6dott Lle teljesen - toltse
le Ujra.



Felhasznaloi kézikényv

e Helytelenll telepitett illesztéprogram: telepitse az illeszt6programot
az utasitasok szerint. A telepités utan a szamitogép soros portként ismeri
fel az eszkdzt, ami azt jelenti, hogy a hardveres csatlakozas rendben van.

e Nem csatlakoztatott USB-kabel: ellenérizze az USB-adatkabel csatlakozojat
a gépen és a szamitdgépen is, és gy6zddjon meg a megfeleld bekdtésrol.
Egyes asztali szamitdgépek elélapjan lévd USB-csatlakozdk nem mikdédnek;
érdemesebb a hatoldali csatlakozéhoz csatlakozni.

Forgalmazo

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.hu



Modul rotativ cu mandrina
Rotary Chuck ARC1.0

Manual de utilizare

Tnainte de utilizare, cititi acest manual si pastrati-l pentru consultari ulterioare.
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Ghid de utilizare

1. Instructiuni de siguranta

Gravorul cu care se foloseste modulul ARC este un produs laser din clasa 4.
Laserul are o putere mare si poate provoca leziuni ale ochilor, arsuri ale pielii

si incendii. Tnainte de utilizare, cititi cu atentie toate instructiunile de siguranta
si respectati-le intotdeauna.

e Gravorul laser emite lumina laser. Este strict interzis sa asezati orice fiinta
vie sub orificiul de iesire a laserului (marcat cu un semn de avertizare
portocaliu).

e Persoanelor cu epilepsie fotosensibila le este interzis sa foloseasca gravorul
si sa se afle in apropierea acestuia.

e Cand lucrati cu gravorul, atat operatorul, céat si toate persoanele aflate
in apropiere trebuie sa poarte ochelari de protectie impotriva radiatiei
laser. Functionarea gravorului fara ochelari de protectie nu este permisa.
Tmpreund cu aparatul este livratd o pereche de ochelari de protectie;
eventualele perechi suplimentare trebuie cumparate separat. Ochelarii
trebuie sa asigure protectie in intervalul lungimilor de unda de la 400 pana
la 445 nm (cu o toleranta de 5 nm), sa aiba un diametru exterior +5 si un
nivel minim de protectie L5.

e Nu asezati materiale inflamabile in apropierea gravorului. Supravegheati
cu atentie gravorul in functiune si nu il lasati nesupravegheat, pentru ca
obiectele gravate sa nu se aprinda. Amplasati gravorul intr-un spatiu
neinflamabil si asigurati o ventilatie suficienta. Va recomandam sa tineti
un stingator in apropierea aparatului.

e Tn timpul functionarii gravorului, asigurati spatiu suficient. Gravarea unor
materiale poate genera fum, de aceea este important sa folositi un sistem
de aspirare si sa evacuati fumul in exterior.

e Tn timpul functionarii, nu atingeti fasciculul laser cu corpul sau cu alte
obiecte - exista riscul unei raniri grave sau al reflexiei fasciculului. Nu
atingetiradiatorul; acesta poate fi fierbinte chiar si dupa ce gravorul a incetat
sa functioneze.

e Nu permiteti copiilor sau minorilor sa foloseasca gravorul nesupravegheati,
in special copiilor sub 14 ani. Este necesara in permanenta supravegherea
unui adult.

e Temperatura de functionare a aparatului este cuprinsa intre =10 °C si 40 °C.

e Utilizarea gravorului laser implica un risc semnificativ de incendiu. Tn timpul
functionarii aparatului, asigurati-va intotdeauna ca este prezenta o persoana
capabila sa intervina in cazul aparitiei unui incendiu.
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2. Lista pieselor

e Partea principala (mandrina)

e Papusa mobila cu role

e Papusa mobila

e Falca patrata (3 buc.)

e Falcain trepte (3 buc.)

e Stift de sprijin (stud) (3 buc.)

e Cheie imbus 2 mm

e Surub M3x8

e Surubelnita

e Ruleta

e Cabluri de conectare: ,ARC-Alpha/DIY KIT/+", ,ARC-Delta”, configurabil
(,customize”) si ,ARC -/+"

Imaginile sunt doar orientative; determinant este produsul real.

3. Montarea modulului ARC

Montarea poate fi dificila la Tnceput. Procedati pas cu pas conform
instructiunilor urmatoare. In functie de obiectul gravat, alegeti fie setul
de falci patrate, fie setul de falci in trepte - intotdeauna doar unul dintre ele.

Montarea falcilor in trepte

1. Tn functie de obiectul gravat, stabiliti pozitia de montare a falcii in trepte.

2. Asezatifalcain trepte in pozitia aleasa, astfel incét orificiile pentru suruburi
de pe falca sa corespunda cu orificiile de pe mandrina.

3. Cu cheia imbus (2 mm), treceti suruburile M3x8 prin orificiile falcii si ale
mandrinei si strangeti-le ferm.

Piese necesare: cheie imbus 2 mm, surub M3x8 (6 buc.), falcain trepte (3 buc.).
Falca in trepte poate fi montata si invers (rasucita).

Montarea falcilor patrate

1. Tn functie de obiectul gravat, stabiliti pozitia de montare a falcii patrate.

2. Asezati falca patrata in pozitia aleasa, astfel incét orificiile pentru suruburi
de pe falca sa corespunda cu orificiile de pe mandrina.
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3. Cu cheia imbus (2 mm), treceti suruburile M3x8 prin orificiile falcii si ale
mandrinei si strangeti-le ferm.

Piese necesare: cheie imbus 2 mm, surub M3x8 (6 buc.), falca patrata (3 buc.).
Falca péatrata poate fi montata si invers (rasucita).

Montarea stifturilor de sprijin

Stifturile de sprijin sunt potrivite pentru obiectele sferice. Reglati pozitia
stifturilor si extinderea mandrinei in functie de dimensiunea obiectului.
Piese necesare: stift de sprijin (3 buc.).

Montarea papusii mobile

e Papusa mobild: aliniati cu precizie papusa mobila si introduceti-o in
canelura din baza modulului ARC. Fixati pozitia strangand butoanele de pe
papusa mobild. Distanta reglabila este de la 0 pana la 175 mm.

e Papusa mobila cu role: asezati-o direct acolo unde aveti nevoie. Distanta
este reglabila nelimitat, iar reglajul pe inaltime este de aproximativ 30 mm
(buton rotativ).

Reglarea unghiului mandrinei

Slabind butonul, reglati unghiul mandrinei. Unghiul maxim reglabil este de
180°.

4. Conectarea

Conectarea modulului ARC

Slabiti butonul si reglati unghiul mandrinei, ridicati mandrina si eliberati
accesul la cablul motorului axei Y. Apoi readuceti mandrina la unghiul initial
si strangeti butonul. Ghidati cablul corect, conform imaginii (traseul marcat cu
verde), nu gresit (traseul marcat cu portocaliu).

Conectarea la aparat

Pentru a putea folosi modulul ARC cu diferite produse, este necesar sa alegeti
cablul de conectare corespunzator. Dupa alegerea cablului, conectati un capat
la borna axei Y a gravorului, iar celalalt capat la modulul ARC. Modulul ARC se
conecteaza la gravor prin patru cabluri: doua sunt compatibile cu produsele
AlgolLaser (seria Delta si DIY KIT / seria Alpha), iar celelalte doud sunt destinate
gravoarelor altor marci sau aparatelor speciale, cu propria ordine a firelor.

e Pentru gravoarele AlgoLaser din seria Alpha si DIY KIT, alegeti cablul ,ARC-
Alpha/DIY KIT/+".
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e Pentru gravorul AlgolLaser Delta, alegeti cablul ,ARC-Delta”. Pentru ca
directia de gravare sa corespunda previzualizarii din software, asezati
modulul ARC si gravorul conform imaginii.

e Pentru gravoarele altor marci sau aparatele cu propria ordine a firelor, alegeti
cablul ,-/+" sau ,customize”. Verificati in prealabil ordinea conexiunilor la
serviciul de asistenta pentru clienti al aparatului respectiv.

Ordinea pinilor cablurilor (coloanele YB2 / YA1/ YB1/ YA2):

e Cablul ,Alpha/DIY KIT/+": conectorul nr. 1 (PH2.0-6pin tatd) 1/ 3 /4 / 6;
conectorul nr. 2 (PH2.0-6pin mama fara sigurantd) 6 /4 /3 /1.

e Cablul ,Delta": conectorul nr.1(PH2.0-6pin tatd)1/3 /4 / 6; conectorul nr. 2
(HY2.0-4pin tata cu sigurantd)1/3/2/ 4.

e Cablul ,-/+": conectorul nr. 1 (PH2.0-6pin tatd) 1/ 3 / 4 / 6; conectorul nr. 2
(PH2.0-6pin mama fara sigurantd)1/4 /3 / 6.

e Cablul ,customize”: conectorul nr.1(PH2.0-6pintatd)1/3 /4 /6; conectorul
nr. 2 (PH2.0-6pin mama fara sigurantd) se livreaza separat de cablu, iar pinii
nu sunt conectati in prealabil - conectati-i in ordinea cerutad de aparatul
dumneavoastra.

Toate cablurile: 24AWG, conductor plat negru cu 4 pini, tub termocontractabil
alb cu denumirea imprimatd in negru, lungime totala 650 mm (toleranta
+5/-5 mm).

Observatii: toleranta dimensionald este de +10/-5 mm; rezistenta imbinarii
sertizate dintre contact si conductor respectda normele internationale de
incercare la tractiune; mentiunea ,farad sigurantd” inseamna ca respectivul
conector nu are un element de blocare.

5. Configurarea software-ului

Cu modulul ARC se folosesc cel mai frecvent programele LaserGRBL si
LightBurn. LaserGRBL se descarca gratuit de pe site-ul lasergrbl.com, iar
LightBurn de pe site-ul lightburnsoftware.com; LightBurn este un software cu
plata.

Utilizarea modulului ARC in programul LaserGRBL
Instalarea butonului personalizat (Custom Button):

Descarcati fisierul ,AlgoLaser ARR & ARC button.zbn".
Faceti clic dreapta pe o zona goala si alegeti ,import custom button”.

W N -

La intrebarea daca sa importati butoanele, raspundeti ,Yes” la toate.
4. Selectati si deschideti fisierul ,AlgoLaser ARR & ARC button.zbn”.

Lucrul cu modulul ARC in programul LaserGRBL:

K.Y
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. Importul este finalizat. Selectati portul COM corect, asigurati-va ca aparatul

nu este conectat prin alt software si conectati aparatul facand clic pe
butonul Connect.

Dupa conectare, faceti clic dreapta pe pictograma ARC si alegeti ,Edit
Button” - se deschide interfata Custom Button. Codul sau GCode seteaza,
printre altele, $22=0 (dezactiveaza revenirea la origine) si $101 (numarul de
impulsuri/pasi ai axei Y); cAmpul Type este Button, Image este GCode, iar
Caption este ,ARC".

Masurati circumferinta (Circumference) obiectului gravat cu ruleta, reglati
valoarea Circumference astfel incat sa corespunda obiectului si faceti clic
pe ,Save”.

4. Faceti clic pe pictograma ARC pentru a aplica setarile.

5. Creati modelul de gravare: File > Open File > selectati imaginea > setati

parametrii de gravare > Create.

Faceti clic pe pictograma ,Frame” pentru a verifica intervalul sigur de
gravare, apoi porniti gravarea facand clic pe ,Start Engraving”.

Daca nu folositi modulul ARC, faceti clic pe pictograma ,Rest” pentru a
restabili setarile implicite ale aparatului, astfel incat neconcordanta sa nu
afecteze gravarea obisnuita.

Utilizarea modulului ARC in programul LightBurn

1.

Selectati portul COM corect si asigurati-va ca aparatul nu este conectat
prin alt software. LightBurn se conecteaza automat si afiseaza un mesaj
de intdmpinare. Setati start position pe ,Current Position”, iar Job Origin in
coltul din stanga jos.

Functia de revenire la origine (homing) se comuta in fereastra consolei
(Console) cu comenzile ,open home” si ,close home". Faceti clic pe ,close
home” pentru a dezactiva functia de revenire la origine.

Deschideti LightBurn si alegeti Laser Tools > Rotary Setup. In fereastra
Rotary Setup, alegeti Rotary Type ,Chuck”, activati Enable Rotary, alegeti
Rotary Axis ,Y Axis"” si introduceti in cdmp 96 mm pe rotatie (caAmpul ,96.00
mm per rotation”).

Masurati circumferinta (Circumference) obiectului gravat, introduceti
valorile Object Diameter si Circumference si faceti clic pe ,0K" (de exemplu,
pentru un diametru de 50 mm, circumferinta este de 157,080 mm).

Creati modelul de gravare: File > Open > selectati imaginea; printr-un dublu
clic pe strat deschideti Cut Setting Editor si confirmati cu ,,0K".

Faceti clic pe pictograma ,Frame” pentru a verifica intervalul sigur de
gravare, apoi porniti gravarea facand clic pe ,Start”.
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7. Daca nu folositi modulul ARC, dezactivati mai intai Enable Rotary, apoi faceti
clic pe ,open home” pentru a reactiva functia de revenire la origine, astfel
incat neconcordanta sa nu afecteze gravarea obisnuita.

6. Rezolvarea problemelor

Aparatul nu reactioneaza dupa pornire.

e Lipsa de alimentare: verificati priza si intrerupatorul, precum si conectorul
de alimentare al aparatului, si asigurati-va ca sunt corect conectate si ca
alimentarea este in regula.

e Alte probleme: deconectati cablul de date USB si cablul de alimentare,
lasati aparatul fara alimentare timp de 5 secunde, apoi incercati din nou
conectarea.

Aplicatia de pe telefon nu reactioneaza dupa conectarea la
aparat.

¢ Incompatibilitate: daca apar probleme de conectare din cauza
incompatibilitatii unui telefon nou lansat sau a unui sistem actualizat,
contactati serviciul de asistenta pentru clienti, trimitdnd o capturd cu
configuratia telefonului.

e Conexiune Bluetooth gresita: asigurati-va ca sunteti conectat la reteaua
Bluetooth emisa de aparat. Pentru detalii, consultati capitolul despre
conectarea aplicatiei din manualul aparatului.

Efect de gravare superficial sau fara urme.

e Pozitia obiectului gravat: daca obiectul este asezat oblic, se face simtita
distanta focala fixa a laserului; asezati obiectul orizontal si paralel cu
aparatul, altfel focalizarea imprecisa va inrautati rezultatul.

e Model prea deschis: imaginea trebuie sa fie clara. Liniile prea subtiri sau
culoarea deschisa inrautatesc direct rezultatul gravarii.

e \iteza de gravare: o viteza prea mare inseamna un timp de actiune scurt.
Reglati parametrii conform capitolului despre parametrii de gravare din
manual.

e Focalizare imprecisa: reglati focalizarea corecta conform capitolului despre
focalizare din manual.

Aparatul nu poate fi conectat la computer.

e Imaginea nu a fost descarcata complet la conectarea la computer -
descarcati-o din nou.
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e Driver instalat incorect: instalati driverul conform instructiunilor. Dupa
instalare, computerul recunoaste dispozitivul ca port serial, ceea ce
inseamna ca conexiunea hardware este in regula.

e Cablu USB neconectat: verificati conectorul cablului de date USB atat
la aparat, cat si la computer, si asigurati-va de conectarea corecta.
Conectoarele USB de pe panoul frontal al unor computere de birou nu
functioneaza; este mai bine sa va conectati la conectorul din spate.

Distribuitor

Sunnysoft s.r.o.
Kovaneckéa 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
Www.sunnysoft.ro



Spannfutter-Rotationsmodul
Rotary Chuck ARC1.0

Bedienungsanleitung

Lesen Sie diese Anleitung vor dem Gebrauch und bewahren Sie sie zum spéteren
Nachschlagen auf.
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Benutzerhandbuch

1. Sicherheitshinweise

Der Lasergravierer, mit dem das ARC-Modul verwendet wird, ist ein Laserprodukt
der Klasse 4. Der Laser hat eine hohe Leistung und kann Augenverletzungen,

Hautverbrennungen und Bréande verursachen. Lesen Sie vor dem Gebrauch alle
Sicherheitshinweise sorgfaltig durch und befolgen Sie sie stets.

e Der Lasergravierer strahlt Laserlicht ab. Es ist streng verboten, einen
lebenden Korper unter die Austrittséffnung des Lasers (mit dem
orangefarbenen Warnzeichen gekennzeichnet) zu bringen.

e Personen mit photosensibler Epilepsie ist der Gebrauch des Lasergravierers
sowie der Aufenthalt in seiner Nahe untersagt.

e Beim Arbeiten mit dem Lasergravierer mussen der Bediener und alle
Personen in seiner Ndhe eine Laserschutzbrille tragen. Der Betrieb des
Lasergravierers ohne Schutzbrille ist nicht zulassig. Der Maschine liegt eine
Schutzbrille bei; weitere sind bei Bedarf separat zu erwerben. Die Brille
muss im Wellenldngenbereich von 400 bis 445 nm (mit einer Toleranz von
5 nm) schitzen, einen AuBendurchmesser +5 und die Mindestschutzstufe
L5 aufweisen.

e Stellen Sie keine brennbaren Materialien in die Ndhe des Lasergravierers.
Beobachten Sie den laufenden Lasergravierer aufmerksam und lassen Sie
ihn nicht unbeaufsichtigt, damit sich die gravierten Gegenstande nicht
entztinden. Stellen Sie den Lasergraviererin einem nicht brennbaren Bereich
auf und sorgen Sie far ausreichende Beluftung. Wir empfehlen, einen
Feuerldscher in der Nahe der Maschine bereitzuhalten.

e Sorgen Sie beim Betrieb des Lasergravierers fur ausreichend Platz. Beim
Gravieren mancher Materialien kann Rauch entstehen, daher ist es wichtig,
eine Absaugung zu verwenden und den Rauch nach auBen abzuleiten.

e Berihren Sie den Laserstrahl wahrend des Betriebs nicht mit dem Kdrper
oder anderen Gegenstanden - es droht eine schwere Verletzung oder eine
Reflexion des Strahls. Berthren Sie den Kihlkorper nicht; er kann auch dann
noch heiB sein, wenn der Lasergravierer den Betrieb bereits eingestellt hat.

e Lassen Sie nicht zu, dass Kinder oder Jugendliche den Lasergravierer ohne
Aufsicht benutzen, insbesondere Kinder unter 14 Jahren. Die Aufsicht einer
erwachsenen Person ist jederzeit erforderlich.

e Die Betriebstemperatur der Maschine liegt im Bereich von =10 °C bis 40 °C.

e Der Gebrauch des Lasergravierers ist mit einem erheblichen Brandrisiko
verbunden. Stellen Sie beim Betrieb der Maschine stets sicher, dass jemand
anwesend ist, der bei einem etwaigen Brand eingreifen kann.
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2. Teileliste

e Hauptteil (Spannfutter)

e Reitstock mit Rollen

e Reitstock

e Eckige Backe (3 Stk.)

e Stufenbacke (3 Stk.)

e Stltzbolzen (stud) (3 Stk.)

e |Inbusschlissel 2 mm

e Schraube M3x8

e Schraubendreher

e MaBband

e Verbindungskabel: ,ARC-Alpha/DIY KIT/+", ,ARC-Delta”, konfigurierbar
(,customize”) und ,ARC -/+"

Die Abbildungen dienen nur zur Orientierung; maBgeblich ist das tatsachliche
Produkt.

3. Montage des ARC-Moduls

Die Montage kann anfangs anspruchsvoll sein. Gehen Sie Schritt fr Schritt
nach den folgenden Anweisungen vor. Wahlen Sie je nach Werkstlick entweder
den Satz mit eckigen Backen oder den Satz mit Stufenbacken - immer nur einen
davon.

Montage der Stufenbacken
1. Bestimmen Sie je nach Werkstlck die Montageposition der Stufenbacke.

2. Setzen Sie die Stufenbacke in die gewahlte Position, sodass die
Schraubldocher an der Backe mit den Léchern am Spannfutter fluchten.

3. Flhren Sie mit dem Inbusschliissel (2 mm) die Schrauben M3x8 durch die
Lécher von Backe und Spannfutter und ziehen Sie sie fest an.

Bendtigte Teile: Inbusschlissel 2 mm, Schraube M3x8 (6 Stk.), Stufenbacke
(3 Stk.). Die Stufenbacke lasst sich auch umgekehrt (gedreht) montieren.

Montage der eckigen Backen
1. Bestimmen Sie je nach Werkstlck die Montageposition der eckigen Backe.

2. Setzen Sie die eckige Backe in die gewahlte Position, sodass die
Schraublécher an der Backe mit den Lochern am Spannfutter fluchten.

3
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3. FUhren Sie mit dem Inbusschlissel (2 mm) die Schrauben M3x8 durch die
Lécher von Backe und Spannfutter und ziehen Sie sie fest an.

Bendtigte Teile: Inbusschlissel 2 mm, Schraube M3x8 (6 Stk.), eckige Backe
(3 Stk.). Die eckige Backe lasst sich auch umgekehrt (gedreht) montieren.

Montage der Stutzbolzen

Die Stutzbolzen eignen sich fur kugelférmige Werkstiicke. Stellen Sie die
Position der Bolzen und den Auszug des Spannfutters entsprechend der GréBe
des Werkstucks ein.

Bendtigte Teile: Stitzbolzen (3 Stk.).

Montage des Reitstocks

e Reitstock: Richten Sie den Reitstock genau aus und schieben Sie ihn in die
Nut in der Basis des ARC-Moduls. Sichern Sie seine Position, indem Sie
die Kndufe am Reitstock anziehen. Der einstellbare Abstand betragt O bis
175 mm.

e Reitstock mit Rollen: Platzieren Sie ihn genau dort, wo Sie ihn bendétigen. Der
Abstand ist stufenlos einstellbar, die Hohenverstellung betragt etwa 30 mm
(Drehknauf).

Einstellung des Spannfutterwinkels

Durch Ldsen des Knaufs stellen Sie den Winkel des Spannfutters ein. Der
maximal einstellbare Winkel betragt 180°.

4. Anschluss

Anschluss des ARC-Moduls

Losen Sie den Knauf und stellen Sie den Winkel des Spannfutters ein, heben Sie
das Spannfutter an und legen Sie das Kabel des Y-Achsen-Motors frei. Bringen
Sie das Spannfutter anschlieBend in den urspriinglichen Winkel zuriick und
ziehen Sie den Knauf fest. Verlegen Sie das Kabel gemaB der Abbildung richtig
(grin markierter Weg), nicht falsch (orange markierter Weg).

Anschluss an die Maschine

Damit sich das ARC-Modul mit verschiedenen Produkten verwenden lasst,
muss das passende Verbindungskabel gewéahlt werden. SchlieBen Sie nach der
Auswahl des Kabels ein Ende an die Y-Achsen-Klemme des Lasergravierers und
das andere Ende an das ARC-Modul an. Das ARC-Modul wird mit vier Kabeln
an den Lasergravierer angeschlossen: zwei sind mit AlgoLaser-Produkten
kompatibel (Serie Delta und DIY KIT / Serie Alpha), die tbrigen zwei sind

i)
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flr Lasergravierer anderer Marken oder flr spezielle Maschinen mit eigener
Aderreihenfolge bestimmt.

e Wahlen Sie fur AlgoLaser-Lasergravierer der Serie Alpha und DIY KIT das
Kabel ,ARC-Alpha/DIY KIT/+".

e Wahlen Sie fur den AlgoLaser Delta das Kabel ,ARC-Delta”. Damit die
Gravurrichtung der Vorschau in der Software entspricht, positionieren Sie
das ARC-Modul und den Lasergravierer gemaB der Abbildung.

e \Wahlen Sie flur Lasergravierer anderer Marken oder Maschinen mit
eigener Aderreihenfolge das Kabel ,-/+" oder ,customize”. Klaren Sie
die Anschlussreihenfolge vorab mit dem Kundendienst der jeweiligen
Maschine.

Pinreihenfolge der Kabel (Spalten YB2 / YA1/ YB1/ YA2):

e Kabel ,Alpha/DIY KIT/+": Steckverbinder Nr. 1 (PH2.0-6pin Stecker)1/3/4/
6; Steckverbinder Nr. 2 (PH2.0-6pin Buchse ohne Verriegelung) 6 /4 /3 /1.

e Kabel ,Delta”: Steckverbinder Nr. 1 (PH2.0-6pin Stecker) 1/ 3 / 4 / 6;
Steckverbinder Nr. 2 (HY2.0-4pin Stecker mit Verriegelung)1/3/2/ 4.

e Kabel ,-/+": Steckverbinder Nr. 1 (PH2.0-6pin Stecker) 1/ 3 / 4 / 6;
Steckverbinder Nr. 2 (PH2.0-6pin Buchse ohne Verriegelung)1/4 /3 /6.

e Kabel ,customize”: Steckverbinder Nr. 1 (PH2.0-6pin Stecker) 1/ 3 / 4
/ 6; Steckverbinder Nr. 2 (PH2.0-6pin Buchse ohne Verriegelung) wird
getrennt vom Kabel geliefert und die Pins sind nicht vorab angeschlossen
- verdrahten Sie sie in der Reihenfolge, die Ihre Maschine erfordert.

Alle Kabel: 24AWG, 4-poliger schwarzer Flachleiter, weiBer Schrumpfschlauch
mit schwarzem Aufdruck der Bezeichnung, Gesamtldange 650 mm (Toleranz
+5/-5 mm).

Hinweise: Die MaBtoleranz betrdgt +10/-5 mm; die Festigkeit der
Crimpverbindung zwischen Kontakt und Ader erflllt die internationalen
Normen fur Zugprifungen; die Angabe ,ohne Verriegelung” bedeutet, dass der
Steckverbinder keine Rastverriegelung besitzt.

5. Softwareeinrichtung

Mit dem ARC-Modul werden am haufigsten die Programme LaserGRBL
und LightBurn verwendet. LaserGRBL laden Sie kostenlos von der Website
lasergrbl.com herunter, LightBurn von der Website lightburnsoftware.com;
LightBurn ist kostenpflichtige Software.

Verwendung des ARC-Moduls im Programm LaserGRBL
Installation der benutzerdefinierten Schaltfldche (Custom Button):

1. Laden Sie die Datei ,AlgoLaser ARR & ARC button.zbn” herunter.
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2.

4.

Klicken Sie mit der rechten Maustaste in die leere Fldche und wahlen Sie
Lmport custom button”.

Beantworten Sie die Frage, ob die Schaltflachen importiert werden sollen,
bei allen mit ,Yes".

Wahlen und 6ffnen Sie die Datei ,AlgoLaser ARR & ARC button.zbn”.

Arbeiten mit dem ARC-Modul im Programm LaserGRBL:

1.

Der Import ist abgeschlossen. Wahlen Sie den richtigen COM-Port, stellen
Sie sicher, dass die Maschine nicht mit einer anderen Software verbunden
ist, und verbinden Sie die Maschine durch Klicken auf die Schaltflache
Connect.

Klicken Sie nach dem Verbinden mit der rechten Maustaste auf das ARC-
Symbol und wéhlen Sie ,Edit Button” - es 6ffnet sich die Oberfldche Custom
Button. Sein GCode setzt unter anderem $22=0 (deaktiviert die Riickkehr
zum Nullpunkt) und $101 (Anzahl der Impulse/Schritte der Y-Achse); das
Feld Type ist Button, Image ist GCode und Caption ist ,ARC".

Messen Sie den Umfang (Circumference) des Werkstiicks mit dem
MaBband, passen Sie den Wert Circumference so an, dass er dem Werkstlick
entspricht, und klicken Sie auf ,Save”.

Durch Klicken auf das ARC-Symbol wenden Sie die Einstellung an.

5. Erstellen Sie das Gravurmotiv: File > Open File > Bild auswahlen >

Gravurparameter einstellen > Create.

Prifen Sie durch Klicken auf das Symbol ,Frame” den sicheren
Gravurbereich und starten Sie die Gravur anschlieBend durch Klicken
auf ,Start Engraving”.

Wenn Sie das ARC-Modul nicht verwenden, stellen Sie durch Klicken auf das
Symbol ,Rest” die Standardeinstellungen der Maschine wieder her, damit
die Abweichung das normale Gravieren nicht beeintrachtigt.

Verwendung des ARC-Moduls im Programm LightBurn

1.

Wahlen Sie den richtigen COM-Port und stellen Sie sicher, dass die
Maschine nicht mit einer anderen Software verbunden ist. LightBurn
verbindet sich automatisch und zeigt eine BegriBungsmeldung an. Stellen
Sie start position auf ,Current Position” und Job Origin auf die linke untere
Ecke.

Die Funktion Rlckkehr zum Nullpunkt (Homing) schalten Sie im
Konsolenfenster (Console) mit den Befehlen ,open home” und ,close
home” um. Deaktivieren Sie die Funktion Rickkehr zum Nullpunkt durch
Klicken auf ,close home”.

Offnen Sie LightBurn und wahlen Sie Laser Tools > Rotary Setup. Wahlen
Sie im Fenster Rotary Setup den Rotary Type ,Chuck”, aktivieren Sie Enable
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Rotary, wahlen Sie die Rotary Axis ,Y Axis” und geben Sie in das Feld 96 mm
pro Umdrehung ein (Feld ,96.00 mm per rotation”).

4. Messen Sie den Umfang (Circumference) des Werkstiicks, geben Sie die
Werte Object Diameter und Circumference ein und klicken Sie auf ,0K"
(zum Beispiel betrdgt der Umfang bei einem Durchmesser von 50 mm
157,080 mm).

5. Erstellen Sie das Gravurmotiv: File > Open > Bild auswéahlen; 6ffnen Sie durch
Doppelklick auf die Ebene den Cut Setting Editor und bestatigen Sie mit ,0K".

6. Prufen Sie durch Klicken auf das Symbol ,Frame” den sicheren
Gravurbereich und starten Sie die Gravur anschlieBend durch Klicken
auf ,Start”.

7. Wenn Sie das ARC-Modul nicht verwenden, deaktivieren Sie zuerst Enable
Rotary und aktivieren Sie anschlieBend durch Klicken auf ,open home”
die Funktion Ruckkehr zum Nullpunkt wieder, damit die Abweichung das
normale Gravieren nicht beeintrachtigt.

6. Fehlerbehebung

Die Maschine reagiert nach dem Einschalten nicht.

e Keine Stromversorgung: Prifen Sie die Steckdose und den Netzschalter
sowie den Netzanschluss der Maschine und stellen Sie sicher, dass sie
richtig angeschlossen sind und die Stromversorgung in Ordnung ist.

e Andere Probleme: Trennen Sie das USB-Datenkabel und das Netzkabel,
lassen Sie die Maschine 5 Sekunden ohne Stromversorgung und versuchen
Sie die Verbindung dann erneut.

Die App im Telefon reagiert nach dem Verbinden mit der Maschine
nicht.

e [nkompatibilitat: Treten Verbindungsprobleme aufgrund der Inkompatibilitat
eines neu erschienenen Telefons oder eines aktualisierten Systems auf,
wenden Sie sich mit einem Screenshot der Telefonkonfiguration an den
Kundendienst.

e Schlechte Bluetooth-Verbindung: Stellen Sie sicher, dass Sie mit dem von
der Maschine ausgestrahlten Bluetooth verbunden sind. Einzelheiten finden
Sie im Kapitel Uber die App-Verbindung in der Anleitung zur Maschine.

Flacher Gravureffekt oder keine Spuren.

e Position des Werksticks: Liegt das Werkstick schrag, macht sich die
feste Brennweite des Lasers bemerkbar; positionieren Sie das Werkstlck
waagerecht und parallel zur Maschine, andernfalls verschlechtert eine
ungenaue Fokussierung das Ergebnis.
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e Zu helle Vorlage: Das Bild muss deutlich sein. Zu dtiinne Linien oder eine helle
Farbe verschlechtern direkt das Gravurergebnis.

e Gravurgeschwindigkeit: Eine zu hohe Geschwindigkeit bedeutet eine
kurze Einwirkzeit. Passen Sie die Parameter gemaB dem Kapitel tUber die
Gravurparameter in der Anleitung an.

e Ungenaue Fokussierung: Stellen Sie die richtige Fokussierung gemaB dem
Kapitel Uber die Fokussierung in der Anleitung ein.

Die Maschine lasst sich nicht mit dem Computer verbinden.

e Das Bild wurde beim Verbinden mit dem Computer nicht vollstédndig
heruntergeladen - laden Sie es erneut herunter.

e Falsch installierter Treiber: Installieren Sie den Treiber gemaB den
Anweisungen. Nach der Installation erkennt der Computer das Gerat
als seriellen Anschluss, was bedeutet, dass die Hardwareverbindung in
Ordnung ist.

e Nicht angeschlossenes USB-Kabel: Prifen Sie den Stecker des USB-
Datenkabels an der Maschine und am Computer und stellen Sie den
korrekten Anschluss sicher. Die USB-Anschlisse an der Vorderseite
mancher Desktop-Computer funktionieren nicht; es ist besser, sich mit
einem Anschluss an der Rickseite zu verbinden.

Importeur

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz



nanOHHMKOB pOTaLUOHEH MOoAY
Rotary Chuck ARC1.0

NHCTpyKunmM 3a ynotpeba

Mpeau yn0Tpe6a npoyeTteTe ToOBa pbKOBOACTBO U IO 3ana3eTe 3a o6baeLwm cripaBKWu.
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1. YKa3aHusa 3a 6e30nacHOCT

OnacHocT

lpaBbOPBT, C KOMTO ce nsanonsea MoaynbT ARC, e nazepeH NpoayKT oT Knac 4.
JlazepbT e C BMCOKA MOLLHOCT U MOXe fa MPUYMHM HapaHsiBaHe Ha OuuTe,

n3rapsiHus Ha KoxaTa 1 noxap. MNpeam ynotpe6a npoyeTeTe BHUMATENHO BCUYKM
yKasaHusa 3a 6€30MacHOCT U BUHArv rv cnassawTe.

- JlasepHUAT rpaBboOp M3nb4yBa slasepHa cBeTMHA. CTporo 3abpaHeHo e
NMOCTaBAHETO Ha KaKBOTO M [a € XMBO CbLLUECTBO Moj U3XOAHMSA OTBOP Ha
nasepa (0603HaYeH C OpaHXeB NpeaynpeanTesieH 3Hak).

- Ha xopa c¢ ¢oTouyyBCTBUTENHA enufencus e 3abpaHeHO Aa wuanonssar
rpaBbopa 1 Aa npebueaeaTt B 6/IM30CT A0 HEro.

* Mpun paboTa ¢ rpaBbopa OnepaTopbT M BCUYKKU nMua B 651M30CT TpsibBa
Jla HOCAT 3aWMTHN o4YuMna 3a nasep. PabortaTa c rpaBbopa 6e3 3alUTHU
oynmna He e paspeweHa. KbM MawMHaTa ca MPUIOXKEHN efHU 3alUTHU
ouuna; Npu Hy>xga AOMb/HUTENTHW ce 3aKkynyBaT oTaenHo. OuunaTa Tpsi6bBa
Ja 3awmTtaBaTt B Auana3oHa Ha Ab/MKuHUTE Ha BbaHUTE 400 no 445 nm
(c TonepaHc 5 nm), ga MMaT BbHLUEH ANAMETbP +5 U MUHMMasHa CTeMNeH Ha
3awmTa LS.

- He nocrtaBanTe 3ananumu Martepuanu B 64AM30CT [0 rpaBbopa.
Hab6niopaBante BHUMATENHO paboTeLlns rpaBbOp M He o OCTaBsnTe 6e3
HaA30p, 3a Aa He ce Bb3MJlaMeHsT rpaBupaHuTe npegmeTtn. [locTaBeTe
rpaBboOpa B He3anaJMMo MPOCTPAHCTBO M OCUrypeTe f[ocTaTbyHa
BeHTunauusa. NpenopbyBamMe HabIM30 Aa MMa noxXkaporacuTen.

* MNpwu paboTa Ha rpaBbopa OCUrypeTe AOCTaTbyHO MACTO. [paBMpaHETO Ha
HAKOW MaTepuanvm MOXe [la OTAeNns AWM, 3aTOBa € BaXKHO Aa M3nosnsBare
acnvpauuvs v ga oTBexjaTe A¥Ma HaBbH.

* o BpeMe Ha paboTa He JOKOCBaWTe Na3epHUs by C TANOTO CU UK C ApYIn
npegMeTu — CbLLeCcTBYBa OMaCHOCT OT TEXKO HapaHsiBaHe UJIN OTpaXKeHue
Ha nbya. He JoKocBanTe pagmaTopa; ToM MOXe a e ropeLy gopuy cnepj Kato
rpaBbOpPbLT € Cnpsin fa paboTu.

+ He nosBonABaiTe rpaBboOpbT Aa Ce U3MoJsi3Ba OT Jela UK HEMmb/IHOMIETHY
6e3 HaZ30p, 0cob6eHo Aela nof 14 rognHu. Mpes uAnoTo BpemMe e Heo6XoAUM
Ha/Z30p OT Bb3pacTeH.

« PaboTHaTa TemMnepaTtypa Ha MaluMHaTa e B guanasoHa ot -10 °C go 40 °C.

* Mi3anon3BaHeTo Ha NlasepeH rpaBbop € CBbP3aHO CbC 3HAUYUTESIEH PUCK OT
noxap. Mpwu pa6oTa Ha MalLuMHaTa BMHArK ocurypsieaite NpMcbCTBMETO Ha
YOBEK, KOMTO MOXe a ce HaMeCu Npu eBeHTyaslHO Bb3HMKBAHE Ha OrbH.
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2. CnUcbK Ha yacTuTe

* OcHOBHa YacT (MaTpOHHUK)

+ OrnopHa cTonKa C posku

+ OnopHa cTonka

- MpaBa ventocT (3 6p.)

+ CtbnanosuaHa yentoct (3 6p.)

* OnopeH wundT (stud) (3 6p.)

+ LllecTorpamMeH Koy 2 mm

* BUHT M3%8

+ OTBepTKa

* MiamepBaTesniHa neHTa

« CBbp3Bawm kabenn: ,ARC-Alpha/DIY KIT/+" ,ARC-Delta“, koHpurypnpyem
(,customize”) n ,ARC -/+"“

N306paxeHnssiTa ca caMO OPUEHTUPOBBYHU; MepofaBeH e AeWCTBUTENHUAT
NPOAYKT.

3. MoHTax Ha moayna ARC

MOHTaXbT MO)XXe OTHa4vano ga e TpyAeH. CnepBanTe cTbnka Mo CTbMKa
YKa3aHUATa no-goiy. B 3aBucumocT ot rpaBupaHuna rnpeaomert M36epeTe nnn
KOMIUJIEKTA NpaBu 4YeJTiOCTU, WJIN KOMIJ1eKTa CTbMnasloBUAHN YENKOCTU — BUHAru
camMo eaAnHNnA oT TAX.

MOHTaX Ha CTbNaNIOBUAHUTE YENIOCTHU

1. B 3aBMCMMOCT OT rpaBuMpaHus npegMeT onpeaenieTe MOHTaXXHaTa No3nLus
Ha CTbManoBuaHaTa YentocT.

2. lNocTaBeTe cTbnasnoBuMpHaTa YentCcT B M36paHaTa nosnumAa TakKa, 4e
oTBOpUTE 3a BUHTOBE Ha 4YeNnCTTa Aa CbBnNagHaT C OTBOPUTE Ha
naTpoHHUKaA.

3. CwecTorpamMHus kntod (2 mm) npekapaiTe BUHTOBeTE M3x8 npe3 oTBOpUTE
Ha YenrCcTTa U NaTPOHHMKA U I'n 3aTerHeTe 34paBo.

Heo6xogumMu 4YacTu:  LWecTorpaMeH K4 2 mm, BUHT M3x8 (6 6p.),
cTbnanoBuaHa YentocT (3 6p.). CTbnanoBmaHaTa YentoCcT MOXe [la Ce MOHTMpa
n o6bpHaTa (3aBbpTAHA).
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MoHTaXX Ha npaBuUTe YeniocTu

1. B 3aBMCMMOCT OT rpaBupaHus npeaMeT onpeaerieTe MOHTaXHaTa nosunuus
Ha npaBaTa YesocCT.

2. lNocTaBeTte npaBaTta 4esiloCT B M36paHaTa nosnuuna Taka, 4e OTBOpPUTE 3a
BUHTOBE Ha YeNOCTTa Aa CbBMNagHaT C OTBOPUTE Ha NAaTPOHHUKA.

3. CwecTorpamMHus kntod (2 mm) npekapaiTe BUHTOBeTE M3x8 npe3 oTBOpUTE
Ha YenrCcTTa U NaTPOHHMKA U I'n 3aTerHeTe 34paBo.

Heo6xoguMmMu 4acTu: LWecTorpaMeH Kitod 2 mm, BMHT M3x8 (6 6p.), npaBa
yentocT (3 6p.). MpaBaTa YentoCT MOXe a Ce MOHTMpa M o6bpHaTa (3aBbpTHAHA).

MoHTaXX Ha onopHuTe WudrTose

OnopHuTte wndToBe ca noaxoaswm 3a chepudyHuM npeametTn. HacTtponte
nosuuusaTa Ha WwudToBeTe N pa3TBaApsIHETO Ha NaTPOHHMKA cnope pasMepa Ha
npegmera.

Heo6xoanmm yacTu: onopeH wudt (3 6p.).

MoHTaX Ha OrnopHaTa CTOMKaA

+ OnopHa cTomnka: nogpaBHeTe TOYHO ONOpHaTa CTOMKa U 51 BKapawnTe B xJieba
Ha ocHoBaTa Ha Mmogyna ARC. KaTo 3aTerHeTte pbKOXBaTKuUTe Ha ornopHaTta
CToMKa, dukcupanTe nosmumusaTa n. Perynmpyemoto pasctosiHue e ot 0 o
175 mm.

+ OnopHa cTolKa C POJIKK: NocTaBeTe s TOYHO TaM, KbAEeTO BU € Heo6xoaMma.
PascTosiHMeTO ce perynMpa 6e3 OrpaHuyeHue, a PperyiMpaHeTo Ha
BUCOYMHaTa e okoo 30 mm (BbpTsLLa Ce PbKOXBATKa).

HaCTPOﬁKa Ha brbJla Ha NAaTPOHHUKa

Kato pasxnabute pbKoxBaTKaTa, perynuparte brbjia Ha MNaTPOHHMUKA.
MakcumanHuaT perynupyem bros e 180°.

4. CBbp3BaHe

Cebp3BaHe Ha moayna ARC

PasxnabeTe pbKoxBaTkaTa W perynmpainTe brbia Ha NaTPOHHWUKA, NOBAUIHETE
NaTPOHHUKA M OcurypeTe AOCTbN A0 Kabena Ha asuratensa Ha oc Y. Cnep
TOBa BbpHETE NaTPOHHMKA B MbpBOHaYaHUA bbb/l U 3aTerHeTe pbKoxBaTKara.
MpekapaiTe Kabena nNpaBWUIHO criopeg ¢urypaTta (03HAYEHUAT B 3€/IEHO MbT),
a He HenpaBWIHO (03HAYEHUSIT B OPAHXXEBO MbT).

Z3Y
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CB'bp33a|-|e KbM MalllMHaTa

3a ga moxe moaynbT ARC fa ce uanonsea C pas3niMyHU NPOAYKTM, TpsbBa Aa
n3bepete CbOTBETHUS CBbp3BaLy, kaben. Crnep nsbopa Ha Kabena cBbpxeTe
eQVHUSA Kpan KbM KJiemaTa Ha oc Y Ha rpaBbopa, a Apyrusa Kpam KbM Moayna
ARC. Moaynbt ARC ce cBbp3Ba KbM rpaBbopa C 4YeTupu Kabena: pnBa ca
CbBMECTMMU C npoaykTuTe Ha AlgolLaser (cepusa Delta n DIY KIT / cepus
Alpha), a ocTaHanuTe gBa ca nNpefHa3Ha4YeHn 3a rpaBboOPU OT APYrM MapKu Unu
crneumanHu MalrHM CbC COBCTBEHa noapeaba Ha NPoBOAHULMTE.

+ 3a rpaBbopuTe AlgoLaser ot cepus Alpha u DIY KIT nséepete kabena ,ARC-
Alpha/DIY KIT/+".

« 3a rpaBbopa AlgolLaser Delta n3abepete kabena ,ARC-Delta“. 3a pa
CbOTBETCTBA MOCOKaTa Ha rpaBupaHe Ha BuM3yanusaumsita B codTyepa,
pasnonoxete moayna ARC v rpaBbopa criopep, ¢urypara.

+ 3a rpaBbopu OT APYrM MapKu WM MalMHU CbC COOGCTBEHa noppenbda Ha
npoBoAHMUNTEe M3bepeTe Kabena ,-/+* nnn ,customize”. TlMogpep6ata Ha
CBbp3BaHe MpoBepeTe MpeABapuTENIHO MpU KJMeHTcKaTa noaJpbXXkKa Ha
cboTBeTHaTa MalluHa.

MNoppenba Ha NMHOBETE Ha KabenuTe (KonoHn YB2 / YA1 / YB1 / YA2):

- Ka6en ,Alpha/DIY KIT/+“: koHekTop N2 1 (PH2.0-6pin MbXku) 1/ 3/ 4/ 6;
KoHekTop N2 2 (PH2.0-6pin »eHckn 6e3 dukcaTtop) 6 /4 /3 /1.

- Kaben ,Delta”: koHekTop N2 1 (PH2.0-6pin Mbxku) 1/ 3/ 4/ 6; kKoHekTOp N2 2
(HY2.0-4pin MbXKu ¢ pukcatop) 1/3/2/ 4.

 Kaben ,-/+": koHekTop N2 1 (PH2.0-6pin MbXkKn) 1/ 3 / 4 / 6; KoHekTOp N2 2
(PH2.0-6pin »xeHcku 6e3 ukcatop) 1/4/3 /6.

+ Kaben ,customize”: koHekTop N2 1 (PH2.0-6pin Mbxkun) 1 / 3 / 4 / 6;
KoHekTop N2 2 (PH2.0-6pin »KeHCKM 6e3 pukcaTop) ce 4OCTaBs OTAeNIeH OT
Kabena n NMHOBETE He Ca CBbP3aHWN NpeABapuUTEsIHO — CBbPXKETE MM cnopes
nopgpenbaTa, KOATO M3MCKBA BallaTa MalUMHa.

Bcuukn kabenu: 24AWG, 4-NMHOB 4epeH nMNOCHbK MNPOBOAHMK, 65N
TEPMOCBMBAEM LUIAyX C YEPHO OTrneyaTaHo HasBaHuMe, obwa Ab/mkmMHa 650 mm
(TonepaHc +5/-5 mm).

3abenexkn: pasmepHuAT TonepaHc e +10/-5 mm; 3ppaBuMHaTa Ha
KpMMMNHaTaTa Bpb3Ka MeXAay KOHTakTa W MpoBOAHMKA OTroBaps Ha
MeXAyHapoAHUTe CTaHAApTY 3a U3NUTBAHE Ha OMbH; HaZNUCHT ,6e3 hukcatop”
03Ha4yaBa, Ye KOHEKTOPBLT HsAMa 3akntouBaly, hukcaTop.

5. HacTtpoiika Ha codTyepa

C moagyna ARC Ham-yecTo ce nanonaeat nporpammute LaserGRBL u LightBurn.
LaserGRBL mMoxeTe fa usternuTe 6e3nnatHo ot canTa lasergrbl.com, a LightBurn
oT canTa lightburnsoftware.com; LightBurn e nnateH codTyep.
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M3non3eaHe Ha moayna ARC B nporpamaTa LaserGRBL

MHcTanupaHe Ha noTpebuTencku 6yToH (Custom Button):

1.
2.

4.

MNaTternete danna ,AlgoLaser ARR & ARC button.zbn".

KnukHeTe ¢ fecHus 6yToH BbpXy Npa3Ha obnacT n nsbepete ,import custom
button”.

Ha Bbnpoca ganu ga ce MMMNopTupaT GYTOHUTE, OTrOBOpeTe HaBCAKbAE
c,Yes".

N36epeTe n oTBopeTe ¢anna ,AlgoLaser ARR & ARC button.zbn”.

Pa6ota c mogyna ARC B nporpamara LaserGRBL.:

1.

MmnopTupaHeTo e 3aBbplueHo. MN36epeTe npaBunHua COM noprt, yBepeTe
ce, Ye MallMHaTa He e CBbp3aHa C Apyr codTyep, U CBbpXKeTe MallnHaTa
C KNukBaHe Bbpxy 6yToHa Connect.

Cnep cBbp3BaHETO KJ/IMKHETE C f[ecHus OyTOH Bbpxy MKoHaTa ARC
n unsbepete ,Edit Button” — otBaps ce uHTepdencbt Custom Button.
HeroBuaT GCode ocBeH apyroTto sagaBa $22=0 (M3kNo4YBa BpPbLLAHETO
B HayasiHaTa Touka) u $101 (6poi cTbnkmM Ha oc Y); noneTo Type e Button,
Image e GCode, a Caption e ,ARC".

NamepeTte obukonkata (Circumference) Ha rpaBupaHuss npegmet
C u3MepBaTeNiHa NeHTa, KopurupanTte cTtomHocTTa Circumference Taka,
ye fa CbOTBETCTBA Ha NpPeAMETa, U KIIMKHETe BbpXxy ,Save”.

4. C knukBaHe Bbpxy ukoHata ARC npunaraTe HacTponkara.

Cb3panTte MOTMB 3a rpaBupaHe: File > Open File > nstepete nsobpaxeHue >
3ajaiTe napaMeTpuTe Ha rpaBupaHe > Create.

C kNnkBaHe BbpXy MKOHaTa ,Frame” npoBepeTe 6e3onacHus 06xBaT Ha
rpaBupaHe, cnefi KOeTo C K/IMKBaHe BbpXy ,Start Engraving” ctaptupaiite
rpaBUpPaHeTO.

. Ako He wusnonsBaTe mogyna ARC, c KIMKBaHe BbpXy WMKoHaTa ,Rest”

Bb3CTAHOBETE HACTPOWKUTE MO nogpasbupaHe Ha MalluHaTa, 3a Aa He
npeyn HeCbOTBETCTBMETO Ha 06UMYANHOTO rpaBUpaHe.

M3non3BaHe Ha moayna ARC B nporpamarta LightBurn

1.

N36epete npaBunHus COM nopT M ce yBepeTe, 4ye MaluMHaTa He e
cBbp3aHa ¢ gpyr codtyep. LightBurn ce cBbp3Ba aBTOMaTU4YHO M NoKasBa
NpPUBETCTBEHO CcboblleHne. 3apanTe start position Ha ,Current Position®,
a Job Origin B LONHMA NSAB brbi.

dyHKuMsATa 3a BpbliaHe B HadvanHaTa Touyka (homing) npeskntouyBaTe
B nposopela Ha KoH3onaTa (Console) ¢ komaHauTte ,open home” u ,close
home“. C knukBaHe Bbpxy ,close home" nsknrouete pyHKUMATa 3a BpbLUaHe
B HayasHaTa TouKa.
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3. OTBopeTe LightBurn n nstbepete Laser Tools > Rotary Setup. B nposopeuna
Rotary Setup wn3bepete Rotary Type ,Chuck”, Bkntouyete Enable Rotary,
nsdepete Rotary Axis ,Y Axis“ n B noneto BbBegete 96 mm Ha 060poT
(noneto ,96.00 mm per rotation”).

4. NamepeTe obmkonkata (Circumference) Ha rpaBupaHusi npegMeT, BbBefeTe
ctonHocTuTe Object Diameter n Circumference n knukHete BbpxXy ,0K"
(Hanpumep npu gnameTbp 50 mm obukonkaTa e 157,080 mm).

5. Cb3pante MoTuB 3a rpaeupaHe: File > Open > nsbepete nM306parkeHue;
C ABOMHO KNMKBaHe Bbpxy cnos otBopete Cut Setting Editor u notBbpaete
c ,OK"

6. C KNnKkBaHe BbpXy MKOHaTa ,Frame” npoBepeTe 6e3onacHus 06xBaT Ha
rpaBuMpaHe, crief KOeTo C KNMKBaHe Bbpxy ,Start” ctapTupaiite rpaBupaHeTo.

7. AKo He usnonaeate mogyna ARC, nbpBo uskntoyeTe Enable Rotary, a cnep
TOBa C K/IMKBaHe BbpXy ,open home" oTHOBO BKAtoYeTe (yHKUMATa 3a
BpbllaHe B HayanHaTa TOYyka, 3a Aa He Mnpeynm HecbOTBETCTBMETO Ha
06MYaNHOTO rpaBupaHe.

6. OTcTpaHsBaHe Ha npo6nemMu

MawwuHaTa He pearupa cnep BKsro4YBaHe.

+ Jluncea 3axpaHBaHe: npoBepeTe KOHTaKTa U KJlko4da, KakKTo U 3axXxpaHBallnd
KOHEKTOpPp Ha MallnHaTta, U Cce yBepeTe, 4Ye Ca CBbp3aHU TpaBUTHO
N 3aXpaHBaAHETO € Hape.

« Opyru npobnemu: nskntodete USB kabena 3a AgaHHU K 3axpaHBaLiusa Kaben,
OoCTaBeTe MaluMHaTa 5 ceKyHAM 6e3 3axpaHBaHe W cref TOBa onuTanTe
CBbpP3BaHETO OTHOBO.

MNpunoxxeHneto B TenedpoHa He pearupa cnes CBbp3BaHe
C MalUMHaTa.

* HecbBMeCTMMOCT: aKo Bb3HMKHAT Mpo6/ieMu CbC CBbP3BAHETO Mopaau
HECBHBMECTMMOCT Ha HOBOu3aaAeH TenedoH uUnu akTyannsmpaHa cuctema,
CBbpXeTe Ce C KAMEeHTCKaTa MoAApbXKa, KaTo MPWUIOXWUTE CHMMKa Ha
KOH@Urypauusita Ha TenedoHa.

« Jlowa Bluetooth Bpb3ka: yBepeTe ce, 4ye cTe CBbp3aHM KbM Bluetooth,
M3NbYBaH OT MaliMHaTa. 3a NoApo6HOCTU BUXKTE rnaBaTa 3a CBbpP3BaHe Ha
NPUIOXXEHMETO B PbKOBOACTBOTO Ha MalUMHaTa.



PbkoBoACTBO 3a I'IOTpe6I/1TeJ'IF|

MnuTbK edeKT Ha rpaBMpaHe WK IUNca Ha cnegu.

- [ono)xeHne Ha rpaBUpaHUs NpeAMeT: aKo MNpeaMeTbT € MOCTaBeH Mnoj
HaK/IOH, ce nposBaBa ¢GUKCMPAHOTO (OKYCHO pa3CTosHWE Ha nasepa;
nocTaBeTe NpeMeTa XOPU30HTaNIHO U YyCOpeAHO Ha MallMHaTa, B MPOTUBEH
cnyyai HeTOYHOTO (hOKycHpaHe Lie B/IOLLKM pesynTara.

- TBbpAe CBETb/ OpUrMHaN: M306pa)KeHMEeTo TpsbBa fa e AcHo. Tebpae
TbHKUTE JIMHUM WNM CBETIMAT UBAT MPSAKO BfollaBaT pesynrtata oT
rpaBUpPaHeTo.

« CKOpOCT Ha rpaBupaHe: TBbpAe BMCOKaTa CKOPOCT O3HayaBa KpaTko
BpeMe Ha Bb3genctBue. Kopurnmpante napameTpuTte crnopep rnasata 3a
napamMeTpuTe Ha rpaBMpaHe B pbKOBOACTBOTO.

* HeTouyHo (hokycupaHe: HacTpoiTe NpaBUTHOTO (DOKyCUpaHe cropej rnaBaTa
3a oKycupaHe B pbKOBOACTBOTO.

MawuHaTa He MOXKe fia ce CBDbpXXe C KOMMITDbpPa.

g V|306pa)KeHVIeTO He e 6uMNno u3TerneHo Hamnb/HO npn CBBbP3BAHETO
C KOMMKTbpPa — U3TerneTe ro OTHOBO.

* HenpaBuiHO WHCTanupaH f[panBep: WHCTanuMpanTe pApavBepa Ccnopep,
yKazaHuaTa. Cnef MHCTanMpaHeTo KOMMIOTbPbT pasno3HaBa YCTPONCTBOTO
KaTo CepueH MnopT, KOeTO 03Ha4vyaBa, Ye XxapyepHaTta Bpb3Ka e Hapeg.

* HecBbpsaH USB kaben: npoBepeTe KoOHekTOopa Ha USB kabena 3a faHHU Ha
MalLMHaTa U Ha KOMMIOTbpa U ce yBepeTe B NpaBuUIHOTO cBbp3BaHe. USB
KOHEKTOPUTE Ha NPeAHUs NaHes Ha HAKOW HAaCTOTHU KOMIMIOTPU He paboTAT;
no-gobpe e fa ce CBbpXeTe KbM KOHEKTOP Ha 3afHaTa CTpaHa.

OucTtpubyTtop
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.bg



Uchwytowy modut rotacyjny
Rotary Chuck ARC1.0

Podrecznik uzytkownika

Przed uzyciem przeczytaj niniejszg instrukcje i zachowaj jg na przysztoscé.
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Instrukcja obstugi

1. Zasady bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo

Grawerka, z ktérg uzywany jest modut ARC, jest produktem laserowym klasy 4.
Laser ma duzg moc i moze spowodowaé uszkodzenie oczu, poparzenie

skdry oraz pozar. Przed uzyciem doktadnie przeczytaj wszystkie zasady
bezpieczenstwa i zawsze ich przestrzega;.

e Grawerka laserowa emituje Swiatto laserowe. Surowo zabrania sie
umieszczania jakiegokolwiek zywego ciata pod otworem wyjsciowym
lasera (oznaczonym pomararnczowg etykietg ostrzegawczg).

e Osobom cierpigcym na padaczke Swiattoczutg zabrania sie uzywania
grawerki oraz przebywania w jej poblizu.

e Podczas pracy z grawerkg operator oraz wszystkie osoby w jej poblizu
muszg nosi¢ okulary chronigce przed promieniowaniem laserowym.
Praca grawerki bez okularéow ochronnych jest niedozwolona. Do maszyny
dotgczona jest jedna para okularow ochronnych; ewentualne kolejne trzeba
dokupi¢ osobno. Okulary muszg chroni¢ w zakresie dtugosci fal od 400
do 445 nm (z tolerancjg 5 nm), miec srednice zewnetrzng +5 i minimalny
poziom ochrony L5.

e W poblizu grawerki nie umieszczaj materiatow tatwopalnych. Uwaznie
obserwuj pracujgcg grawerke i nie pozostawiaj jej bez nadzoru, aby
grawerowane przedmioty sie nie zapality. Ustaw grawerke w miejscu
niepalnym i zapewnij odpowiednig wentylacje. Zalecamy, aby w poblizu
maszyny znajdowata sie gasnica.

e Podczas pracy grawerki zapewnij wystarczajgco duzo miejsca.

Grawerowanie niektorych materiatbw moze wytwarza¢ dym, dlatego
wazne jest stosowanie wyciggu i odprowadzanie dymu na zewnatrz.

e Podczas pracy nie dotykaj wigzki lasera ciatem ani innymi przedmiotami -
grozi to powaznym obrazeniem lub odbiciem wigzki. Nie dotykaj radiatora;
moze by¢ gorgcy nawet po zakonczeniu pracy grawerki.

e Nie pozwalaj, aby grawerki uzywaty dzieci lub osoby niepetnoletnie bez
nadzoru, zwtaszcza dzieci ponizej 14 lat. Przez caty czas konieczny jest
nadzdr osoby doroste;.

e Temperatura robocza maszyny miesci sie w zakresie od —10 °C do 40 °C.

e Uzywanie grawerki laserowej wigze sie ze znacznym ryzykiem pozaru.
Podczas pracy maszyny zawsze zapewnij obecnos$¢ osoby, ktora w razie
pojawienia sie ognia potrafi zareagowac.

2. Lista czesci

e (CzesSc gtowna (uchwyt)
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e Konik z rolkami

e Konik

e Szczeka prostokgtna (3 szt.)

e Szczeka schodkowa (3 szt.)

e Trzpien oporowy (stud) (3 szt.)

e Klucz imbusowy 2 mm

e Sruba M3x8

e \Wkretak

e Tasma miernicza

e Kable potgczeniowe: ,ARC-Alpha/DIY KIT/+", ,ARC-Delta”, konfigurowalny
(.customize”) i ,ARC -/+"

Ilustracje majg charakter wytgcznie poglagdowy; decydujgcy jest rzeczywisty
produkt.

3. Montaz modutu ARC

Montaz moze poczgtkowo sprawiac¢ trudnosc¢. Postepuj krok po kroku zgodnie
z ponizszymi wskazéwkami. W zaleznosci od grawerowanego przedmiotu
wybierz zestaw szczek prostokatnych albo zestaw szczek schodkowych -
zawsze tylko jeden z nich.

Montaz szczek schodkowych

1. W zaleznos$ci od grawerowanego przedmiotu okresl potozenie montazowe
szczeki schodkowej.

2. Umies¢ szczeke schodkowg w wybranym potozeniu tak, aby otwory na
sruby w szczece pokrywaty sie z otworami w uchwycie.

3. Kluczem imbusowym (2 mm) przet6z Sruby M3x8 przez otwory szczeki
i uchwytu i mocno je dokrec.

Potrzebne czesci: klucz imbusowy 2 mm, Sruba M3x8 (6 szt.), szczeka
schodkowa (3 szt.). Szczeke schodkowg mozna zamontowac takze odwrotnie
(obrdcong).

Montaz szczek prostokatnych

1. W zaleznosci od grawerowanego przedmiotu okresl potozenie montazowe
szczeki prostokatnej.

2. UmiesS¢ szczeke prostokgtng w wybranym potozeniu tak, aby otwory na
Sruby w szczece pokrywaty sie z otworami w uchwycie.

<
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3. Kluczem imbusowym (2 mm) przetdz sruby M3x8 przez otwory szczeki
i uchwytu i mocno je dokrec.

Potrzebne czesci: klucz imbusowy 2 mm, Sruba M3x8 (6 szt.), szczeka
prostokatna (3 szt.). Szczeke prostokgtng mozna zamontowac takze odwrotnie
(obrécong).

Montaz trzpieni oporowych

Trzpienie oporowe nadajg sie do przedmiotow kulistych. Potozenie trzpieni oraz
wysuniecie uchwytu dostosuj do wielkosci przedmiotu.
Potrzebne czesci: trzpien oporowy (3 szt.).

Montaz konika

e Konik: doktadnie wyréwnaj konik i wsun go w rowek w podstawie modutu
ARC. Dokrecajagc pokretta na koniku, zabezpiecz jego potozenie. Regulowana
odlegtos¢ wynosi od 0 do 175 mm.

e Konik z rolkami: umies¢ go doktadnie tam, gdzie jest potrzebny. Odlegtosc
mozna regulowac¢ bez ograniczen, a regulacja wysokosci wynosi okoto
30 mm (pokretto obrotowe).

Regulacja kata uchwytu

Poluzowanie pokretta pozwala wyregulowac¢ kgt uchwytu. Maksymalny kat
regulacji wynosi 180°.

4. Podtaczenie

Podtaczenie modutu ARC

Poluzuj pokretto i wyreguluj kat uchwytu, unies uchwyt i odston kabel
silnika osi Y. Nastepnie ustaw uchwyt z powrotem pod pierwotnym katem
i dokre¢ pokretto. PoprowadzZ kabel prawidtowo, zgodnie z ilustracjg (Sciezka
zaznaczona na zielono), a nie nieprawidtowo (Sciezka zaznaczona na
pomaranczowo).

Podtaczenie do maszyny

Aby modut ARC modgt wspétpracowaé z roznymi produktami, trzeba wybraé
odpowiedni kabel potgczeniowy. Po wybraniu kabla podtgcz jeden koniec do
zacisku osi Y grawerki, a drugi koniec do modutu ARC. Modut ARC podtgcza
sie do grawerki za pomocg czterech kabli: dwa sg zgodne z produktami
AlgoLaser (seria Delta i DIY KIT / seria Alpha), a pozostate dwa sg przeznaczone
do grawerek innych marek lub maszyn specjalnych o wtasnej kolejnosci
przewodow.
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e Do grawerek AlgoLaser serii Alpha i DIY KIT wybierz kabel ,ARC-Alpha/DIY
KIT/+".

e Do grawerki AlgoLaser Delta wybierz kabel ,ARC-Delta”. Aby kierunek
grawerowania odpowiadat podglgdowi w oprogramowaniu, ustaw modut
ARC i grawerke zgodnie z ilustracja.

e Do grawerek innych marek lub maszyn o wtasnej kolejnosci przewoddw
wybierz kabel ,-/+" lub ,customize”. Kolejno$é podtgczenia sprawdz
wczesniej w dziale obstugi klienta danej maszyny.

Kolejno$é pindw kabli (kolumny YB2 / YA1/YB1/ YA2):

e Kabel ,Alpha/DIY KIT/+": ztgcze nr 1 (PH2.0-6pin meskie) 1/3 /4 / 6; ztgcze
nr 2 (PH2.0-6pin zeriskie bez zatrzasku) 6 /4 /3 /1.

e Kabel ,Delta”: ztgcze nr1(PH2.0-6pin meskie)1/3 /4 / 6; ztgcze nr 2 (HY2.0-
4pin meskie z zatrzaskiem)1/3 /2 / 4.

e Kabel ,-/+": ztgcze nr 1 (PH2.0-6pin meskie) 1/3 /4 / 6; ztgcze nr 2 (PH2.0-
6pin zenskie bez zatrzasku)1/4 /3 /6.

e Kabel ,customize”: ztgcze nr 1 (PH2.0-6pin meskie) 1/ 3 /4 / 6; ztgcze nr 2
(PH2.0-6pin zenskie bez zatrzasku) dostarczane jest oddzielnie od kabla,
a piny nie sg wczesniej podtgczone - podtgcz je zgodnie z kolejnoscig
wymagang przez Twojg maszyne.

Wszystkie kable: 24AWG, 4-pinowy czarny ptaski przewdd, biata koszulka
termokurczliwa z czarnym nadrukiem nazwy, catkowita dtugos¢ 650 mm
(tolerancja +5/-5 mm).

Uwagi: tolerancja wymiarowa wynosi +10/-5 mm; wytrzymato$¢ potgczenia
zaciskanego miedzy stykiem a przewodem spetnia miedzynarodowe normy
prob wytrzymatosci na rozcigganie; okreslenie ,bez zatrzasku” oznacza, ze
ztgcze nie ma blokujgcego zatrzasku.

5. Konfiguracja oprogramowania

Z modutem ARC najczesciej uzywane sg programy LaserGRBL i LightBurn.
LaserGRBL pobierzesz bezptatnie ze strony lasergrbl.com, a LightBurn ze strony
lightburnsoftware.com; LightBurn to oprogramowanie ptatne.

Uzywanie modutu ARC w programie LaserGRBL
Instalacja przycisku niestandardowego (Custom Button):

1. Pobierz plik ,AlgoLaser ARR & ARC button.zbn".

2. Kliknij prawym przyciskiem myszy w puste pole i wybierz ,import custom
button”.

3. Na pytanie, czy zaimportowac przyciski, przy wszystkich odpowiedz ,Yes".
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4.

Wybierz i otworz plik ,AlgoLaser ARR & ARC button.zbn”.

Praca z modutem ARC w programie LaserGRBL:

1.

Import zostat zakonczony. Wybierz wtasciwy port COM, upewnij sie, ze
maszyna nie jest podtgczona przez inne oprogramowanie, i kliknij przycisk
Connect, aby podtgczy¢ maszyne.

Po podtgczeniu kliknij prawym przyciskiem myszy ikone ARC i wybierz ,Edit
Button” - otworzy sie interfejs Custom Button. Jego GCode ustawia m.in.
$22=0 (wytgcza powrdt do pozycji bazowej) i $101 (liczba impulséw/krokdw
osi Y); pole Type ma wartos¢ Button, Image to GCode, a Caption to ,ARC".

Zmierz obwdd (Circumference) grawerowanego przedmiotu tasma
mierniczg, dopasuj wartos¢ Circumference tak, aby odpowiadata
przedmiotowi, i kliknij ,Save".

4. Klikniecie ikony ARC powoduje zastosowanie ustawien.

5. Utwodrz motyw grawerowania: File > Open File > wybierz obraz > ustaw

parametry grawerowania > Create.

Kliknij ikone ,Frame”, aby sprawdzi¢ bezpieczny obszar grawerowania,
a nastepnie kliknij ,Start Engraving”, aby rozpoczgc¢ grawerowanie.

Jesli nie uzywasz modutu ARC, kliknij ikone ,Rest”, aby przywrdcicé
domyslne ustawienia maszyny, tak aby niezgodnos¢ nie ograniczata
zwyktego grawerowania.

Uzywanie modutu ARC w programie LightBurn

1.

Wybierz wtasciwy port COM i upewnij sie, ze maszyna nie jest podtgczona
przez inne oprogramowanie. LightBurn potgczy sie automatycznie
i wyswietli komunikat powitalny. Ustaw start position na ,Current Position”,
a Job Origin w lewym dolnym rogu.

Funkcje powrotu do pozycji bazowej (homing) przetgczasz w oknie konsoli
(Console) poleceniami ,open home” i ,close home". Kliknij ,close home”,
aby wytgczyc¢ funkcje powrotu do pozycji bazowej.

Otworz LightBurn i wybierz Laser Tools > Rotary Setup. W oknie Rotary Setup
wybierz Rotary Type ,Chuck”, wtgcz Enable Rotary, wybierz Rotary Axis .Y
Axis" i w polu wpisz 96 mm na obrét (pole ,96.00 mm per rotation”).

Zmierz obwdd (Circumference) grawerowanego przedmiotu, wpisz wartosci
Object Diameter i Circumference i kliknij ,0K" (na przyktad dla Srednicy
50 mm obwdd wynosi 157,080 mm).

Utwdrz motyw grawerowania: File > Open > wybierz obraz; dwukrotnym
kliknieciem warstwy otwodrz Cut Setting Editor i potwierdz ,,0K".

Kliknij ikone ,Frame”, aby sprawdzi¢ bezpieczny obszar grawerowania,
a nastepnie kliknij ,Start”, aby rozpocza¢ grawerowanie.
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7. Jesli nie uzywasz modutu ARC, najpierw wytgcz Enable Rotary, a nastepnie
kliknij ,open home", aby ponownie wigczy¢ funkcje powrotu do pozycji
bazowej, tak aby niezgodnos¢ nie ograniczata zwyktego grawerowania.

6. Rozwigzywanie problemow

Maszyna po wtaczeniu nie reaguje.

e Brak zasilania: sprawdz gniazdko i wytgcznik oraz ztgcze zasilania maszyny
i upewnij sig, ze sg prawidtowo podtgczone, a zasilanie dziata poprawnie.

e |[nne problemy: odtgcz kabel danych USB oraz kabel zasilajgcy, pozostaw
maszyne na 5 sekund bez zasilania, a nastepnie sprobuj podtgczyc¢ ja
ponownie.

Aplikacja w telefonie po potaczeniu z maszyng nie reaguje.

e Niezgodnos¢: jesli wystgpig problemy z potgczeniem z powodu
niezgodnosci nowo wprowadzonego telefonu lub zaktualizowanego
systemu, skontaktuj sie z obstugg klienta, dotgczajgc zrzut ekranu
z konfiguracja telefonu.

e Nieprawidtowe potgczenie Bluetooth: upewnij sie, ze jestes potgczony
z sygnatem Bluetooth nadawanym przez maszyne. Szczegoty znajdziesz
w rozdziale o podtgczeniu aplikacji w instrukcji maszyny.

Ptytki efekt grawerowania lub brak sladow.

e Potozenie grawerowanego przedmiotu: jesli przedmiot jest utozony skosnie,
uwidoczni sie stata odlegtosé ogniskowa lasera; ustaw przedmiot poziomo
i rownolegle do maszyny, w przeciwnym razie nieprecyzyjne ogniskowanie
pogorszy wynik.

e Zbyt jasny wzdr: obraz musi by¢ wyrazny. Zbyt cienkie linie lub jasny kolor
bezposrednio pogorszg wynik grawerowania.
e Predkos¢ grawerowania: zbyt duza predkosé oznacza krétki czas

oddziatywania. Dostosuj parametry zgodnie z rozdziatem o parametrach
grawerowania w instrukcji.

e Nieprecyzyjne ogniskowanie: prawidtowe ogniskowanie ustaw zgodnie
Z rozdziatem o ogniskowaniu w instrukcji.

Nie mozna podtaczyé maszyny do komputera.

e Obraz nie zostat w petni pobrany podczas tgczenia z komputerem - pobierz
go ponownie.
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e Nieprawidtowo zainstalowany sterownik: zainstaluj sterownik zgodnie
z instrukcjg. Po instalacji komputer rozpozna urzgdzenie jako port
szeregowy, CO 0znacza, ze potgczenie sprzetowe jest prawidtowe.

e Niepodtgczony kabel USB: sprawdz ztgcze kabla danych USB w maszynie
oraz w komputerze i upewnij sie, ze sg prawidtowo podtgczone. Ztgcza
USB na przednim panelu niektérych komputerdw stacjonarnych nie dziatajg;
lepiej podtgczyc sie do ztgcza z tytu.

Dystrybutor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.pl



Rotacijski modul z vpenjalno glavo
Rotary Chuck ARC1.0

Navodila za uporabo

Pred uporabo preberite ta navodila in jih shranite za poznejSo uporabo.
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Uporabni$ki priro¢nik

1.

Varnostna navodila

Gravirni stroj, s katerim se uporablja modul ARC, je laserski izdelek razreda 4.
Laser ima veliko mo¢ in lahko povzroci poSkodbe oci, opekline koZe in pozar.

Pred uporabo skrbno preberite vsa varnostna navodila in jih vedno upoStevajte.

Laserski gravirni stroj oddaja lasersko svetlobo. Strogo je prepovedano
postavljati kakrsno koli Zivo telo pod izstopno odprtino laserja (oznaceno
z oranznim opozorilnim znakom).

Osebam s fotosenzitivho epilepsijo sta uporaba gravirnega stroja in
zadrZevanje v njegovi bliZzini prepovedana.

Pri delu z gravirnim strojem morajo upravljavec in vse osebe v njegovi blizini
nositi zasScitna oCala proti laserju. Uporaba gravirnega stroja brez zasc¢itnih
oCal ni dovoljena. Stroju so priloZzena ena zasc¢itna o¢ala; morebitna dodatna
je treba dokupiti posebej. 0¢ala morajo Scititi v razponu valovnih dolzin od
400 do 445 nm (s toleranco 5 nm), imeti zunanji premer +5 in najmanjso
stopnjo zasScite L5.

V blizino gravirnega stroja ne postavljajte vnetljivih materialov. DelujoCi
gravirni stroj pozorno nadzorujte in ga ne puscajte brez nadzora, da se
gravirani predmeti ne vnamejo. Gravirni stroj postavite v nevnetljiv prostor
in zagotovite zadostno prezraCevanje. Priporocamo, da imate blizu stroja
gasilni aparat.

Med delovanjem gravirnega stroja zagotovite dovolj prostora. Graviranje
nekaterih materialov lahko ustvarja dim, zato je pomembno uporabljati
odsesavanje in dim odvajati ven.

Med delovanjem se s telesom ali drugimi predmeti ne dotikajte laserskega
Zarka - groziresna poSkodba ali odboj Zarka. Ne dotikajte se hladilnika; lahko
je vro€ tudi potem, ko je gravirni stroj ze prenehal delovati.

Ne dovolite, da bi gravirni stroj uporabljali otroci ali mladostniki brez nadzora,
zlasti otroci, mlajSi od 14 let. Ves ¢as je potreben nadzor odrasle osebe.

Delovna temperatura stroja je v razponu od —10 °C do 40 °C.

Uporaba laserskega gravirnega stroja je povezana z izrazitim tveganjem
pozara. Pri delovanju stroja vedno zagotovite, da je prisoten nekdo, ki lahko
posreduje ob morebitnem nastanku ognja.

2. Seznam delov

Glavni del (vpenjalna glava)
Konjicek z valjCki
Konjicek
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e QOglata Celjust (3 kos)

e StopniCasta Celjust (3 kos)

e Oporni zati¢ (stud) (3 kos)

e Imbus klju¢ 2 mm

e Vijak M3x8

e |zvijac

e Merilni trak

e Povezovalni kabli:  ,ARC-Alpha/DIY KIT/+", ,ARC-Delta”, nastavljiv
(,customize”) in ,ARC -/+"

Slike so zgolj informativne; odloCilen je dejanski izdelek.

3. Montaza modula ARC

Montaza je lahko sprva zahtevna. Postopajte korak za korakom po naslednjih
navodilih. Glede na gravirani predmet izberite bodisi komplet oglatih bodisi
komplet stopnicastih Celjusti - vedno le enega od njiju.

Montaza stopnicastih celjusti
1. Glede na gravirani predmet doloCite montazni poloZaj stopni¢aste Celjusti.

2. Stopnicasto Celjust namestite v izbrani polozaj tako, da se odprtine za vijake
na Celjusti ujemajo z odprtinami na vpenjalni glavi.

3. Z imbus kljuem (2 mm) potisnite vijake M3x8 skozi odprtine Celjusti in
vpenjalne glave ter jih trdno privijte.

Potrebni deli: imbus klju¢ 2 mm, vijak M3x8 (6 kos), stopniCasta Celjust (3 kos).
Stopnicasto Celjust je mogoce namestiti tudi obrnjeno (zavrteno).

Montaza oglatih celjusti
1. Glede na gravirani predmet doloCite montazni polozaj oglate Celjusti.

2. Oglato Celjust namestite v izbrani polozaj tako, da se odprtine za vijake na
¢eljusti ujemajo z odprtinami na vpenjalni glavi.

3. Z imbus kljucem (2 mm) potisnite vijake M3x8 skozi odprtine Celjusti in
vpenjalne glave ter jih trdno privijte.

Potrebni deli: imbus klju¢ 2 mm, vijak M3x8 (6 kos), oglata Celjust (3 kos).
Oglato Celjust je mogoce namestiti tudi obrnjeno (zavrteno).
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MontaZa opornih zaticev

Oporni zati¢i so primerni za okrogle predmete. Polozaj zatiCev in izvlek
vpenjalne glave nastavite glede na velikost predmeta.
Potrebni deli: oporni zatic (3 kos).

Montaza konjicka

e KonjiCek: konjicek natancno poravnajte in ga vstavite v utor v podnoZzju
modula ARC. S privitiem gumbov na konjiCku zavarujte njegov polozaj.
Nastavljiva razdalja je od 0 do 175 mm.

e Konjicek z valjcki: namestite ga natanko tja, kjer ga potrebujete. Razdalja
je nastavljiva neomejeno, viSinska nastavitev je priblizno 30 mm (vrtljivi
gumb).

Nastavitev kota vpenjalne glave

Z odvitjem gumba nastavite kot vpenjalne glave. Najvecji nastavljivi kot je 180°.

4. Prikljucitev

Prikljucitev modula ARC

Odvijte gumb in nastavite kot vpenjalne glave, vpenjalno glavo dvignite in
omogocite dostop do kabla motorja osi Y. Nato vpenjalno glavo vrnite v prvotni
kot in privijte gumb. Kabel napeljite pravilno, kot je prikazano (zeleno oznacena
pot), ne pa napacno (oranzno oznacena pot).

Prikljucitev na stroj

Da bi modul ARC lahko uporabljali z razli¢nimi izdelki, je treba izbrati ustrezen
povezovalni kabel. Poizbiri kabla prikljuCite en konec na priklju¢no sponko osi Y
gravirnega stroja, drugi konec pa na modul ARC. Modul ARC se na gravirni stroj
priklju€uje s Stirimi kabli: dva sta zdruZljiva z izdelki AlgoLaser (serija Delta in
DIY KIT / serija Alpha), preostala dva sta namenjena gravirnim strojem drugih
znamk ali posebnim strojem z lastnim vrstnim redom vodnikov.

e Za gravirne stroje AlgoLaser serije Alpha in DIY KIT izberite kabel ,ARC-
Alpha/DIY KIT/+",

e Za gravirni stroj AlgoLaser Delta izberite kabel ,ARC-Delta”. Da bi smer
graviranja ustrezala predogledu v programski opremi, namestite modul ARC
in gravirni stroj tako, kot je prikazano.

e Za gravirne stroje drugih znamk ali stroje z lastnim vrstnim redom vodnikov
izberite kabel ,-/+" ali ,customize”. Vrstni red prikljucitve si vnaprej preverite
pri podpori strankam za zadevni stroj.

&
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Vrstni red pinov kablov (stolpci YB2 / YA1/ YB1/ YA2):

e Kabel ,Alpha/DIY KIT/+": prikljuCek §t. 1 (PH2.0-6pin moski)1/3 /4 / 6;
prikljuCek $t. 2 (PH2.0-6pin Zenski brez zaskocke) 6 /4 /3 /1.

e Kabel ,Delta”: prikljucek $t. 1 (PH2.0-6pin mogki)1/3 /4 / 6; prikljucek §t. 2
(HY2.0-4pin moski z zaskoCko) 1/ 3 /2 / 4.

e Kabel ,-/+": prikljuek §t. 1 (PH2.0-6pin moski) 1/ 3/ 4 / 6; prikljucek $t. 2
(PH2.0-6pin Zenski brez zaskocke)1/4 /3 / 6.

e Kabel ,customize”: prikljuek $t. 1 (PH2.0-6pin moski)1/3 /4 / 6; prikljucek
§t. 2 (PH2.0-6pin Zenski brez zaskoCke) se dobavlja loCen od kabla in pini
niso vnaprej priklju¢eni - prikljucite jih po vrstnem redu, ki ga zahteva vas$
stroj.

Vsi kabli: 24AWG, 4-pinski ¢rni ploScati vodnik, bela termoskrcljiva cevka
s ¢rnim napisom imena, skupna dolZina 650 mm (toleranca +5/-5 mm).

Opombe: dimenzijska toleranca je +10/-5 mm,; trdnost krimpanega spoja
med kontaktom in vodnikom izpolnjuje mednarodne standarde nateznih
preskusov; oznaka ,brez zaskoCke” pomeni, da priklju¢ek nima zaskocCne
zapore.

5. Nastavitev programske opreme

Z modulom ARC se najpogosteje uporabljata programa LaserGRBL in LightBurn.
LaserGRBL brezplacno prenesete s spletnega mesta lasergrbl.com, LightBurn
s spletnega mesta lightburnsoftware.com; LightBurn je placljiva programska
oprema.

Uporaba modula ARC v programu LaserGRBL
Namestitev lastnega gumba (Custom Button):

1. Prenesite datoteko ,AlgoLaser ARR & ARC button.zbn”.

2. Zdesnim gumbom miSke kliknite prazno povrsSinoinizberite ,import custom
button”.

3. Na vpraSanje, ali naj se gumbi uvozijo, pri vseh odgovorite ,Yes".
4. Izberite in odprite datoteko ,AlgoLaser ARR & ARC button.zbn".
Delo z modulom ARC v programu LaserGRBL:

1. Uvoz je koncan. Izberite pravilna vrata COM, prepricajte se, da stroj
ni povezan z drugo programsko opremo, in s klikom na gumb Connect
prikljucite stroj.

2. Po prikljugitvi z desnim gumbom miske kliknite ikono ARC in izberite ,Edit
Button” - odpre se vmesnik Custom Button. Njegov GCode med drugim
nastavi $22=0 (izklopi vrnitev v izhodi$ce) in $101 (Stevilo impulzov/korakov
osi Y); polje Type je Button, Image je GCode in Caption je ,ARC".
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3.

Z merilnim trakom izmerite obseg (Circumference) graviranega predmeta,
prilagodite vrednost Circumference tako, da ustreza predmetu, in kliknite
.Save”.

4. S klikom na ikono ARC uporabite nastavitev.

5. Ustvarite gravirni motiv: File > Open File > izberite sliko > nastavite

parametre graviranja > Create.

S klikom na ikono ,Frame” preverite varno obmocje graviranja in nato
s klikom na ,Start Engraving” zaZenite graviranje.

Ce modula ARC ne uporabljate, s klikom na ikono ,Rest” obnovite privzete
nastavitve stroja, da neskladje ne ovira obi¢ajnega graviranja.

Uporaba modula ARC v programu LightBurn

1.

6.

Izberite pravilna vrata COM in se prepricajte, da stroj ni povezan z drugo
programsko opremo. LightBurn se poveze samodejno in prikaze pozdravno
sporocilo. Nastavite start position na ,Current Position” in Job Origin v levi
spodnji kot.

Funkcijo vrnitve v izhodiSCe (homing) preklapljate v oknu konzole (Console)
z ukazoma ,open home”in ,close home”. S klikom na ,close home" izklopite
funkcijo vrnitve v izhodisCe.

Odprite LightBurninizberite Laser Tools > Rotary Setup. V oknu Rotary Setup
izberite Rotary Type ,Chuck”, vklopite Enable Rotary, izberite Rotary Axis ,Y
Axis" in v polje vnesite 96 mm na obrat (polje ,96.00 mm per rotation”).

Izmerite obseg (Circumference) graviranega predmeta, vnesite vrednosti
Object Diameter in Circumference ter kliknite ,0K"” (na primer pri premeru
50 mm je obseg 157,080 mm).

Ustvarite gravirni motiv: File > Open > izberite sliko; z dvojnim klikom na sloj
odprite Cut Setting Editor in potrdite ,0K".

S klikom na ikono ,Frame” preverite varno obmocje graviranja in nato
s klikom na ,Start” zazenite graviranje.

Ce modula ARC ne uporabljate, najprej izklopite Enable Rotary in nato
s klikom na ,open home" znova vklopite funkcijo vrnitve v izhodiScCe, da
neskladje ne ovira obiCajnega graviranja.

Odpravljanje tezav

Stroj se po vklopu ne odziva.

Ni napajanja: preverite vticnico in stikalo ter napajalni prikljucek stroja in
preverite, ali so pravilno priklju€eni in ali je napajanje v redu.

Druge tezave: odklopite podatkovni kabel USB in napajalni kabel, pustite
stroj 5 sekund brez napajanja in nato znova poskusite prikljucitev.
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Aplikacija v telefonu se po prikljucitvi na stroj ne odziva.

e Nezdruzljivost: Ce pride do tezav s povezavo zaradi nezdruzljivosti na novo
izdanega telefona ali posodobljenega sistema, se s posnetkom konfiguracije
telefona obrnite na sluzbo za pomoc strankam.

e Slaba povezava Bluetooth: prepriCajte se, da ste povezani z vmesnikom
Bluetooth, ki ga oddaja stroj. Podrobnosti glejte v poglavju o povezavi
aplikacije v navodilih za stroj.

Plitev ucinek graviranja ali brez sledi.

e Polozaj graviranega predmeta: Ce je predmet polozen poSevno, se pokaze
fiksna goriS¢na razdalja laserja; predmet namestite vodoravno in vzporedno
s strojem, sicer bo nenatancna izostritev poslabSala rezultat.

e Presvetla predloga: slika mora biti razlo¢na. Pretanke Crte ali svetla barva
neposredno poslab$ajo rezultat graviranja.

e Hitrost graviranja: previsoka hitrost pomeni kratek ¢as delovanja.
Prilagodite parametre po poglavju o parametrih graviranja v navodilih.

e Nenatancna izostritev: pravilno izostritev nastavite po poglavju o izostritvi
v navodilih.

Stroja ni mogoce prikljuéiti na racunalnik.
e Slika se ob prikljucitvi na racunalnik ni v celoti prenesla - prenesite jo znova.

e Nepravilno namesScen gonilnik: gonilnik namestite po navodilih. Po
namestitvi raCunalnik prepozna napravo kot serijska vrata, kar pomeni, da
je strojna povezava v redu.

e Neprikljucen kabel USB: preverite priklju¢ek podatkovnega kabla USB na
stroju in na racunalniku ter preverite pravilno prikljucCitev. Prikljucki USB
na sprednji ploSCi nekaterih namiznih racunalnikov ne delujejo; bolje je
prikljuditi se na priklju¢ek na zadniji strani.

Uvoznik

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
Www.sunnysoft.si
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