ELEGCO

Pouzivatelska prirucka pre

NEPTUN 4 PLUS
3D tlaciaren

Obrazky su len ilustracné. Skuto€né vyrobné produkty sa méZzu liSit od obrazkov
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1. Neumiestriujte tlaciaren do vibrujiceho alebo iného nestabilného prostredia, pretoze otrasy stroja ovplyvnia tlac

kvalitu.

2. Pocas prevadzky tlaCiarne sa nedotykajte trysky a vyhrievaného 16Zka, aby ste predisli popaleniu vysokou teplotou a zraneniu oséb.
3. Po vytlaceni vyuZzite zostatkovu teplotu trysky a vycistite vldkna na tryske pomocou

pomocou nastrojov. Pocas Cistenia sa trysky nedotykajte priamo rukami, aby nedoslo k popaleniu.

4. Udrzbu produktu vykonavaijte ¢asto a telo tlaciarne pravidelne €istite suchou handri¢kou, aby ste utreli prach a prach

lepkavy tlacovy material v situdcii vypnutia.

5. 3D tlaciarne obsahuju vysokorychlostné pohyblivé Casti, preto davajte pozor, aby ste si neprivreli ruky.

6. Deti musia byt pri pouzivani stroja pod dohladom dospelych, aby sa predislo zraneniu osbb.

7.V pripade nlddze vypnite napdjanie priamo.

8. Pred vyrovnanim, nasmerovanim alebo tla¢ou skontrolujte, ¢i je zlaty PEI list spravne umiestneny na platforme. Ak tak neurobite, mbze
ddjst ku kolizii dyzy s magnetickou féliou, o spdsobi poSkodenie dyzy aj magnetickej félie.

9. Pocas prevadzky je nevyhnutné stroj uzemnit. Zariadenia, ktoré nie st uzemnené alebo st nevyhnutne uzemnené nespravne

zvySit'riziko Urazu elektrickym pradom.

10. Ak sa stroj dIhSi ¢as nepouZziva, vypnite ho a odpojte napajaci kabel.



Sprievodca odstraniovanim problémov

Krokovy motor osi X/Y/Z sa pri,, nulovani” nepohybuje alebo nevydava hluk
Kabel krokového motora méze byt uvolneny. Znova skontrolujte zapojenie kablov.
Zodpovedajuci koncovy spina¢ mozno nefunguje spravne, skontrolujte, ¢&i nedochadza k ruseniu pohybu prislusnych hriadelov a uistite sa, Ze kabelaz
koncového spinaca nie je uvolnena.
Uvolneny rozvodovy remeri méZe spdsobit hruby pohyb alebo abnormalny hluk v osi X/Y. Da sa to vyriesit' Upravou napnutia rozvodového remena
pomocou oto¢ného gombika.
Zostava hlavy dyzy vykazuje anomalie vytlacania  Skontrolujte,
Ci kdbel krokového motora extrudéra nie je uvolneny alebo odpojeny.  Skontrolujte,
¢i je nastavovacia skrutka prevodovky extrudéra pevne spojena s hriadelom motora.
Odvédzanie tepla zostavou trysky nemusi byt dostatocné, skontrolujte teploty a skontrolujte ¢innost chladiaceho ventilatora.
V pripade upchatych trysiek skuste trysku najskor zahriat'na 230°C a rucne zatlacit vidkno, aby ste odstranili pripadné upchatie, alebo pouZzite
tenku ihlu na uvolnenie hrotu trysky pocas zahrievania.
Model neprilne k stavebnej doske (PEI harok) alebo vykazuje deforméciu  KIaé€ k tomu, ¢i
sa model méze prilepit (prilepit) k stavebnej doske, je z velkej Casti zaloZeny na tlaci prvej vrstvy. Pri tlaci prvej vrstvy, ak je vzdialenost od trysky
k platforme vacsia ako 0,2 mm, to vazne zniZi prilnavost'tlate  Skuste nastavit moZnost prvej vrstvy modelu zostavy v Cura na [Brim],
aby ste zlepsili prilnavost prvej vrstvy, toto by sa malo pouZit aj aby sa obmedzili pripady, kedy sa okraje vytlateného modelu krutia alebo dvihaju zo
zostavy.
Model vykazuje znaky nespravne zarovnanych
vytlacenych vrstiev  Rychlost pohybu zostavy hordceho konca tlaciarne alebo rychlost'tlace je nastavena prilis rychlo. Skuste znizit
rychlost'tlace  Pasy osi X/Y mdZu byt priliS volné alebo synchroniza¢na kladka nie je pevne zaistend. Skontrolujte tieto komponenty.
Prud do jednotky méZe byt prilis nizky.
Zavazné problémy v tlacenom modeli, navlecenia” alebo, zvonenia”
Problémy spdsobuje nedostatocnd vzdialenost stiahnutia, pred krdjanim zvacsite vzdialenost stiahnutia v Cura. Vv
mnohych pripadoch, ak je rychlost stahovania prili$ nizka, moZno budete musiet nastavit vy3$3iu rychlost stahovania v Cura pred krajanim.
Pri krdjani modelu zaciarknite politko, Z Hop When Retracted” a nastavte,, Z Hop Height” na priblizne 0,25 mm.  Teplota tlate méZze byt
prili§ vysoka, o moéZe spdsobit, Ze niektoré vldkna budi lepkavé a vldknité.
Ak je teplota tlace prili§ vysoka, vidkno mozZe byt prilis tekuté a lepkavé, ¢o ma za nésledok zIU kvalitu 3D tlace.
V tomto pripade mozZe pomaoct mierne zniZenie teploty tlace.
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Nastavenie a instalacia stroja

InstruktdZzne video na nastavenie a instalaciu najdete v
prilozenom USB disku.

Zo zadnej strany pripevnite zostavu tlaovej hlavy pomocou dvoch

skrutiek PM3 x 14 na pripevnenie tlacovej hlavy cez otvory drZiaka na
odlah¢enie tahu kabla a dvoch skrutiek PM3 x 8 na pripevnenie spodnej

strany tlacovej hlavy.
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| Uvolnite lavi a pravd ochranu
rohy zasuvky na instalaciu plochého kébla.

(VSimnite si smer instalacie
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Doplnkovy uvod

Specialny pripad:

| Posuvna doska osi Y je nastavena vo vyrobe, ale remenice stroja mdzu byt uvolnené v désledku prepravy. Ak
je tlatova platforma vratka alebo uvolnena, mébzete pouzit vidlicovy klti¢ na pomalé odskrutkovanie $esthranného izolaéného stipika pod
platformou, kym sa posuvna doska osi Y nebude hladko postvat bez otrasov!

| Podobne méZete upravit $esthranny izola¢ny stipec pod tla¢ovou hlavou, ak sa kyve alebo uvolni. Tam

sG tie? zodpovedajtice izolatné stipiky pre kladky na oboch stranach portalu, ktoré moZno nastavit.
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Uvod do prevadzky obrazovky displeja
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Uvod do prevadzky obrazovky displeja

Prevadzka zadného chladiaceho ventilatora:
Na domovskej obrazovke vyberte mozZnost Tlacit. Potom vyberte ikonu ventildtora, aby ste mohli upravit prevadzkové nastavenia chladiaceho ventilatora

pocas procesu tlace.
POZNAMKA: Zadny chladiaci ventilator ma tri prevadzkové rezimy: Tichy (60 %), Normalny (80 %) a Sportovy (100 %). Vyberte reZim zodpovedajuci vasim
potrebam tlace, ako je zndzornené na fotografiach nizsie.

!

Zadny chladiaci ventildtor sa ne, ked zvolite tichy reZim

Uvod do rezimu tlace

| Pocas procesu tlate moZu pouZivatelia upravit rezim tlace kliknutim na ikonu rychlosti.
| Tri reZimy zodpovedaju trom r6znym hodnotdm rychlosti, hodnotdm zrychlenia, prahom stimenia pohonu a percentdm rychlosti ventilatora
nastavenia pocas tlace.




Uvod do prevadzky obrazovky displeja

Uvod do optimalizécie vzoru vibrécii

| Odporuca sa vykonat detekciu vzoru vibracii po prvom pouZiti alebo po premiestneni stroja alebo po vymene dielov
vyberte moznost optimalizacie vzoru vibracii v rozSirenych nastaveniach.

| Optimalizacia rezimu vibracii sa vykonava na osi X a osi Y. PoCas testovania strojom netraste
proces a trpezlivo Cakajte na dokoncenie testovania.

ation detection c

Advanced Settings < Vibration pattern optimization
complete

Backlight

Click on the X/¥ axis for measurement

¢

# Vibeation pattem optimization >

2le PID detection

or status is normal

complete

. Pouzivatelia mdzu
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VSimnite si, Ze nivelacny senzor
deteguje iba kovovu platiiu platne,
napriklad vymena sklenenej platne na
nivelaciu nevyvola detekény efekt, ¢o
sposobi, Ze dyza stlaci platfiu.

Postup automatického vyrovnavania

Pri prvom spusteni stroja je potrebné kalibrovat vzdialenost' medzi ploSinou a tryskou v rezime
vyrovnavania, ¢o je priblizne hribka kusu papiera A4.

P ——

| Ked je tlaciarefi zapnuté, zvolte  Level . H
| Kazdé os tlaciarne sa automaticky vréti do vychodiskovej polohy, po vstupe na vyrovnévaciu stranu umiestnite medzi trysku a plosinu list papiera A4 a upravte vysku
hodnoty kompenzécie pomocou ovladacich prvkov na obrazovke zvacsite alebo zmensite vzdialenost' medzi dyzou a ploSinou (P2) a niekolkokrat posuvajte list papiera tam a spét, kym nevznikne mierne viditelné trenie. V tomto

bode bude kalibrécia stredového bodu dokon¢end. Potom vyberte pomocnd moznost vyrovnania [ rohové body plodiny s rovnakym listom papiera nastavenim ru¢nych matic, ktoré sa kalibrovat'6],

nachadzaju pod vyhrievanym |6zkom, a znova postvaijte papier, kym sa nezisti trenie a papier sa neda vytiahnut. , ale neskizla pod trysku. Tym sa dokoné&i pomocna nivela¢na kalibracia.

| Po dokonceni vy3sie uvedeného manualneho pomocného vyrovnavacieho procesu vyberte z ponuky moZnost automatického vyrovnavania a vasa tlaciarefi spusti proces automatickej kalibracie. [ n ]
| Vasa tlaciareri prejde do stavu zahrievania pocas procesu automatickej kalibracie, ked sa tryska zahreje na 140 °C a vyhrievané 16zko na 60 °C (Teplotu vyhrievaného |6Zka nastavte na
odportcanu teplotu vldkna, ktoré chcete poufZit, aby ste zabezpecili presné hodnoty vyrovnania).
| Po dosiahnuti prednastavenej teploty spustite 36-bodovi automatickd kalibréciu I6Zka. | Po dokonceni
vykonajte nastavenie kompenzacie osi Z: Medzi tlacovu hlavu a platformu vloZte papier formatu A4. Upravte hodnotu kompenzécie kliknutim a jemne posurite A4

papier. Ked'sa papier formatu A4 dé vytiahnut, ale neda sa zasunut, vyrovnéavanie je dokoncené.

| UloZte kliknutim na ikonu uloZenia.[




Modelové (prevadzkové) testovanie

Overenie podavania tlaCovej hlavy
1. Najprv vlozte vldkno cez snimac detekcie vldkna a do spodnej ¢asti zostavy tlacovej hlavy.

2. Zvolte [Pripravit] > [Extrudér] > [Nacitat] (teplota dyzy sa automaticky zahreje na 200°C.

[

3. Ked dyza dosiahne 200°C, vyberte moznost poddvania na vytlacenie vldknitého
materialu z dyzy.

o ———
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Otacanie tlacidla proti smeru hodinovych ruciciek:
Sila vytlacania sa zvy3uje, Co znamena, Ze

4 i . R , A 5 . i o
| POZNAMKA: VIdkno s réznou tvrdostou ma rézne poziadavky na pevnost,, pruZiny”. Sila 1 vidkno je vytlagené z dyzy viciou silou.
I pruziny extrudéra sa dé nastavit pomocou imbusového kliéa (do 2,0 mm). Pri ota&ani 1 O“'l’.c?""f gombika v smere hodinovjch ruticiek: Sila
1 A . , e~ B .. . . e R e 1 vytlacania sa znizuje, &o vedie k zniZeniu sily, ktorou sa
proti smeru hodinovych ruciciek sa pevnost pruZiny zvySuje, zatial ¢o pri otacani v i viakno vytlata z dyzy.
\ smere hodinovych ruciciek sa pevnost pruziny znizuie_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ ___ ___ 4
v ¥ 7 e Syt oy N
Funkeny test tlace: % mins T, e :
1. VloZte jednotku USB do portu USB tlatiarne. | - avadialenostmedzi - 0 el mose Vi
) 5 » 5 s T rilis . s a
2.V hlavnej ponuke vyberte polozku [Tla¢] a vyberte pozadovany subor. 1 bﬁ;:m;‘; . dyzou aplatformou pocas tlace spadnit z 0! |
. . L Ax . « , vyhrievaného l6zka je . .
3. Ked'tryska a vyhrievané [6Zko dosiahnu poZadované teploty, os : vysledkom je sprévna s rovnomernou vyhrievanej podiozky. : \ "
X, Y a Z sa vrati na nulu (Domov) a za¢ne tlac. 1 nedostatocné prifnavostou !
| vytlacanie. 1B
1
1
1 1
P N . » L
1 POZNAMKA: Pri tla¢i testovacieho modelu sledujte tla¢ prvej vrstvy a \I 1 1 : B
I porovnajte ju s obrazkom vpravo. V pripadoch A a C nie st nastavenia | ! P N 1
: kompenzacie spravne nastavené. Pocas tlate moZete vykonat Upravy 1 : A B C Ty
| kompenzacie, aby ste upravili vzdialenost' medzi tryskou a vyhrievanou : | : Ik =
I zakladfou l6Zka. V pripade B su tryska a platforma v idedlnej vzdialenosti | \ O @ ® 7 | c
: tlace a mozu pokracovat'v tlaci bez akychkolvek dalSich Gprav. 1 heY 2 S - <
, T o e e e e e e e e e e o o e e e e e e e -
\ e e e e e e _ AN o _7
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Nastavenie vysky trysky pocas tlace

Adjust

POZNAMKA: Pogas tlage a dodrZiavania tohto postupu na
jemné doladenie vy3ky trysky sa uistite, Ze ste prepli

vzdialenost pohybu na mensi prirastok

— B3 Fllamant detecto nastavenie 0,01 mm alebo 0,1 mm, aby sa zabranilo
a5 N TEETm— potencidlnemu nadmernému tahaniu trysky po vyhrievanej

B thzemnt O o g plosine 16Zka (co méZe spdsobit poSkodenie konstrukénej dosky)

o 00 . 60/60 alebo aby vldkno ,, neviselo" vo vzduchu.
(D 100% v 100% :

€D 0.023mmis 9 100%

Filament Spe: Adjust

Funkcia obnovenia tlace

Obnova straty energie:

1. Vasa tlaciaren ma funkcie na pokracovanie v tla¢i po nahlom preruseni alebo strate napajania (vypadok) alebo nahodnych udalostiach
(zndme ako,, vypnutie” napajania) a tuto funkciu nie je potrebné nastavovat manualne.

2. Po obnoveni napajania tlaciarne jednoducho stlatte moznost,, Obnovit” a pokracujte v tlaci.

POZNAMKA: Kovové stavebna doska PEI ma lepsiu celkovu prilnavost, ked je plne zahriata. Ak bolo napajanie vypnuté prili§ diho, model sa méze lahko uvolnit alebo velmi lahko spadnt z PEI
dosky. V takom pripade nebude méct funkcia obnovenia tlace pokracovat.

Detekcia vlakna:

Ked snimac zisti, Ze vlakno nie je pritomné, tato funkcia vas upozorni na vymenu vlakna pred pokracovanim v aktivnej tlaci, aby sa
predislo zlyhaniu tlace v désledku nedostato¢ného materialu vlakna.
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InStalacia softvéru

TIP: Odporucame skopirovat cely obsah priloZeného USB disku do lokalneho pocitaca, aby ste mali jednoduchsi pristup ku vSetkym jeho siborom.

PriloZeny softvérovy program ,, Slicer” je upravenou verziou softvéru Cura Open Source Slicer, ktory je verejne dostupny.
Hoci vZzdy moéZete pouzit akukolvek verziu Cura, dérazne vdm odporucame pouzivat verziu ELEGOO Cura, aby ste zaistili maximalnu
testovanu kompatibilitu s vaSou konkrétnou tlaciarfiou ELEGOO.

Postup instalacie softvéru: 1. Otvorte

priloZzeny USB disk a prejdite na cestu: \Software and Software Drivers folder \ELEGOO Software folder a,, dvojitym
kliknutim na aplikaciu ELEGOO Cura spustite proces inStalacie.
2. Pokracujte podla vyziev v procese instalacie Specifického pre vas systém.

3. Nakoniec vyberte prislusny model tlaciarne ELEGOO, ako je uvedené nizSie, aby ste dokoncili proces nastavenia.

~

Ultimaker Account

&

- Customize your experience with more print profiles and plugins
- Stay flexible by syncing your setup and loading it anywhere

- Increase efficiency with a remote workflow on Ultimaker printers

Create account

f/

Add a printer

Add a networked printer

There is no printer found over your network.

Refresh  Add printer by IP

Add a non-networked printer

~

Add cloud piftaroubleshootir \ > custom

Vv ELEGOO

ELEGOO NEPTUNE
ELEGOO NEPTUNE 2
ELEGOO NEPTUNE
ELEGOO NEPTUNE 3 MAX
ELEGOO NEPTUNE 3 PLUS
ELEGOO NEPTUNE 3 PRO
ELEGOO NEPTUNE 4
ELEGOO NEPTUNE 4 MAX
ELEGOO NEPTUNE 4 PLUS
ELEGOO NEPTUNE 4 PRO
ELEGOO NEPTUNE X
ELEGOO SATURN

~

Add a networked printer

Add a non-networked printer

000®OO0000000

7\

Add a printer

~

<

ELEGOO NEPTUNE4PLUS

Manufacturer ELEGOO
Profile author ELEGOO

Printer name  ELEGOO NEPTUNE 4 PLUS

7/
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Pokyny na pouzivanie softvéru

File Bdit View Settings Extensions Preferences Help

ELEGQO Cura

(mr ™ eecoo nePTUNE Generic PLA

7

< | = Fine-02mm

Print settings

2 02 03 04 06

e

4 60 8 100

Custom >

Importovat model | = profies % 006 015 0
\ Default o—o—=e
“ [ il (%)

f\— “ ‘ o 20
p ‘ Gradual infill
2 % Pohybuijte sa
il i D:, \ | & support
X el | %+ Adhesion
B Lock Model S
<— Todit'sa &, —— ;
\ |
\ E 1]
¥ I
oK | E = Preferences.
i General
Ill‘ \ Interface
< Zz;ehytenle nosnej Liaguer
— |

‘nstrukue

Il 10g - 3.48m | saveas TFT file

Y Cantior

Defaslts

Aate

start raquired)

Close

Previ... Save to File

Funkcia nédhladu obrazka

Vyber jazyka
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Dal3ie tipy na pouZivanie softvéru:

1. PouZite stredné koliesko mysi na priblizenie

(pribliZzenie a oddialenie) a podrZzanim stredného kolieska
mysi posurite polohu platformy na

obrazovke.

2. Stlacte a podrzte pravé tlacidlo mysi a zaroven
pohybujte my3ou, aby ste sa otacali okolo

pohladu vasho modelu.

3. Kliknutim pravym tlacidlom mysi sa zobrazi kontextova

ponuka moznosti vyberu.

Nastavenia modelu:

Pri tlaci viacerych modelov moZete nakonfigurovat
jednotlivé nastavenia rezov pre uréeny model.

Zachytenie podpornej Struktury:

Tato funkcia vdm umoZiuje definovat oblast
priese¢nika na vaSom modeli, aby ste zabranili
vytvaraniu podporného materialu.

Funkcia nahladu obrazka: Stubory s

kédom G uloZené vo formate stboru TFT mdzu
vyuzivat' moznosti ndhladu tlaciarne na zobrazenie
miniatdrneho obrazka modelu.

Vyber jazyka:

Jazyk mdZete zmenit'v Casti Predvolby na hornom
paneli ponuky. Po vybere poZadovaného jazyka
budete musiet reStartovat softvér na rezanie, aby
sa zmeny uplatnili.



LAN (sietova) tlac

Zariadenie podporuje WIFI a pripojenie sietovym kablom. Po GspeSnom pripojeni skontrolujte IP adresu na obrazovke a zadajte IP adresu cez prehliadac,
aby ste ziskali pristup k zariadeniu.

POZNAMKA: Vasa tlatiareni a vas lokalny pocita mdzu byt pripojené k LAN (sieti) len cez rovnaky segment siete.
Mali by ste sa uistit, Ze port sietove]j kabeldZe na tlaciarni je pripojeny, inak pristup zlyha.

About Machine

LAN (sietové) rozhranie

L

)|

WIFI pripojenie

POZNAMKA: Pomocou prehliada¢a Google Chrome (na vasom lokalnom
pocitaci) m6Zzete zadat' IP adresu uvedenu na displeji tlaciarne a
pristupovat priamo k tlaciarni (napr. http://192.168.211.164).

Po zadani tejto adresy stlacte tlacidlo,, Enter”, aby ste sa dostali na

stranku siete tlaciarne.




POZNAMKA: Po spe$nom pristupe k sietovému rozhraniu tla¢iarne sa zobrazi nasledujtica obrazovka.

Zobrazenie teplot
Pohyb ploty

Kontrola

Displej konzoly

Ventilatory a vystup

Limit tlaciarne
Zoznam Uloh

Ovladanie pohybu: Poskytuje moznost ovladat pohyb tlatove] hlavy tlatiarne pozdiz kazdej osi ovladania a moze nastavit kompenzaciu
po procese vyrovnavania.

Ventilator a vystup: Poskytuje moZnost ovladat ventilator tlacovej hlavy a zapnat/vypnut osvetlenie.

Printer Limit: Nastavuje maximalne ovladanie zrychlenia tlaciarne, zvycajne nie je potrebné upravovat.

Zobrazenie teploty: Zobrazuje teplotu (y) tlaciarne a stav ohrevu. To tieZ poskytuje ovladacie prvky pre predhrievanie teploty tlacovej
hlavy, ako aj teploty vyhrievaného 16Zka.

Displej konzoly: Zobrazuje vykonané prikazy G-kédu a umoZziiuje manudlne odoslanie G-kédu do tlaciarne.

Zoznam Uloh: Stbor G-kédu rezaca ELEGOO Cura mdZete pretiahnut' do zoznamu Uloh tu pre tlac.
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Schéma zapojenia obvodu zakladnej dosky
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r
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Vyhrievana postel
Rozhranie 1

Zdroj
Rozhranie
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Port karty TF

Rozhranie obrazovky Rozhranie typU'e
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Kdrenie
Rura

Modelové
svetlo

Extrdzia
Motor

Blizkost'
Prepinac

Tepelna prestavka

Chladenie

Ventiltor

Modelovy

fanusik

Hotend termistor (TH1)

Termistor s vyhrievanym 16zkom (TBO)
Koncovy spinac osi X
Koncovy spinac osi Y

Detektor vlidkna (DET1)

Zadny chladiaci ventilator/ventilator
modelu (FAN2)

Ventilator zakladnej dosky/Heat Break
Chladiaci ventilator (FAN1)

X/Y rozhranie akcelerometra (AC)



Distributor
Sunnysoft s.r.o.

Kovanecka 2390/1a
Praha 9, Ceska republika
www.sunnysoft.cz
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