ELEGQCO *Saturn 4

3D tlaciaren

Uzivatelsky manual




Dakujeme, 7e ste si zakUpili produkty znacky ELEGOO. V3

Po obdrzani produktu potvrdte, ¢i je zariadenie neposkodené a ¢i je kompletné prislusenstvo.

Pokial je nejaké poskodenie alebo chyba, kontaktujte nas prosim véas na 3dp@elegoo.com. (Aby bola zaistena vykonnost’
kazdého produktu, bude kazdy produkt pred opustenim tovarne podrobeny prisnym tlacovym testom. Po obdrZani
produktu sa méZu objavit' drobné Skrabance, ¢o je normalne, mdZete si byt'isti, Ze ho pouZijete.)




Oznamenie:

*Uchovévajte 3D tlaciarer a jej prislusenstvo mimo dosahu deti.

*Naplrite nadrzku Zivice aspon do 1/3 jej objemu, ale neprekracujte polohu rysky MAX.

*Umiestnite tlaciarer v suchom prostredi a chraiite ju pred dazdom a vihkostou.

+*Ak sa pocas pouzivania dostanete do ntidzovej situacie, najskér vypnite napéjanie 3D tlaciarne.

*PouZivajte tlaciarer v uzavretych priestoroch a vyhnite sa priamemu slne¢nému Ziareniu a praSnému prostrediu.

*Uchovajte prosim originalnu obalovu Skatulu po dobu 30 dni pre vratenie/vymenu (akceptujeme iba originalne obalové Skatule ELEGOO).

Ak sa tla¢ nepodari, musite vycistit prebytocnu vytvrdnutd Zivicu v nadrZi so Zivicou a vymenit Zivicu, inak méze dojst k poskodeniu tlaciarne.

«Pri praci s 3D tladiarfiou pouzivajte masku a rukavice, aby ste zabranili priamemu kontaktu pokozky s fotopolymérnou Zivicou.

Ak je uvolfiovacia félia v nadrzke so Zivicou zbelend, poskriabana alebo nie je elasticka, je miera zlyhania tlace vysoka, vymerite uvolfiovaciu féliu véas.

*Na umyvanie modelu pouZivajte 95% (alebo vy33i) etylalkohol alebo izopropylalkohol, pokial nepouzivate vodu

umyvatelna Zivica.

*Ak méte nejaké problémy s tlaciarfiou, kontaktujte nds na adrese 3dp@elegoo.com. Nerozoberajte ani neupravuijte 3D tlaciarne ELEGOO svojpomocne,

inak vyprsi zaruka a Skody spdsobené osobnymi prevadzkovymi chybami je potrebné zaplatit za opravu.
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3D tlaciareri Saturn 4

Stavacia doska

USB flash disk

Nadrz na zivicu

<=9, B

Maska
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Zélozné skrutky

Rukavice Lievik
Uzivatelsky manual Adaptér
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Suprava naradia

Skrabka




Uvod do tlaciarne
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OszZ

NAadrz na Zivicu

Stavacia doska

Displej LCD

Dotykova obrazovka




Uvod do tlatiarne
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Anti-UV kryt

Rozsirujuci port (pripaja periférne zariadenia, ako je mini ohrievac a

dalsie kompatibilné prislusenstvo tlaciarne)

Rozhranie USB

Prepinac DC zasuvka




Technické Specifikacie 3D tlaciarne
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Parameter tlace

+Systém: EL3D-3.0.1 +Prevadzka:
3,5palcovy odporovy dotykovy displej «Slicer Software: Voxeldance

Tango & CHITUBOX +Konektivita: Rozhranie USB

Specifikacia tlace

“Technolégia: MSLA Stereolithography *Svetelny zdroj:
Svetelny zdroj COB + Fresnelova kolimagna So3ovka (vinova
dizka 405nm) +RozliSenie XY: 19%24um (11520%5120)
*Presnost'v osi Z: 0,02 mm Hrdbka vrstvy: 0,01-0..

Rychlost (Max): 70 mm/h +PoZiadavky na

napajanie: 100-240V 50/60 Hz 24V 6A

ardwarova Specifikacia

*
*Rozmer: 327,4 mm (D) 329,2mm (5) * 548 mm (V) - Objem: 218,88 122,88 mm (3) * 220

*
mm (L) mm (V) Velkost balenia: 620 mm (L) * 400 mm

( 8y*400mm(V) *Hruba hmotnost: 16,5 kg *Cista hmotnost: 13,5 kg




Samokontrola zariadenia
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Poznamka: Po spusteni tlaciaren vykona samokontrolu klti¢ovych hardvérovych komponentov, aby sa zabranilo akémukolvek
zlyhaniu tlace v dosledku zlyhania hardvéru. Ak chcete vyriesit problém s tlaciarnou, pozrite sa na vyzvy k chybe na zariadeni.

Nedotykajte sa tlaCiarne pocas procesu samokontroly. (Pozri obrazok 1)

-

< Deviceselftest O

Release film
usage count: 37651 @

Status of LCD
screen connection

Status of the motor

Status of the fan
Status of LED light
source

LED temperature
detection

Mechanical sensor

L

Opétovna detekcia

Akumulovana spotreba uvolfiovacej flie

k y laci .
Skontrolujte vyzvy zariadenia na stav tlaciarne (obrazok 1)

Ked'sa akumulované vyuZitie uvolfiovacej félie blizi 60 000-krat, zariadenie vyda upozornenie, aby ste uvolfiovaciu féliu
okamZite vymenili. Kliknutim na tlacidlo obnovenia na strdnke samokontroly zariadenia ru¢ne resetujete pocitadlo. (Pozri obrazok 2)

Tool Settings
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Mechanical sensor (Obrézok 2)




Skusobna tlac
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-
Po vloZeni stavebnej dosky do spojovacieho bloku zatlacte na rukovat, aby ste pripevnili stavebnt dosku k spojovaciemu
bloku (stavebna doska je schopna samonivelacie a je pripravena na pouzitie ihned po vybaleni z krabice).
Rukovat’
&

1. Tla¢ modelu

Pomaly pridavajte Zivicu do nadrze na Zivicu (hladina Zivice nie je mensia ako 1/3 objemu nadrze a nepresahuje rysku MAX.

Zariadenie pred tlacou vykond samokontrolu a pocas tlace sa zariadenia nedotykajte samokontrola). Zakryte anti-UV kryt tlaciarne a potom vyberte
testovaci model pre tlac.

2. Spracovanie modelu

Po dokonceni tlace pockajte, aZ Zivica na konstrukénej doske prestane kvapkat, potom zdvihnite rukovat, aby ste vybrali konstrukéna dosku, a
pomocou skrabky odoberte model. Na nasledné spracovanie modelu méZete pouZit Cistiaci a vytvrdzovaci stroj ELEGOO.

-




InStalacia a nastavenie softvéru 07

Tlaciarert méze nainstalovat a pouZivat rezaci softvér Voxeldance Tango alebo CHITUBOX na USB flash disku, ako priklad je moZné uviest Voxeldance

Tango.

P

Infomation
1. Nainstalujte Voxeldance Tango

Vyberte si z USB flash disku alebo prejdite na oficidlnu webovu stranku Voxeldance (www.voxeldance.com/

Tango), stiahnite si spravnu verziu softvéru na krajanie a nainstalujte ju do pocitaca. ¢ Sound @ o

@ EL3D3.01

2. Ako pouzivat Voxeldance Tango
2.1 Po dokonceni instalacie spustite softvér a zvolte "Aktivovat licenciu" - "Aktivovat’ XXXXXXXXXX
pomocou hardvérového kédu tlaciarne” (vid Obrazok 4); Stlacte "Nastavenie" - "Informécie"
na obrazovke pre zobrazenie "ID" stroja (vid Obrazok 3 ) a vypliite 10miestne "ID" do stipca V2,344 +445120
"Hardvérovy kod tlaciarne" v softvéri a vypliite ostatné relevantné informéacie na dokonéenie
aktivacie softvéru.

(Obrazok 3)

x [£3 voxeldance Tango 23 voxeldance Tango
Voxeldance Tango

Enter your license and information Enter your license and information

‘our Licer

#y00nevealocal -.«‘
ign In » . i ‘
Log into Voseldance Tango withan sccoun. (Subseription) Frst N8 ast Name® First Name® LastName®

ivateyour Voreidance Tango —— Printer device code’

ree Tria Emai indusuy* Emair ndustry*
v cese? Vo can s the Uit version ot 'S e 7 s
Company* Country® Company® Country*
(obréazok 4)

2.2 Kliknite na "File-Open File" a vyberte svoj vlastny sibor 3D modelu (typ .stl). Kliknutim lavym tla¢idlom my3i na model a pouzitim moznosti vo vy3sie uvedenej
ponuke mdZete ovladat'a menit'uhol pohladu, velkost'a polohu modelu.
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Dalsie operécie: 1) Dlho
stlacte lavé tlacidlo a pretiahnite model do poZadovanej pozicie.
2) Otacajte kolieskom mysi pre priblizenie alebo oddialenie modelu.

3) DIhym stlacenim pravého tlacidla my3i zobrazite rézne perspektivy modelu.

3. Nastavenie Voxeldance Tango 3.1

Kliknite na "Platform Definitions" a vyberte ELEGOO Saturn 4 ako predvolen tlagiaren (vid obrazok 5)

8 Select a machine to add

£L5G00 SATURN 4

EuEG00 SATURN &

Create Custom Parameters. AddMachine  Cancel

(Obrazok 5) (Obrazok 6)

J

3.2 Build Volume

Nemusite menit vychodiskové parametre (pozri Obrazok 6) a X oznacuje maximalnu velkost tlace v smere osi X a tak dalej.
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3.3 Parameter Zivice (pozri obrazok 7)
Hustota Zivice: 1,1 g/ml

Cena Zivice: MdZete zadat skutocnu cenu Zivice, ktor( ste si zakupili, a softvér na rezanie méZe vypocitat' naklady na Zivicu pre kazdy model, ktory tlacite.

[ErS— o toyesings

(Obrazok 7)
3.4 Parametre (pozri obrazok 7)
Vy3ka vrstvy: Hribka kazdej vytlagenej vrstvy, odporicana vyska je 0,05 mm, ale méZzete ju nastavit od 0,01 do 0,2 mm. Cim vy33iu hribku nastavite, tym dlhsia doba
expozicie bude vyZadovana pre kazdu vrstvu.
Bottom Layer Count: Nastavenie poctu pociatocnych tlaovych vrstiev. Ak je pocet spodnych vrstiev n, expozicny cas prvych n
vrstiev je expozi¢ny ¢as spodnej vrstvy. Predvolené nastavenie je 5 vrstiev.
Doba expozicie: Doba expozicie pre normalne tlaové vrstvy. Predvolena doba expozicie je 2,5 sekundy a ¢im silnejSie je nastavenie tlacovej
vrstvy, tym dlh3ie to bude trvat.
Pocet prechodovych vrstiev: Pocet prechodovych vrstiev po spodnych vrstvach pre tesnejsie spojenie medzi vrstvami. Okrem doby expozicie
sU ostatné parametre prechodovych vrstiev rovnaké ako u normalnych vrstiev.
Spodné doba expozicie: Nastavenie doby expozicie spodnej vrstvy. Spravne predizenie doby expozicie na spodnej strane méze pomadct zvy3it prilnavost medzi tlacenym

modelom a tlacovou platformou a vychodiskové nastavenie je 35 sekund.
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Wait After Cure: Casovy rozdiel medzi koncom expozicie a zaciatkom montaznej platformy, nez opusti povrch expozicie, vychodiskové nastavenie je
0 sekund.

Cakajte pred vytvrdnutim: Potom, €o sa stavebna platforma presunie na tlatovi plochu, Zasovy rozdiel medzi tym, kedy sa stavebnd platforma stane
nehybn, a zacatim expozicie, predvolené nastavenie je 0,5 sekundy.

Cakat po zdvihnuti: Po zdvihnuti tlaéovej platformy sa &asovy rozdiel medzi tlatovou platformou zaéne stat a zagne sa vracat, vychodzie nastavenie je 0 sektind.

Spodna cakacia doba po vytvrdnuti: Pri tlati spodnej vrstvy je Casovy rozdiel medzi koncom expozicie a zaciatkom tlacovej platformy mimo expoziéného povrchu,
vychodiskova hodnota je 0 sekind.

Spodné cakanie pred vytvrdnutim: Pri tlaci spodnej vrstvy je Casovy rozdiel medzi tym, kedy tlacova platforma zagne stat' po presunuti na tlacovd

plochu a zacne osvit, vychodiskova hodnota je 0,5 sekundy.

Cakanie na dno po zdvihnuti: Pri tlaéi spodnej vrstvy je ¢asovy rozdiel medzi tym, kedy tlaZova platforma zacne stat po zdvihnuti a zaéne sa

vracat, vychodiskovéa hodnota je 0 sekind.

Vzdialenost'spodného zdvihu: Pocas procesu spodnej tlace, vzdialenost, ktorl zostavovacia platforma zakazdym opusti tlacovy povrch, vychodzie nastavenie je
3+4mm.

Zdvihacia vzdialenost: Pri normalnom procese tlace vrstvy, vzdialenost, ktor( zostavovacia platforma zakazdym opusti tlacovu plochu, vychodiskova

nastavenie je 3+4 mm.

Vzdialenost zatiahnutia zospodu: Pocas procesu tlace zospodu vzdialenost zatiahnutia zostavovacej platformy nemerite, pokial to nie je nutné.
Vzdialenost zatiahnutia: Pri beznom procese tlace vrstvy nemerite vzdialenost zatiahnutia zostavovacej platformy, pokial to nie je nutné.

Rychlost spodného zdvihu: Pocas procesu spodnej tlace je rychlost pohybu zostavovacej platformy zakazdym pre¢ od tlatového povrchu,

vychodiskové nastavenie je 65+180 mm/min.

Rychlost zdvihania: Pri normalnom procese tlace vrstvy sa rychlost pohybu zostavovacej platformy zakazdym vzdaluje od tlacového povrchu;

vychodiskové nastavenie je 60+180 mm/min.

Rychlost' spodného zatiahnutia: Pocas procesu spodnej tlace je rychlost pohybu zostavovacej platformy blizko tlacovému povrchu; predvolené

nastavenie je 180+65 mm/min.

Rychlost zatiahnutia: Pri normalnej tlaci vo vrstvach je rychlost pohybu zostavovacej platformy blizko tlacovému povrchu; predvolené nastavenia
je 180+65 mm/min.

ReZim parametrov: Predvoleny staticky reZzim. Tlaciareri bude tlacit' podla parametrov nastavenych v softvéri na rezanie. MoZete si tieZ vybrat vysokorychlostny
rezim alebo plynuly reZim. Tlaciareri dynamicky upravi parametre tlace podla zloZitosti modelu, aby zlepsila

kvalitu tlace a rychlost tlace.

Poznamka: Parametre tlace uvedené v tejto prirucke su len orientacné. V skutocnych aplikacidch sa prosim obrétte na oficialnu popredajnu technicki podporu, aby ste

potvrdili parametre zaloZené na komplexnych faktoroch, ako je model stroja a Zivice (vratane typu a farby), ktort jednotlivec pouZiva.




FAQ
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1. Model sa nelepi na kon3truként dosku
Doba expozicie spodnej vrstvy je prili§ kratka, pridajte prosim viac ¢asu.

Spodna ¢ast' modelu ma velmi maly kontakt s kon3trukénou doskou a pridajte dal3ie spodné vrstvy.

2. Rozbitie modelovej vrstvy
Tlaciareri sa pocas tlace trasie.
Uvolfiovacia félia je v désledku dlhodobého pouZivania velmi uvolnend a je potrebné ju vymenit.

Stavebnéa doska alebo nadrz na Zivicu nie st upevnené.

3. Abnormalna expozicia na obrazovke
Ak vasa tlaciaren nefunguje, kontaktujte nas na adrese 3dp@elegoo.com.

a aby sme vdm mohli lepSie pomdct a vyriesit problémy, pridajte do e-mailu svoje ID objednavky.

4. Zlyhanie tlace

Pokial'model nebol Gplne vytlaceny alebo zlyhal, mézu v Zivici zostat nejaké zvysky,

ktort je mozné odfiltrovat' pomocou lievika, ked zvy3ok Zivice uloZite spat do jej uzavretej flasticky.
Ak zvySky neodfiltrujete, stavebné doska méZe pri tlaci poskodit obrazovku LCD

nabudice.

Pokial'ide o zvySkovu Zivicu na stavebnej doske a nadrzi, mozete ich vycistit'a zotriet pomocou servitky.

5. Preco sa mi pri zacati tlace zobrazuje chybové hlasenie pre detekciu zvySkov
Najprv skontrolujte, ¢i si nddrz na Zivicu a stavebna doska spravne zaistené. Potom skuste tlacit znova. Pocas procesu
samokontroly pred tlatou sa nedotykajte zariadenia a nevystavujte ho vibraciam, aby ste predisli problémom s kalibraciou snimaca. Ak

chyba pretrvava, vycistite nddrz na Zivicu alebo filtrujte Zivicu, ¢i neobsahuje drobné cudzie predmety.
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6. Preco sa pri zacati tlace zobrazuje chyba v mnoZstve Zivice, ktora je nedostatocna alebo prekracuje maximalny objem

Na zaciatku tlace mechanicky senzor detekuje zostévajucu Zivicu v nadrzi. Aby bola zaistend hladka tla¢, musi byt hladina Zivice nad raz

tretinou objemu nadrze. Okrem toho by hladina Zivice nemala prekrocit rysku MAX, aby sa zabranilo tniku. Ak pozadované mnozstvo

Zivica pre model prekroéi aktualnu hladinu Zivice v nadrzi, vyskakovacie okno vyzve na doplnenie Zivice. Ak narazite na abnormélne

chyby, prekalibrujte zariadenie pomocou procesu samokontroly. Pamétaijte, Ze sa po¢as samokontroly nesmiete dotykat stroja ani nevibrovat, aby nedo3lo

na ovplyvnenie kalibréacie snimaca.

7. Ako upravit rychlost tlace
Rychlost uvolnenia tlaciarne je pevna, k dispozicii st dva reZimy: rychly a pomaly. Bez ohladu na reZim sa v3ak prvych 50 vrstiev vzdy tlaci
pomalsie, aby bola zaistena vy3sia spesnost. Skutoéna rychlost tlace na vrstvu tieZ zavisi od nastavenia parametrov kréjania, ako je hribka

vrstvy, doba expozicie a doba ¢akania. Zmena tychto parametrov zmeni skutoénu rychlost tlace.

8. Co mam robit, ked Zivica vytetie do stroja

Vzhladom na povahu nakloneného uvolfiovacieho pohybu nie je mozné dosiahnut tpine utesnent tlacovi plochu. Aby sme to vyriesili, zaviedli sme
niekolko ochrannych opatreni. Ked senzor detekuje Zivicu prekracujlcu Ciaru MAX, tla¢ sa zastavi a objavi sa vyskakovacie okno ako varovanie.

Pod konstrukénou doskou je drazka, do ktorej moZze pradit' malé mnoZzstvo uniknutej Zivice bez toho, aby to ovplyvnilo stroj. Pokial viak déjde k rozliatiu

znatného mnoZstva zivice, okamzite odpojte napajanie a otvorte predny panel stroja na Cistenie.
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*NepouZivajte ostré alebo 3picaté nastroje na Skrabanie nadrZe so Zivicou, aby nedoslo k poskodeniu félie snimatelnej félie.

*Pred vymenou Zivice na in farbu vycistite nadrz so Zivicou.

Pred a po tlaci ocistite montaznu dosku papierovymi utierkami alebo alkoholom, aby ste zaistili, Ze na montaznej doske nie st Ziadne hrbolceky alebo otrepy.
Pred kaZdou tlatou denne kontrolujte vonkajsi povrch zariadenia a v3etky mechanické €asti, ¢i nevykazuji zjavné poskodenie, vady alebo abnormality.

+Pri tladi sa snazte udrziavat tlacové prostredie na 25-30 stupiioch Celzia a ¢o najviac vetrajte tlaciaren, aby ste ulahili odvod tepla zo stroja a odparovanie
zépachu Zivice.

Ak os Z stale vydava treci hluk, pridajte do vodiacej skrutky nejaké mazivo. Skontrolujte a nanasajte mazaci tuk aspori kazdé 2-3 mesiace a zvy3ujte frekvenciu
nanasania so zvySujtcou sa frekvenciou tlace.

+Ak tlaciaren pocas nasledujlicich 48 hodin nepoufzijete, nalejte zostavajticu Zivicu z nadrzky so Zivicou spat do flasticky so Zivicou a dobre ju uzavrite.

Ak st nejaké zvysky, pouZite na ich filtrovanie filter.

*Uvolfiovacia félia je opotrebitelnd stcast, vymiefiajte ju prosim pravidelne podla pokynov zariadenia, aby ste zaistili Uspe3nost tlace.

+Pri vyberani tlatovej platformy budte opatrni, aby nedoslo k poskodeniu obrazovky LCD. Zivotnost sita je cca 2000+ hodin a bude klesat so zvy3ujticou sa

frekvenciou tlace. Urobte dobru pracu pri kazdodennom cisteni obrazovky a po tlaci vcas odpojte zariadenie. Ak dojde k problému s expoziciou obrazovky

alebo Zivotnost'vazne ovplyvnila kvalitu tlace, vymerite obrazovku véas.
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+0d datumu nakupu ma tlaciareft ELEGOO narok na 1 rok bezplatného zaruéného servisu, s vynimkou spotrebného materialu LCD obrazovky a uvolfiovacej félie.

“Na obrazovku LCD sa vztahuje 6-mesaény bezplatny zérugny servis.

« Bezplatna zaruka NEZAHRNUJE problémy spdsobené vlastnou demontéZou a nespravnym pouZivanim a opotrebovanim krytu stroja atd.

Distribitor

Sunnysoft sro
Kovaneckd 2390/1a
Praha 9, Ceska republika

www.sunnysoft.cz




